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In der vorstehenden Berechnung ist angenommen,
dafs bei der Zirkulation durch das Filter gar keine
frische Luft rzutritt. Ihies 15t naturhch nur mm der Weise
sufzufassen. dafs nicht mehr frische Luft als bisher, wo
keine Ventilation und Entstaubung statifand, in den

gelangen braucht. Es kann deshalb die
welche erforderlich ist. um die Wirme-
Winde zu ersetzen und die durch na-

Arbeitsraum 2zu
Wirmemenge,
transmission der

Hydraulijche

Von der
BEreuer,
wird eine
:"q‘-"!l ' Lor i [

symmetrische

Kalker Werkzeugmaschinen-Fabrik . 'W.
Schumacher & Co. in Kalk bei K&ln am Rhein
Herrn Ad. Klostermann in K&ln  unter
patentirte hydraulische Schneidmaschine fiir
welche sich als

Faconeisen hergestellt,
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von aufserordentlichem Vortheil erweist fiir Walzwerke,
nonstruktionswerkstitten, “Trigerlager, Montagen usw.,
iberhaupt da, wo Faconeisen geschnitten werden soll.

Sit '”.""”"::']"'1 das Abhauven von Hand, leistet dieselbe |
Arbeit in viel kiirzerer Zeit: bei Handbetrieb in zwei

Dis drei Minuten fiir einen Schnitt, je nach dem zu

schneidenden Profil, bei Riemenbetrieb selbstredend viel
schneller. Die Maschine giebt den beiden Enden des

geschoittenen und winkelige Fliche,

Stabes eine gerade

Schnetdmafjchine

{ FUR GEWERBE UND BAUWESEN.

[1. November 1894

tirliche Ventilation zugefithrte kalte Aufsenluft zu er-
wirmen, in der Berechnung aufser Acht relassen werden,

Wir wiirden es im gewerbehygienischen Interesse
fiir einen grofsen Fortschritt halten, wenn nach dem
Vorgange der Bielefelder Aktien-Gesellschaft fiir mecha-
nische Webere:r recht viele gleichgeartete Fabriken das
Moller'sche Verfahren zur Staubfreihaltung der Arbeits-
riume akzeptirten.

fite jymmetrijche §agonetjen.

ohne Nacharbeit zu
werden kann, und arbeitet
Dieser letztere Umstand
werthvoll
welche

welche monstruktionen verwendet
vollkommen geriuschlos.
dirfte die Maschine besonders
machen fir Werkstitten und Eisenhandlungen,
zwisChen Wohnhiusern liegen, und in denen
daher das Abhauen von Hand als
eine Beldsticung der Nachbarschaft
unzulissig ist,

e Einrichtung
15t aus beistehender Abbildung
{Fig. 1) zu ersehen: danach besteht
dieselbe im Wesentlichen aus einem
oberen und unteren Holm aus Stahl-
guls, welche durch vier Siulen aus
geschmiedetemn Stahl mit Stahl-
Contremuttern  solide miteinander

der Maschine

verbunden sind. An diesen wvier
=dulen fihrt sich die von unten
nach oben arbeitende Drucktraverse.

Lier Hauptvortheil der Maschine
— absolut geraderund winkeliper
Schnitt wird durch die charakte-
ristische Form der Messer erzielt,

ersichtlich ist.
Messer, m einer Iicke
mm, driickt durch einen
nach Art emner Durch-
stofsmaschine, zuerst in den Steg
des zu schoe |1|nriln k. |-111=1||1'|Ir:-<h
schneidet dann durch die schrigen
Schneidilichen den Steg ganz durch
und drickt und schnei _1 t nachher
gleichzeitig nach beiden Seifen die
Fiifse glatt ab, Der Matrizenkasten

welche aus Fig. 2
Jas obere
Yoo 10
Vorsprung,
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enthiilt zwei durch Schnecken bewegliche Seitentheile,
velche das zu schneidende Profil wie in einem Schraub-
stock fassen., und ferner zwei auswechselbare Mittel-
stilcke, welche filr jedes Profil hergerichtet sein miissen.
Das Obermesser bleibt far die verse hi..fi nen Profile
das rleiche. Das Auswechseln der Mittelstiicke erfordent
hiichstens eine halbe Minute,

Es kommen, wie aus Obigem ersichtlich,
nicht zum Aufsitzen, wie bei anderen
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