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Stahlblech erfordert. Insgesamt sind tur
die Herstellung ciner Karosserie bis zu
dem Augenblick, wo sie tur die Lackie-
rung und Innenausstattung freigegeben
wird, 1650 Arbeitsgange notig,

Aus diesen wenigen Zahlen ist ersicht-
lich., dafl} sich dic Holzstahlkarosserie nur
dann rentabel herstellen laldt, wenn ihre
Anfertigung in aullerordentlich grofiem
Malistabe erfolgen kann, — Die Roh-
karosserie gelangt weiter in die Schleife-
rei, wo samtliche Metallteile mit Schmir-
dgel nochmals nachgeglattet werden, Dicse
Bearbeitung des Stahlbleches ist unbe-
dingt erforderlich, um der Lackierung
cinen spiedelglatten Hochglanz zu ver-
leithen,

Besondere f"'mI'ILthllt verwendet Fisher
aut dic Durchbildung des Dachgestelles,
dessen Struktur aus Sparren und Spriegel
besteht. Um jede Moglichkeit
des Drohnens auszuschalten,
wird eine¢ Lage schalldampten-
der Watte, die zwischen zwei
Bahnen Rohleinen eingenaht
ist, aut das Dach gelegt. Aut
diese kommt dann der aulierc
Bezug aus haltbarem imprag-
nierten Stott.

Die heute allgemein ubliche,
aus  Amerika ubernommence
Arbeitstechnik des Lackierens
ist das ,,Duco-Verfahren™.
Als Hauptbestandteil haben
alle Autolacke Nitrozellulose,
und wenn man von der Lackic- s
rung einer Karosserie spricht, i T
so meint man damit ihren
Uberzug aus farbigem Zellu-
loid, das aufgespritzt wird.
Die groldte Arbeit erfordert das Herrichten
der Karosserie vor der Lackierung. Um alles
vorhandene Ol, Fett und Schmutz zu entter-
nen, werden die Metallteile zuerst mit einer
Saurclosung dereinigt und danach mit heiliem
Wasser abgericben. Dann wird die Karosse-
rie mit trockenen Lappen nachgewischt und
mit ciner HeilMuftdusche nachgetrocknet, um
hicrauf einen Trockenofen zu passieren, der
bei einer Dauertemperatur von 105 Grad
jede Feuchtigkeit verdunstet. Nach eciner
ersten Autlage von roter Mennige erhalt die
Karosscrie - im  ganzen vier Rohanstriche.
Jedesmal mulB3 sie 2% Stunden im Trocken-
ofen bleiben. Erst dann  bekommt  dic
Karosseric dic erste Lackierung, Ist diese
detrocknet, so wird die Karosserie vier- bis
sechsmal wicderum mit je einer Trockenzeit
lackicrt. Endlich wird sie mit Ol und Sand-
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