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Schnecken-Schneidmaschine

Eine friher wviel verwendete, jetzt aber nur noch von den
wenigeten Kollegen gekannte Maschine, derem sich der Uhrmacher
bei bestimmten Arbeiten bedient, ist die Schnecken-Schneidmaschine.
Wie schon der Name besagt, dient sie hauoptsfichlich zum Schneiden
der Schnecken filr Spindeluhren und Chronometer; jedoch kinnen
auch die Hilsen zur Anfertigung eylindrischer, tonnenfdrmiger und
fibnlicher Spiralen, sowie besoodere Schrauben daranf geschnitten
werden. Alle diese G(egenstinde kOonen durch die in wunserer
Abbildung verapschaulichte Maschine sowohl rechts als auch linke
Gewindegiinge erhalten.

Da die Maschine wvon allgemeinem Interesse ist, so bringen
wir, einer Anregung des Herrn Mechanikers E. Quarck in Milnehen

folgend, der uns das Original freundlichst einsandte, deren Abbildung
und Beschreibung.

Im ersten Augenblick sieht die Maschine sehr komplizirt aus;

bei der Handhabuog oder bel genauerer Betrachtung zeigt sich aber,
daB dies nicht ganz so schlimm ist,

Die Maschine besteht aus einem Messing- oder Stahlgestell A,
das mit einer Klemmbacke zum Finspannen in den Bchraubstock
versehen ist. Zwei Backen L I des Gestelles dienen sur Lagerung
einer Spindel S, die zwischen den Lagern mit einem entsprechend
weiten, scharf-
glngigen , linken
Gewinde versehen
ist. Nach rechts
endet die Spindel
in eine Kuarbel &k
flir demn Handbe-
trieb, wihrend sie
nach links in einen
rechteckigenKopfz
anslioft, der genan
im Mittelpunkt mit
einem Kirner ver-
sehen ist. Auf die
beiden Langseiten
dieses Stiickes ist
eine Zavge aufge-
schraubt, wis dies
aus der Abbildung
sehr deutlich zu
ersehen ist: das
Ganze erhilt dadurch Aehnlichkeit mit einem

Stiftenkldbehen.

In der Verlingerung der Spindelachse befindet
gich der Gegenstock mit der Brosche b, Zwischen
der Zange 2 und der Brosche b werden die zu be-
arbeitenden Gegenstinde singespannt,

Auf dem Gewinde der Spindel sitzt eine federnde
Schraubenmutter ¥, die nach unten (in der Ab-
bildung nicht sichthar) in einen kreisfirmigen Aus-
schoitt endigt. In diesen Ausschnitt palt ein kreis-

frmiger Ansatz der mit einem Schlitz versehansn
Platte r?® ¢!,

An die beiden Backen fiir die Spindellagerung ist oben und unten
je ein Theil »* und » fest angeschraubt, in deren unterfeilten Schlitzen
sich je eine kleine Schraubenmutter (bei » und O sichtbar) suf und
ab bewegen l48t. Hine Schraube {, die pach riickwiirts in einen
Zapfen endigt, der genau in dem Schlitz des Theiles r® ! paBt, wird
in eine der beiden Schraubenmuttern eingeschraubt. Der eben erwihnte,
nach riickwiirts in den Schlitz passende Zapfem dieser Schraube dient
dson als Bewegungsmittelpunkt fir dem Theil +*r'. In der Ab-
bildung steckt die Schraube { in der unteren Schraubenmutter O,

Bei D ist eine Schlittenfihrung apgebracht, die sich parallel
zur Spindelachse zwischen denm beidem Theilen » und r® hin und
her bewegen l88t. Die Schraube I l#uft nach rfickwirts ebenfalls
in einen dem Schlitz des Theiles r* r! angepaten Zapfen aus.

Mit dieser Schlittenfihrung ist nun eine Welle W verbunden,

die gleichfalls doppelt gelagert ist. Diese Wells muB selbstredend die
Bewegungen der Schlittenfilhrung mitmachen. Auf der Welle W sitat
endlich das den Stichel haltende Stichelhaus H mit Handgriff H,

BehlieBlich ist' anf dem Gestell 4 noch ein mittelst Ansatz-

schrauben befestigter und durch eine Fihrungsschraube ¢ beweglicher
Theil wn angebracht, der auBer elner Frfse ¢ (die zwischen -zwei
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Schrauben in der Waage ¢m drehbar befestigt ist und einen spiter
zu erkldrenden, besonderen Zweck hat) noch einen entsprechend ge-
formten Anschlag a triigt. Gegen diesen Anschlag stitzt sich ein
unter dem Stichel im Stichelhause H H1 angebrachter Stichelfiihrer f,

Das Spiel der Maschine ist nun folgendes: Der zu bearbeitende
Theil (sei es eine Schnecke oder eine Hillse zur Anfertigung von
eylindrischen Spiralen) wird auf einen Drehstift gebracht, der an
seinem dickeren Ende auf einige Millimeter von zwei Seiten flach
gefeilt ist., Bei Schrauben kiponen diese Flichen direkt an der
Sehraubenspindel angebracht werdem. Der Drehstift wird sodann
zwischen den Koroer des Theiles z der Spindel und die Brosche b
gespannt, und die Zange 2 zugeschraubt, Die beiden Backen legen
sich an die beiden flach gefeilten Seiten des Drehstiftes und zwingen
so diesen, die Drehbeweguogen der Spindel mitzumachen,

Wird die Spindel S und damit der zu bearbeitende Theil mittelst
der Eurbel & in Umdrehung versetzt, so wird die Schranbenfiihrung
vor- oder riickwirts gehen. Mittelst des kreisfirmigen Gelenkes
anf der Unterseite von F wird der Theil »* »!, und durch diesen
die Schlittenfihrung D nebst der Welle 17 und dem darauf sitzenden
Stichelhanse H H mitgenommen.

Hs ist nun ohne Weiteres klar, daB die HOhe der Gewindeginge,
die von dem
Stichel s geschnit~
ten werden, desto
grifier werden mul,
je mehr die
Sehranbe f ab-
whrts  geschoben
wird (sodall der
Drehungsmittel-
punkt O des Thel-
les +® »' weiter
nach unten verlegt

wird).

Je weiter man
dagegen den
Drehungsmittel-
punkt (0 von dem
unteren Theil des
Schlitzes nach oben
verlegt, desto klei-
ner wird die Hihe
der Glewindegiinge an dem zu bearbeitenden
Stiick; denn betrigt die Entfernung der Mit-
nehmerwelle D des Schlittens nur noeh die
Hilfte von der Entfernung des Drehungs-
mittelpunktes O und des kreisfirmigen Ge-
lenkes, g0 kann natiirlich auch die Gewinde-
hithe nur halb so groB sein, als jene an der
Spindel. Da hier die Bewegung des Stichels s
derjenigen des Fihrungsstiickes I gleich ge-
tichtet ist, so entsteht auch die gleiche Ge-
winderichtung wie an der Schraube S -der

Spindel, nfimlich ein linkes Schraubengewinde.

Wird ein rechtes Gewinde gewiinscht, so bringt man dis Schraube !
oberhalb der Mitnehmerwelle IJ in der dafir bestimmten Schrauben-
mutter bei o an. Weil sich in diesem Fall der Drehungsmittelpunkt
gwischen dem kreisfirmigen Gelenk (das den antreibenden Theil dar-
stellt) und der Mitnehmerwelle I (die angetrieben wird und dadurch
den Stichel verschiobt) befindet, so milssen naturgemf die beiden
Bewegungen entgegengesetzt sein, Da aber das Gewinde an der
Spindel ein linkes ist, so entsteht jetzt auf dem bearbeiteten Theil
ein rechter Gewindegang.

Das Hinstellen der Gewindehhe muB hier selbstredend in ent-
gegengesetzter Weise bewerkstelligt werden. Ist ein enger Gewinde-
gang erforderlich, so schiebt man den Drehungsmittelpunkt nach
unten. Je weiter dagegen das Gewinde werden £oll, desto mehr mul
die Schraube f mit der Schraunbenmutter bei o nach aufwhrts ge-
bracht werden.

Nachdem gezeigt worden ist, wie man die Gewindeh&he und
Gewinderichtung einstellen kann, erfibrigt noch zu erkldren, wie
die Form und die Tiefe des Gewindeganges geschmitten wird.

Der Stichel ss, der verschieden geformt sein mufl, je nachdem
eine Schraube, eine Schnecke oder eine Hilse fiir cylindrische oder
sonst geformte Spiralen darauf geschnitten werden soll, wird beim
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