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einen angewirmten, mit &1 bestrichenen, verdeckten Blech- oder
Schmiedeeisen-Eingufi, der seiner inneren Form nach eine viereckige
oder halbrunde Rinne darstellt (etwa 8 cm lang, 4 cm breit, 1 cm hoch).

Die auf diese Weise gewonnenen Stibe werden nach dem FEr-
kalten zu papierdiinnen Streifen ausgehimmert oder ausgewalzt und
beim Gebrauch mit einer Schere in fadenfihnliche, 1 bis 2 mm lange
Teilchen zerschnitten,

Bei Herstellung geringer Mengen Lotes kann man statt des
Schmelztiegels ein gritBeres Stiick Holzkohle verwenden, in das man
ein Loch eingribt. In dieses legt man die Bestandteile der be-
treffenden Legierungen ein und bringt sie in der gleichen Weise, wie
eben geschildert, zum FluB. Die Gréfe des Eingusses muf
reichlich fiir die Aufnahme der ganzen geschmolzenen Metallmenge
bemessen sein, Die Mischungen im Schmelztiegel 138t man im
Schmelzofen, die auf der Holzkohle unter Anwendung des Latrohres
und einer Spiritus- oder Gasflamme zerflieBen.

Messing verwendet man zur Legierung von Lot nicht gern,
schon weil es an sich in der Farbe sehr verschieden sein kann. Kann
man es nicht umgehen, dann setzt man es in Form von Draht oder
von Rauschgold zu. Ebenso soll man nur reines Kupfer und
reines Zink beniitzen,

Damit die Lbtung gut gelinge, hat man streng darauf zu
sehen:

l. dafl die zuo vereinigenden Stellen metallisch vollig rein, d. h.
frei von Oxyd und Schmutz sind, weil unreine Liitstellen das Lot nur
mangelhaft oder gar nicht annehmen;

2. dall wihrend des Lotens die Luft von der Lotstelle abgehalten
wird, um sowochl das erhitzte Metall, als auch das Lot vor dem
Oxydieren zu schiitzen. Man erreicht dies dadurch, daf man die
Liitstelle mit einem schiitzenden Stofi bedeckt (Borax auf Schiefer-
platte mit Wasser angerieben, wie weiter oben bereits erwihnt), der
die Luft abschliefit und ferner die Eigenschait besitzt, etwa noch vor-
handene Spuren von Schmutz und Oxyd aufzuldsen;

d. dafi die zu vereinigenden Teile ganz dicht aneinander passen,
am Desten durch Bindedraht oder Eisenklammern fest zusammen-
gehalten und auf der Lotplatte oder Litkohle gut befestigt werden,
sodall die Teile sich wihrend des Lotens nicht verschieben
konnen (neuerdings sind verschiedene Vorrichtungen zum Be-
festigen und Festhalten der Teile in den Handel gekommen, die
mitunter ganz praktisch sind und dem Anfinger groBe Erleichterung
bei der Arbeit gewidhren);

4. daB das Lot nicht im Ubermafl und nur auf die Lotstelle
aufgelegt werde;

5. dafi man eine hinlingliche und rasche Hitze anwende, um das
vollkommene Zerfliefien des Lotes zu erreichen.

Als Feuerquelle beniltzt man eine Spiritus- oder noch besser eine
Leuchtgasflamme, —

Das Léten

geschieht mittels des Lotrohres. Das Finblasen der Luft in dieses
muf so geschehen, daB eine Unterbrechung nicht stattfindet. Dies
wird dadurch bewirkt, daB man die Luft nicht mit voller Kraft aus
den Lungen heraufholt und mit vollen Backen in das Rohr hinein-
treibt, sondern ruhig, aber anhaltend unter gleichmifligem Atemholen
durch die Nase und regelmifigem Drucke aus dem Munde abgiebt.
Auf diese Weise vermeidet man, daf einem Luft und Atem ausgehen.
Durch das gleichmiifiige und ruhige Zufiihren eines feinen Lufistromes
wird die Lotflamme einen weit intensiveren Hitzegrad erreichen und
jedes Hartlot leicht in FluB bringen,

Mittels des Lotrohres kann man verschiedentlich auf die Flamme
einwirken. Soll sie sich nur auf einen kleinen Raum beschrinken,
so wihlt man ein Rohr mit feiner Offnung in der Miindung und 146t
diese nur wenig iiber den Docht der Flamme hineinragen, wobei man
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nur mifig blast. Hierdurch erhdlt man die sogenannte Stichflamme.
Soll sich dagegen die Flamme ifiber einen groBeres Teil des
Gegenstandes ausbreiten, so nimmt man ein Litrohr mit weiterer
Offnung, hilt die Miindung weniger tief in die Flamme, d. h. hoher
fiber dem Docht hinein und gibt einen stirkeren Luftdruck in das Rohr.

In der Regel wird das Hartlisten auf einem griiBeren Stiick Linden-
holzkohle oder auf einer Lotplatte aus gepreBter Kohle ausgefiihrt;
seltener und nur bei ganz groBen Stiicken wird der Létofen benutzt,
und das trifft auch bei den Arbeiten zu, die der Uhrmacher und
Gehdusemacher und ebenso der Goldarbeiter auszufithren hat.

Das eigentliche Fliissigmachen des Lotes auf der Létstelle geschieht
in folgender Weise: Nachdem die Gegenstinde an den Bruchstellen
und in deren nichster Umgebung sehr sauber gereinigf worden
sind (mittels des Kratzers, Schabers, Stichels oder einer Drahtbiirste),
bindet man die Teile mit Bindedraht so zusammen, dafl sie
fest aneinander liegen und genau die Lage, die sie vor dem Bruche
inne hatten, einnehmen. Hierauf befestigt man sie mit Klammem
oder Zangen auf der Litkohle oder Létplatte, bestreicht die Bruch-
stelle mit etwas zu Milchbrei angeriebenem Borax und gibt etwas
Lot darauf. Nun erhitzt man mittels der Listrohrflamme die Stelle
zuerst schwach, dann aber, sobald der Borax nicht mehr aufschiumt,
stirker, bis das Lot in FluB geriit. Sowie dieser Augenblick eintritt,
aber augenblicklich, mufl mit Blasen eingehalten werden, damit
nicht etwa der zu Ibtende Gegenstand selbst zu schmelzen beginnt.

Das Lot wird, sofern man die Bruchstellen gut metallisch rein
gemacht hatte, schin durchflieBen, und die L8tung so haltbar sein,
dafl man sie hiimmem und walzen kann. Sollte das Lot dennoch
nicht liberall gut durchgeflossen sein, so kann man bei 14-karitigen
Legierungen und darliber nachltiten. Ist das Gold aber unfer
14 Karat oder ist der Gegenstand von Silber, dann ist es er-
forderlich, daB er in einem Bade, bestehend aus 10 Teilen Wasser
und 1 Teil Schwefelsiure (die Mischung muf auf der Zunge
scharf nach Essig schmecken) kurze Zeit belassen und dadurch wieder
gereinigt wird, worauf die Lotung nochmals vorgenommen werden
kann., Jedoch mufi der alte Borax, der doch krafilos geworden ist,
mittels der Kratzbiirste entfernt und durch frischen ersetzt werden,
Notigenfalls mufl auch frisches Lot aufgelegt werden.

Um das Verriicken des Borax von der Lotstelle zu verhindern,
nimmt man ,gebrannten* Borax, den man erhdlt, wenn man ge-
wohnlichen Borax auf einer Blechplatte iiber Feuer erhitzt und ihn so
seines Wassergehaltes entiufert.

Nachdem die Lotung gelungen und das Stilck erkaltet ist, muf
man es von der enistandenen Gliihhaut befreien. Man benutzt dazu
die weiter oben bereits angegebene Fliissigkeit, nimlich mit Wasser
verdiinnte Schwefelsiure vom Geschmack scharfen Essigs. Statt der
Schwefelsdure kann man auch Salpetersiure, mit 10 Teilen Wasser
verdiinnt, anwenden.

Entfernen des Polierrots

An Gehlusen, sowie an Gold- und Silberwaren setzt sich das
Polierrot in der Regel recht fest in Ecken und Vertiefungen. Dieser
Umstand zeitigt spiter mancherlei Unannehmlichkeiten, weshalb man
darauf bedacht sein sollte, alles vorhandene Rot (Rotstaub) auf das
sorghiltigste zu entfernen.

Es geschieht dies auf einfachste Weise durch Schwefelither.
Kleinere Gegenstinde kann man in ein GefiB legen, das einen dicht
schlieflenden Deckel besitzt und mit Schwefelither gefilllt ist. Man
liBt sie lingere Zeit darin liegen und reinigt sie nachtriglich noch
mit reinem, wenn auch denaturiertem Spiritus mittels einer harten Bilrste,

Kollegen, die sich mit der Ausfiihrung von Gold- und Silberwaren-
Reparaturen oder dem Reparieren von Brillen und Klemmern beschiftigen,
wird die Fertigkeit im Hartliten, die ja bei fleifiger Ubung bald erlangt
werden kann, sehr schitzbare Vorteile bringen.
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