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Die Preisschleuderei bei den Uhrglidsern

Geehrte Redaktion!

Mit Bezug auf die fortwihrende Steigerung der Preise fiir Uhr-
gliser ersuche ich Sie hoflichst um Aufnahme nachstehender Zeilen.
In allen Industriezweigen, so habe ich bemerken kinnen, bilden sich
Trusts, die eine Aufbesserung der Preise ihrer Erzeugnisse zum Zweck
haben. So ist es auch in unserem Fache jetzt einigemal vor sich
gegangen: Die Kettenfabrikanten schlossen einen Ring, um der Preis-
schlenderei mit Silber-Doublé- und Goldscharnierketten zu steuemn,
und die Glasfabriken vereinigten sich, um die Preise fiir Uhrgliser zu
erhihen und einheitlich zu gestalten, Neuerdings haben sich sogar
die Grossisten des Fumiturenfaches iiber einheitliche Verkaufspreise
an die Uhrmacher verstindigt, wenn auch diese Verstindigung nur
durch einen gewissen Zwang, der von den Glasfabriken ausging,
ausgelist wurde.

Bei alledem frage ich mich: Ist es denn nicht auch den Uhrmachern
méglich, sich zu einigen und dadurch der Preisschleuderei gewisser
Herren ,Kollegen* wirksam enigegen zu treten? — Ich glaube, dies
ist sehr wohl zu bewerkstelligen, und mé&chte vorderhand nur einen
Vorschlag machen, wie man fiir Uhrgliiser eine Aufbesserung der Preise
erzielen kdnnte.

Uhrgliser sind ja bekanntlich ein Artikel, mit dem am meisten
geschieudert wird, ohne daB auch nur die geringste Veranlassung dazu
vorlige. Es wird doch kein Besitzer einer Taschenuhr so dkonomisch
veranlagt sein, daB er die Uhr ohne Glas trigt oder garnicht beniitzt,
weil er die ,hohe* Ausgabe fiir ein neues Glas scheut. Andererseits
wird sich niemand das Uhrglas zerschlagen, weil die neuen so billig
sind. Also warum driicken die Uhrmacher die Preise der Uhrgliser
gegenseitig so herunter? Der Zweck ist natiitlich nur der, den An-
schein von Billigheit in allen anderen Artikeln gegeniiber der Konkurrenz

hervorzurufen. Dies gelingt leider in vielen Fillen, obgleich es den
meisten dieser ,billigen Leute* garnicht einfillt, die Gliser fiir 10 oder
20 Plennige zu verkaufen, wie sie es ankfindigen. Nicht ohne Erfolg
versuchen salle diese Herren, dem Kunden ein Glas _erster Qualitdt*
zu verkaufen, oder sie sagen, das Glas ,miisse eingeschliffen werden,
weil ein passendes nicht vorhanden sei®, und dann erhéht sich der Preis
natlirlich. Ist der Kunde jedoch ,helle* genug, darauf nicht ein-
zugehen, so wird ein ausgesprungenes Glas eingesetzf, was man
mit der Redensart motiviert: ,Wie das Geld, so die Ware!* —

Durch diese Ausfilhrungen wollte ich nur hervorgehoben haben,
wie wichtig und notwendig die Festlegung bestimmter Verkaufspreise
an das Publikum ist. Dies zu erreichen, muff folgender Weg ein-
geschlagen werden. Die Preise der Gliser werden von loyalen
Vertretern unseres Faches ausgearbeitet und den Ver-
einigten Uhrgliserfabriken mit der Bitte bekanntgegeben,
sie mochten dazu beitragen, dall diese Preise im Verkehr
mit dem Publikum eingehaltéen werden, indem sie den
Grossisten verbieten, an Uhrmacher zu liefern, die die
festgesetzten Preise nicht beachten.

Dies ist mein Vorschlag, und es wire mir interessant, zu erfahren,
welche Stellung die Leser dieses Blaites dazu einnehmen. Jeden-
falls wiirde es mich freuen, wenn er verwirklicht wiirde, wobei ich
bemerken mochte, daB die erforderlichen Schritte, je schneller sie
unternommen werden, umso mehr Aussicht auf Etfolgy haben, Daf
dann die Wirkung eine radikale sein wird, will ich allerdings nicht
behaupten; jedoch diirften die hiiBlichen unlauteren Anpreisungen
nZeiger O Plg, Glas 10 Pig.* usw., die unserem Stande ein merk-
wilrdiges Geprige geben, ginzlich aus den Anzeigen und aus den
Schaufenstern verschwinden. M. K,
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Aus der Werkstatt

Hilfsvorrichtung fiir das Anfeilen von Vierecken

Der geiibte Uhrmacher soll ein Viereck aus freier Hand tadellos
Hlach, zylindrisch (d. h. in ganzer Linge gleich dick) und rechtwinklig
anfeilen kinnen. Nicht allzuviele konnen es — mancher lernt's nie*;
zahireich sind deshalb die Vorrichtungen, die dazu dienen sollen,
dem Ungeiibten die fiir ihn schwierige Arbeit
zu erleichtern, sodaB schlieflich dennoch ein
leidliches Viereck dabei herauskommt  Eine
derartige  Hilfsvorrichtung, die ohne groge
Mihe herzustellen ist, veranschaulicht unser
nebensiechendes Bild in natiirlicher Grége.
— Im voraus sei bemerkt, daB diese Vor-
fichtung weniger das rechtwinklige Ansetzen
des Vierecks (sozusagen die genaue Vier-
teilung der runden Welle) erleichtert: wohl
aber gewiihrleistet ihre Anwendung vier
durchaus ebene und einander genau parallele
Flichen, nachdem erst einmal zwei davon
genau parallel vorher angeselzt sind. — Die
Vomichtung, welche sich jeder Kollege selbst
anfertigen kann, besteht aus einem starken
stihlernen Winkel FPF, dessen Seitenfliche £
mittels eines Stellstifts und einer starken
Schravbe @ derart an der einen Backe B!
eines Feilklobens befestigt wird, daB die
beiden oberen, wagrechten Arme F F mit der
Dberfliche der beiden Backen B! B? {iberein-
stimmend flach abgefeilt werden konnen. Die beiden Arme F F milssen
50 weil von einander abstehen, daB sich die Backe B? des Feilklobens
hinreichend Offnen kann, Seitlich ist in der Platte P ein Stahlrohr ein-
gesetzt, in welchem ein mit einem Kopf T versehener Triger drehbar
gelagert ist. Ein Vorsteckstift im inneren (hinteren) Ende des Trigers
verhindert, daB er bei der Drehung aus seinem Lager herausgeht. —
— Senkrecht durch den Triger T geht das Gewinde einer langen

Schranbe S, mittels deren eine Stahlbacke e, an der eine zweite
Backe ¢! auswechselbar angeschraubt ist, hoher oder tiefer gestellt
werden kann. Auf der duBleren Seite der Backe ' sind zwei wag-
rechte Kerben von verschiedenem Durchmesser eingefeilt, die zum
Festklemmen derjenigen Welle dienen, an der
sich das nachzufeilende Viereck befindet, oder
an die das neue Viereck angefeilt werden soll.
Eine flache Feder f hiilt die betreffende Welle
in der Kerbe fest — Diese Vorrichtung wird
in folgender Weise angewandt: Man klemmt,
nachdem zuvor die Backen des Feilklobens
entsprechend weit gedifinet wurden, die Welle
mittels der Feder 4 in die ihrem Durchmesser
entsprechende Kerbe der Backe e! ein und
schraubt dann die Stahlbacken e ¢! mittels der
Schraube S so hoch, daB die eine Fliche des
Vierecks v (vergl. die Abbildung) fast unmerklich
iiber die von den beiden Filthrungsflichen FF
gebildete Ebene vorsteht. Dann schraubt man
die Backen B' B2 des Feilklobens fest zusammen
und feilt oder schleift die erste Viereckfliche
so weit herunter, als es die beiden Fihrungs-
flichen FF gestatten. Da nun die in der Kerbe
lagernde Welle die Mittelachse des Vierecks
bildet, so ist klar, daB man nur die vorher ein-
gestellten Teile S, T, ¢, ¢! in dieser Lage zu
belassen und macheinander auch die iibrigen drei Flichen des Vierecks
in gleicher Weise zu bearbeiten braucht, um vier durchaus parallele und
von der Mittelachse genau gleich weit entfernte Flachen zu erzielen.
Selbst geringe Richtungsfehler inbezug auf die rechiwinklige Stellung
der vier Flichen zueinander lassen sich ausgleichen, wenn man zuerst
zwei gegeniiberliegende Flichen und dann erst die beiden dazwischen
liegenden in jener Weise bearbeitet.
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