Wl SLUB

Wir fihren Wissen.

186

DEUTSCHE UHRMACHER-ZEITUNG

= B W " "

¢ —= Aus der Werkstatt &~ 5

Seitenschraube fiir Regulatorgehfiuse

Die bisher iiblichen Seitenschrauben werden bekanntlich
immer schlechter, weil auch hierbei, wie fast bei
allem, zu sehr am Material gespart wird. In der
diinnen Messingbacke finden kaum zwei Gewinde-
génge Raum; infolge dessen wird die Schraube nach
kurzer Zeit lose und fillt' heraus. — Diesem Ubel
ldBt sich sehr leicht und mit verschwindend ge-
ringen Mehrkosten abhelfen in der Weise, wie es
durch beistehende Abbildung veranschaulicht wird,
die nach einem von mir gefertigten Modell her-
gestellt worden ist. Solche verbesserten Seiten-
schrauben lassen sich in der Fabrikation sehr leicht erzeugen.
[ch habe einfach die Messingbacke B doppelt so lang ge-

nommen, nadi vorn zweimal rechtwinklis umgekropft und
dann erst das Gewinde fiir die Schraube s hinein
geschnitten. Dadurch lauft diese in zwei Lagem
ndmlich in B und in B!, und erhiilt dadurch eing
vervielfachle Stabilitdt. — Will man noch weile
gehen, so kann man hinter der Backe B noch ein
kleine Schraubenmutter m aufschrauben; dadurd
wiirde die Festigkeit der Schraube unverwiistlidy
doch ist diese Mutter nicht unbedingt erforderlid
Die Umformung der Backe in der besdhriebene
Weise aber madchte ich den Fabrikanten sehr wans
empfehlen; gewif wilrde jeder Uhrmacher fiir diese zweds
mébBige Verbesserung' dankbar sein. Franz Peschel

Ein neuer elastischer Taschenuhren-Schraubenzieher

Wir haben hier einen neuen elastischen Schraubenzieher
abgebildet, der von der Firma Ludwig & Fries in Frank-
furt a. Main in den Handel gebracht wird. Durch die Elastizitit
des neuen Schraubenziehers soll
man beim Einschrauben ein be-
deutend feineres Gefiihl haben, durch
das ein Oberdrehen des Schrauben-
gewindes und ein Abbrechen des
Schraubenkopfes vermieden werden soll,
festgezogen ist, filhit man einen

Sobald die Sdiraube
merklichen Widerstand,
durch den das Schraubenzieherheft infolge des Federdrudies

hochgehoben wird. Beim Einsetzen des Schraubenziehers in
den Sdiraubeneinschnitt wirkt neben dem Druck der Hand
noch der des federnden Einsatzes. Hierdurch wird allerdings
der im ganzen ausgeiibte Druck nicht weiter erhdht; aber

wenn der Druck der Hand auf das Schraubenzieher
nachldbt, was in der Praxis bei wungeniigender Aufmerk
samkeit vorkommt, so sieht man an dem sich im Schlil

bewegenden Fiihrungsstift, daf di
Schneide des Schraubenziehers durd
den elastischen Einsatz imme
noch fest in den Schraubeneinschni
gedriickt wird.

Beim steifen Schraubenzieher dagegen wiirde, sobald da
Druck der Hand eilwas nachliBt, auch die Schraubenziehes
schneide aus dem Einschnitt der Schraube abgleiten und deg
Schraubeneinschnitt beschiidigen. An dem Schraubenzieher i§
der Knopf mit Einsteckhillse abpnehmbar; es kann deshalb da&
innere Hohlraum des Schraubenzieherheftes zum Aufbewal

von Schraubenzieher-Einsfitzen benutzt werden.
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Auswedhselbare Unruhwellen

Zu dem Werkslatt-Artikel mit gleicher Uberschrift in No. 6,
Seite 97 dieses Jahrganges mdchte ich dem Herrn Einsender er-
widern, dab an sich gegen die Welle mit dem konischen Ansalze
nichts einzuwenden ist. Aber der Zwedk soll doch fiir den Uhr-
macher der sein: einfach, schnell und gut arbeiten zu kdnnen;
das erreicht man mit der beschricbenen Welle mit konischem
Ansatze nicht. Um diesen Zwecdk zu erreichen, mub man jedes
beliebige gut gehdrtete, rundlaufende Stiick Rundstahl wvon
passender Stirke nehmen und in den Pufzen einschlagen kénnen.
DaB das Ganze rundlduft und sauber gearbeilet sein muB, ist
selbstversténdlich, und dafiir wird audh ein ordentlich arbeitender
Uhrmacher schon sorgen.

Eine Welle mit konischem Ansatze muB man sich erst zu dem
Putzenloche passend drehen, und das erfordert Zeit. VerpaBt
man soldh eine Welle, so kann sie nicht mehr benutzt, sondern
es mub eine neue gedreht werden. Ist damit etwas ge-
wonnen? Der konische Ansatz an der Welle niitzt zum Rund-
laufen gar nichts, ebenso wenig zum Festersitzen der Welle; im
Gegenteil, man opfert nur seine Zeit; und das ist ja gerade das,
was gespart werden soll. Wenn erst alles wieder passend
gedreht werden muB, kdnnte man ebenso gqut bei der alten
Unruhwelle bleiben. Einfach und schnell, aber doch gut und
sauber mub dabei gearbeitet werden kénnen.

Auch darf der Putzen nicht, wie angegeben wurde, von
Stahl sein. Wer es so machen will, kann es ja tun. Er wird

es aber nidit, wenn er erst die Erfahrung gemacht haben wird,
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wie schwierig es ist, einen harten Gegenstand in einen andes
harten Gegenstand so einzuschlagen, dab er fest sitzt, Zu diess
Zwedte mub die Welle genau in das Loch passend einge
schliffen (auch poliert) werden. Schligt man diese eings
schliffene Welle ein, so wird sie in der Regel so fest sitzen
daB man sie fast nie wieder herausschlagen kann, ohne dig
Unruh und den Putzen 2zu beschidigen. Besteht aber d
Putzen aus weichem Metall (Messing oder Nickel), so pafti
sich der harten Stahlwelle leicht an, denn das weiche |
gibt entsprechend nach.

Die jiingeren Herren Kollegen wissen ja gar nicht, wie leid
und bequem ihnen heute das Arbeiten gemacht wird, gegen un
élteren Herren in fritherer Zeit, die wir uns alles aus Rohmaterd
erst anfertigen muBten, Dazu ist allerdings die heulige Zg
nicht angetan, wo wiirde man sonst bleiben! Mein Artikel}
No. 4 dieses Jahrganges war diesen Zeitverhéltnissen entsprechen
eine Bitte an die Herren Taschenuhrenfabrikanten und Furniture
hiéndler, uns dadurch unsere Arbeit zu erleichtern, dab sie d&
Unruhen in den von ihnen fabrizierten Uhren in ihrem us
unserem Interesse mit den beschriebenen Unruhwellen verseb
mbchten, Was die in No. 6 abgedrudde und besdhriebe
Unruhwelle mit Messingputzen der Firma Georg Jacob betrifl
s0 entspricht diese dem wvon mir beabsichiigten Zwed:; m
miissen noch auswediselbare einzelne Wellen in verschiedens
GroBen und Stirken dazu geliefert werden kdnnen.

Mit BundesgruB Adolf Mack
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