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Die Schneidwerkzeuge des Uhrmacdhers

Ein Abschnitt aus der medchanischen Technologie
von Rud. Eger, Karlstein a. d. Th.

(Fortsetzung zu Seite 229)
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@ eim Drehen macht das Arbeitsstiick die rotierende, das
) Werkzeug die Schaltbewegung. Um nun das Arbeits-
83\ stiick in gleichmiBig drehende Bewegung zu versetzen und
darin zu erhalten, ist eine Vorrichtung notwendig: die Drehbank
fir gréBere, der Drehstuhl fiir kleinere und kleinste Arbeiten.
Bs wilrde zu weit fithren, alle die verschiedenen Arten, Aus-
ihrungen und Einrichtungen der Drehbénke und Drehstiihle zu
‘beschreiben; bloB auf den Unterschied in der Lagerung des
[rbeitsstiickes in denselben sei hier hingewiesen. Dieser Unter-
"yhied besteht in der Lagerung zwischen zwei ruhenden, so-
gnannten »toten Spitzen< einerseils, und andererseits in
der Lagerung zwischen einer im Spindelstock rotierenden
Spindel und der derselben gegeniiber gestellten toten Spitze.

bringt und den Stichel dann langsam in der Richtung des Pfeiles
kreisformig bewegt, bis die Spitze iiber das Achsenmittel
gekommen ist, Hierauf wird der Stitzpunkt des Stichels auf
der Auflage etwas seitlich verlegt, in gleicher Weise ein neuer
Span abgetrennt, und so fortgefahren.

Weil der Stichel bei dieser Art des Haltens einen festen Stiitz-
punkt hat, ferner blob ein kleiner Teil der Schneidfliche in
ziemlich schriiger, spitzwinkliger Stellung zum Angriff kommt,
ist bei gleichzeitiger griBerer Spanabtrennung auch ein genaues
Runddrehen mdoglich. Zum Schlichien (Glattdrehen) wird man
dann eine der beiden Schneidflichen ac oder ab verwenden.

Bei dieser Art des Drehens mit dem Grabstichel sind die
giinstigsten Voraussetzungen beziiglich des Schneidwinkels durdh
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| Bei genauer Betrachtung ergibt sich, daB, wenn die Spindel
" ofer ein darin befestigter Einsatz nicht genau rund lduft, dies
auch nicht von dem abzudrehenden Arbeitsstiide verlangt werden
fann, weshalb fiir die Erzielung der groBten Genauigkeit in bezug
aif das Rundlaufen das Arbeiten mit (oten Spitzen vorzu-
ziehen ist.
Ist die Drehbank mit Support, einem durch Kurbelschrauben
und Schlitten verstellbaren Werkzeugtriger, versehen, so kommen
| Drehbankstichel, einfach =Drehstdhle« genannt, zur Ver-
q ~ wendung; fiir gewisse Zwedte auch Hand- oder Grabstichel,
diese letzteren jedoch fiir ganz feine, in kleinen Drehstiihlen
ausgefithrie Arbeiten fast ausschlieBlich. Auf die richtige Be-
shaffenheit dieser Werkzeuge zum Drehen in bezug auf ihre
'\ Shineidfiichen, Zuschirfungs- und Anstellwinkel und die den
versthiedenen Arbeiten angepafite Verwendung kommt es nun
hauptsichlich an, wenn man ein zufriedenstellendes Resultat
erzielen will.

Genau wie beim Feilen, so unterscheidet man auch beim
Drehen das Schroppen (Vordrehen), wobei zwedks rascher
Arbeit groBere Spane abgetrennt werden, und das Schlichten,
wobei behufs Erzielung einer glatten Oberfliche nur noch kleine
Spéine abgetrennt werden. ,

Das Vordrehen mit dem Handstichel geschieht in der Weise,

W daf man den Stichel, wie Fig. 13 zeigt, auf einer seiner beiden
.1 Edien @ oder b (je nachdem man das Werkstiide von redhls nach
' links oder umgekehrt bearbeiten will) auf die Auflage aufseizt,
‘dle Spitze aber unter dem Achsenmittelpunkt zum Angriff

die Querschnittsform des Stichels und durch die Lage der Schneid-
flache hierzu bereits gegeben; nur ist auch hier zu beachien: fiir
hiirtere Metalle wihle man den Zuschidrfungswinkel groBer (die
Schneidflache kurz), fiir weichere Metalle (Messing u. dergl)
jenen Winkel kleiner (die Schneidfliche lang).

Sind jedoch scharfe Ansitze (Zapfen mit Ansatz) zu drehen,
so erhdlt der Stichel eine moglichst lange Schneidflache (wie
in Fig. 14), an die man dann nodh eine kleine Flidhe in
etwas spitzerem als im rechlen Winkel (also in einem
Winkel von etwa 80 bis 85 Grad), jedoch zur groBen Flache
nach riickwirts geneigt, anschleift. Beim Drehen benuizt man
nun die kleine Schneide fiir das Zapfen- und die grobe fiir das
Ansatzdrehen. Bei einem derart angeschliffenen Stichel »stehte
die Spitze langer (bricht nicht so leicht ab); ferner ist ein Ein-
drehen in den Zapfen bzw. in den Ansatz nicht so leichi mdglich,
als - wenn die urspriingliche Schneidflachenform verwendet
worden wire, und schlieBlich ist noch ein leichieres Nach-
schleifen (Zuriidischleifen der kleinen Fliiche) maglich.

Zum Eindrehen von sogenannten Stichen (in Triebe und
Wellen) benutzt man vorteilhaft einen weniger spitzwinkligen
Stichel zum Vor- und einen mehr spitzwinkligen zum Nachdrehen,
wobei man unbesorgt auch die Seitenflichen ein klein wenig
nach der Edke zu nachschleifen kann, um ein lingeres »Stehens<
der Spitze zu erreichen, obwohl dies auf Kosten des richtigen
Schneidewinkels geschieht. \

Oftmals wird trotz sachgemdB angeschliffener Stichel keine
scharfe Edie oder kein glatter Ansaiz erzielt; dies liegt dann zumeist
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