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schneidmaschinen als Specialitit aps: bei seiner grosseren Maschine ist
schon mancher Theil ans Stahl und Eisen, der frilher von Messing ge-
macht wurde.

8. J. Petavell & Couvet zeigt uns recht sauber gearbeitete Burin-
fixe, der eine mit Arrondirmaschine versehen, der andere mit Platte zam
Abnehmen, ausserdem eine Arrondirmaschine von neuerem Systemn und in
Etuis Wiilzfrisen ip verschiedenen Assortiments.

David Louis Petitpierre szeichnet sich dorch zwei Arrondirma-
schinen von anerkannt bester Construction auns, sodann zeigt derselbe
noch verschiedene Zapfenrolliretiihle, die seinem Renommé in diesem Ar-
tikel entsprechen.

Eine kleine Maschine zum Poliren von Wellen und Facetten, welche wir
noch unter seinen Fabrikaten bemerken, konnte fiir eine Ausstellung
besser ansgefiihrt sein.

Ulysse Borel Ducommun zeigt Arrondirmaschinen, Maschinen zum
Flantiren von Hemmungen und Geradbohrmaschinen mit Schlitten. Be-
sonders hervorzuheben ist eine grosse Arrondirmaschine in Eisen und
Siahl fir Riider bis zum Durchmesser von 80 Millimeter mit herizon-
taler Schlittenbewegung um stirkere Rider eylindrisch arrondiren zu kénpen,

Alphons Favre lieferte Burinfite, Arrondirmaschinen und 2 grosse
Amerikaner Drebstihle in Eisen und vernickelt. Die Letzteren sind gut
gearbeitet, nur ist der Support des gewihnlichen Burinfix beibehalten,
welches ¢in Langdrehen nicht gestattet.

Guillanme Petitpiérre & Cie. Unser Blick wird bei diesen

Fabrikanten durch einen schonen Borinfix mit Charnir und 3 Wellen
gefesselt, eine mit Amerikanerzangen und Stufenfutter; die 2. mit
verechiedenen Aufeitzen und die 3. mit Planscheibe. Am Support
ist eine Drehseheibe angebracht, um auch lang drehen zu kinnen.
Das Ganze ist in Rothguss ausgefithrt, welches das Lieblingsmetall
zu sein scheint. Weniger hervortretend sind drei Arrondirmaschinen
und eine nicht sehr gelongene Copie des kleinen Amerikaner-
drehstuhls. Ferner finden wir noch Drehstifte und dergl.

Die Feilen sind dureh drei Firmen vertreten: 8, Vautier & fils,

5. Marc Servet fils wnd Nusshaum., Alle 8 Fabrikanten
haben sehr schin ausgestellt.

Vautier, lingst bekannt durch seine Stichel und Feilen fir (Gold-
arbeiter, sowie die Feilen von Servet hatten ein besonders schines
Ansehen, namentlich die Flachfeilen. Nusshaum zeigt eine reiche
Collection aller Ubrmacherfeilen, hitte dagegen seine gekauften
Zungen, Drehstifte ete. weglassen kimnen, (Forts. folgt.)

Aus |der Werkstatt.

M. Benmjamin’s' Universal-Dockenrolle.
[(Patent-Anmeldung No. 11290.)

¥ Die von Herrn Collegen M. Benjamin in Hamburg construirte Docken-
rolle, welche dem Ksiser]l, Patentamt jetzt zur Beurtheilung vorliegt, ist
in vielen Fillen geeignet, den Dockendrehstubl anf eine praktische Weise
zu ereetzen. Der Edfinder giebt in einem Cirenlar dariber eingehende
Auskunft, welche wir in der Hauptsache nachsiehend wiedergeben.

nLie Arbeiten, zu demen sich meine Vorrichtung eignet, sind
folgende :

Schleifen vnd Poliren von allen Metallgegensifinden, wie ganz beson-
ders von Uhrgehdiusen, sicheres und srlmnﬁee- Bohren aller Arten Licher,
Antdrehungen der verschiedensten Arten (wie Steinlochfassungen, Sen-
kungen ete.) genaves Fiittern und Plantiren von Federhauslichern u. 8. w.
P Beistehende Zeichnung zeigt die Dockenrolle in  durchechnittenem
Zustende auf einer Drehstublspitze sitzend.

a ist ein etwas conisch zulanfender
Zapfen, b und ¢ sind Rollenein-
schuitte fir die Scbourverbindung,
d ist die Drehstublspitze und e der
daran befindliche Zapfen, resp. das
Zapfenloch der Dockenrolle, auf resp,
in welchem sich die Dockenrolle he-
wegt. Darch die Linge des Zapfen-
loches und des Zapfens entsteht eine
sanfte, ruhige wnd sichepe Filibrung,

Auf den Zapfem a wird das zu benutzende Futter gesteckt, als Lack-
und Polirscheiben in verschiedenen Grissen und Metallen, Bohrvorrichi ung,
Klemmfutter, Holzfutter, Biirsten, Filz- und Schmirgelfeilen, Fraisen ete,

Die conischen Licher in simmtlichen Futtern sind genan iibereinstim-
mend und dem Zapfen a der Dockenrolle entsprechend gearbeitet, so dass
{Eﬂﬁ& Futter anf jede Rolle genan paset, fest auf derselben sitzt und doch
eicht und bequem herunter zu nehimen ist.

Der grosse Nutzen der conischen Verbindung zwischen Rolle und Futter,
dem bisherigen Linksgewinde gegeniiber bestebt darin, dass man sowohl
rechts wie links diehen kann, was, besonders bei kleinen Aunsdrebungen,
von sebr grossem Vortheil ist, weil man bei scharfen und spitzen Drehun-
%:4':! iberall mit dem Stichel apkommen kann: auch nutzt sich diese Ver-
indung weniger aus wie ein Bchraubengewinde, da ein einfacher Druck
zgwisthen Danmen und Zeigefinger geniigt, um die Verbindung fest zn
machen, Der Metallaufsatz wird demnach in noch so veraltetem Zustande
stets rund laufen, was bei einem auch vur halbwegs abgenutzten Gewinde
nicht der Fall ist. — Die Dockenrollen und Metallfutter sind genan rund
abgedreht, o0 dass die feinste Plandreharbeit ansgefihrt werden kann.

Das Zapfenloch der Dockenrolle liuft ein wenig conmisch zn, wonach
man sich gefl. beim Bearbeiten der Drehsiublspitze richten wolle, Der
Zweck wnd Vortheil dieses conischen Zapfenlochs ist, dass, wenn nach
lingerem Gebrauch die Zapfenbewegung ansgenutzt ist, man nur nathig

hat den Zapfenansatz von d etwas weiter hin zu drehen, um wieder eine
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muss der Zapfen e dem betreffenden Zapfenloch gut
angepasst sein. Die Bolle wird in Bewegung gesetzt durch Schour-
verbindung mit dem Schwungrade oder in Ermangelung dessen mit dem
Drehbogen., Bei Benutzung des Ersteren ist fir feinere Arbeiten die
Leitrolle sehr zn empfehlen, welche bewirkt, dass die Dockenrolle sich
nicht nach vorn bewegt, sondern sich stets an den hintern Ansatz anlehnt.
Ich habe es unterlassen, besondere Einrichtungen fiir die Sicherheit der
Drehbogen-Arbeit herzustellen, welche gich aber Jeder machen kann, in-
dem er am Ende des Zapfens e eine Schraube resp. Schraunbeamutter
oder hinten an der Rolle eine Haltschraube in Form einer Zifferblatt-
schranbe anbringt.

Ieh stelle es gern Jedem frei, sich dorch eigemen Versuch wvon der
Brauchbarkeit und Nitzlichkeit meiner Dockenrolle gu fiberzengen und
garantire im Allgemeinen fiir eine gute Aunsfihrung derselben.®

Lapfenrollirstubl ohne Drehbogen.

Das  Aprilheft der von Claudius Saunier herausgegebenmen Revue
Chronometrique bringt die Beschreibung eines Zapfenrollirstuhls, welcher
ohne Drebbogen zu benvtzen ist. Da es manchem Leser dieser Blitter
von luteresse sein wird, die genannte Einrichtung kennen zu lernen, so
ersnehie ich die Redaktion d. Bl. derselben ein Platzchen an dieser Stelle
einzurfumen,

Die Construction des Rollirstuhls ist sehr einfach und wird mit einem
Blick auf die nachstehende Abbildung verstanden werden.

T. T. veranschanlicht den Rumpf des Rollivstuhls und 8. s. ist eine
Broche der gewdhnlichen Art. Die andere Broche A. a, welche mit
ihrem Korner in der Schraube der hinteren Docke ihren Stiitzpunkt
findet, hat vorn ecinem schwachen Ansatz, der frei durch die
vordere Docke hindurch geht und in die gewshnliche Spitze, welche zur
Aufnahme des Zapfens beim Rolliren dient, endet. Man sieht nun leicht
ein, dass durch Auflegen des Fingers bei A und Hin- und Herbewegen
desselben, die Broche in eine rotirende Bewegung versetst werden kann,
Der Theil ¢, welcher den Mitoehmer b trligt, ist auf a so angebracht,
dass er sich zwar schwer, aber doch nach vor- und riickwirts bewegen
lisst, um den Mitnehmer passend einstellen zo kénnen. Mittelst des
Leteteren wird nun beim Gebrauch durch die rotirende Bewegung der
Broche A a die zum Rolliren eingestellte Welle in gleiche umdrehende
Bewegung gesetat.

Die nene Emrichtung hat demnach ausser der Vereinfachung, dass
man keinen Drehbogen gebrancht auch noch den Vortheil, dass die Spitze
des Zapfens geschont wird, da sich dieselbe gleichzeitig mit der Broche,
in welcher gie rubt, nmdrebt und daher pur einen Druck obne Reibung
erleidet. R. K. in M.

Yerzahnen von Ridern auf der Wilzmazchine,

S0 manchem der geehrien Herrn Collegen, der gwar im Besitz ciner
Wilzmaschine, nicht aber auch einer Riderschneidmaschine ist, diirfie
damit gedient sein, zu erfahren, wie man aof ersterer ohne alle Vorrich-
tung im Stande ist, mit Leichtighkeit ein Rad zo zahnen. Wenn ich diese
meine Methode hier bekannt gebe, so will ich damit durchaus nicht sagem,
dass derjenige, welcher im Besitz einer Riderschneidmaschine ist, dieselbe
nun abdanken soll, im Gegentheil gehe ich dabei von dem Grundsatz
aus, dass man mitunter gezwungen ist, aus der Noth eine Togend zu
machen, und dass die Bliderschneidmaschine in den meisten Fillen nach
wie vor unentbehrlich ist.

Meine Methode ist folgende: Will man eine Scheibe, welche zn sinem
Rade bestimmt ist, verzahnen, so nimmt man ein genau geschnittenes
Kad mit der entsprechendin Apzahl der Zihne welche die Scheibe er-
halten soll, und welches ein klein wenig grisser wie diese ist, so dass die
Zibne efwas vorstehen, steckt dann Rad und Scheibe auf einen Drehstift
und kittet beide mit Bchellack fest zusammen. Ist dieses geschehen, dann
bringt man es wie ein gewOholich zon wélzendes Rad auf die Wilz-
maschine und sorgt nur dafiir, dass die Fraise und der Fihrer gut zom
Rade passen. Hieraof setzt man unter Nachschieben des Schlittens
das Schwungrad in Bewegung, und schon nach wemigen Umdrehungen
ist die aufgekittete Scheibe genan verzahnt, Man nimmt non das
sufgekittete Rad mit einem Messer ab und fraist die Zihne so tief
es nothwendig ist. Die Rader, welche gur Fihrung dienen, kann
man immer wieder brauchen und etwa zwei Dutzend wom  wver-
schiedener Grosse und Zahnzahl, welche lefztere man sich leicht ein-

durchaug sichere Fihrung zu erlangen. Selbstverstindlich | kritzen kann, um das Nachzihlen zn ersparen, reichen in den wEiI_EmEIJ
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