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gewalzt oder gezogen ist, einen hiheren Elastivitiiscoefficienten besitzt

ala ein anderes bei welchem die Molecilen weniger eng aneinander ge-

triehen gind. Duorch das Hérten und Anlassen wird der Elasticitits-

goefficient weniger verfindert, mur wird dadurch die Elasticititsgrenze

vergrisseart.

| w Wiipde die zn diesern Versuch apgewendete Btahlstange nicht einen
werschnitt von  einem Millimeter gehabt haben sondern einen solchen

eich 3 20 wilrde Gleichung (3) sein.
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(Portsetzons folgt,)

Vorschlag zur Einfithrung eines neuen Normal-Ge-
windes fiir Gross-Uhrmacher und Feinmechaniker.®)

Van
. THetzschold, Director der Uhrenindustrieschule in Karlstein,

Wer die Arbeiten des Uhrmachers oder Feinmechanikers beobachtet,
wird mit Verwunderung die Planlosigkeit bemerken, welche vor Allem
in den S:‘.Itraul.u_"].'lgcwjrl&nu herrscht,

Als Schreiber dieses die Fachschule fibernahin, waren wenigstens
acht Gewindesysteme mit circa sechszig Gewinden durch Schneideisen
und Kluppengéwinde vertreten, die alle zwischen 1 und & Millimeter
| Stirke sich bewegten, Thglich wiederholte sich dasselbe Schauspiel, dass

das Gewinde nicht aufzufinden war, mit dem der eine oder der andere
Gegenstand versehen werden, Endloses Aufgehaltensein und andere Ver-
driesslichkeiten  waren die Folgen davon!

Dhes Bild ist nicht 'I'I?'I‘E-lltﬁtd_':lt..l mehr oder minder stark bietet ez uns
nahezin jede Ubrmacher- oder Feinmechaniker -Werkstitte, Nothwendig
ist das aber keineswegs. Sogar Reparateure, welche viel mit allen mig-
lichen Gewinden zu arbeiten haben, versicherten uns, wie sie sich glii.:*t-
lich sehiitzen wiirden, einheitliche Normalgewinde zu besitzen.

Wenn die Uhrmacherei aufl den Maschinenban hiniiberschaut, =0 muss
in ibr ein Gefiihl des Neides erwachen, weil sie dort ausser den so weit
entwickelten maschinellen Hilfsmitteln, pamentlich eine Urdoung in der
Gewindefrage findet. Dort wird bekanntlich nahezu allgemein das Ge-
winde des %ﬁn landers Withworth verwendet,

Dass ein Anschluse oder eine gewisse Symmetrie des englischen und
eines eventuell zu schaffenden Gewindesystems fir Gross-Uhrmacherei und
Feinmechanik nur den Werth des letzteren erhthen miisste, ist klar, und
frent es uns, dies in der That von dem von uns vorzuschlagenden Ge-
winde sagen zu kinnen.

Dags wir als Fachschule in dieser Richtung unserem geelrten Fach-
genossen uns erlsnben vorsnzugehen, halten wir fiir wnsers Picht. Nicht
nur gur Aushildung der jungen Fachgenossen, sondern auch zor Weiter-
bildung ihres Gewerbes haben ja die Fachschulen beizutragen. Das uns
- zor Verfiigung stehende geistige Material wiire halb geniitzt, wenn nicht
die Fachschole auch die Stitte der fir die Weiterentwicklung des Ge-
werbes massgebenden Versuche ist. Hauptsichlich bei diesen Versuchen
konnen reifere Schiller den wahren Einblick in die Eigenart der zu ver-
wendenden Materialien bekommen ! s

Da nun eine so grosse Menge von Gewindesystemen fir Gross-Uhr-
macherei bestehit, kimnte man fragen, warum nicht eines dieser Systeme
heransgegriffen und zum Normalsysteme erhoben werden kann? Es wird
doch ein Gutes dabei sein] — J"ljlu aber, soweit wir sie einer Prifung
unterzogen, zeigten Unregelmissigheiten.

enn wir ¢in Behraubengewinde betrachten, so kann es uns ent-
weder zu fein oder zu grob erscheinen, oder auch die rechte Mitte halten.
Bei einem feinen Gewinde ist zu beflirchten, dass, wenn die Schranhe
fest angezogen wird, die Gewindginge abgestreift (abgescheert) werden
kiinmen, bei einem groben Gewinde dagegen (mit Ricksicht auf den ver-
hiilinissmiissig schwachen Schraubenkern) beim Eindrehen der Schraube
entweder ein Abdrehen oder ein Abreissen derselben oder beides zugleich

erfolgt.

' %inn tritt in Folge gemachter Erfahrung stirker hervor, wenn man
eine Anzahl Schrauben nebencinander legt, welche z. B. sus einem he-
liehigen, heute im Verkehr befindlichen Schneideisen hervorgegangen sind.

Ein Vortheil der griberen Gewinde ist bekaomtlich in der Praxis
ibre Dauerhaftigkeit, ihr Nachtheil die erschwerte Erzengung; umgekehrt
unterliegen die feineren Gewinde leicht der Zerstirung; sie werden _todte
oder ewige Gewinde,® d. h. die Gioge an der Spindel oder in der Mutter
werden vernichtet, so dass man die Schraobe dreben kann so viel man will,
ohne die geringste Wirkung ecines Eingreifens zu verspiiren. Einen
weiteren Vortheil haben dagegen die feineren Gewinde, indem sie sich
weit leichter als gribere schneiden lassen.

Die fiir die Praxis werthvolleren Gewinde werden daher das rechte
Mittel halten zwischen grob umd fein. Eine Reibe von in der Stirke
aufeinander folgender Schrauben wird ferner nach cinem gewissen Ge-
setze gebildet sein miissen, um praktisch und theoretisch den gestellten
Anforderangen zu geniigen. Der stirkeren Schraube kommt eine grissere
Ganghthe za, als der schwiicheren. Es wird daber sich vielleicht eine
passende Beziehung finden lassen zwischen Ganghéhe und Schrauben-
durchmesser.

Als Beispiel, wie regellos Ganghibe und Sehraubendurchmesser der
je in einem >chneideisen vorhandemen Gewinde zusammengewiirfelt sind,
migen die beistehenden Figuren 1 bis < dienen. Sie beweisen, dass die

*) Auf mehrseitigen Womseh bringen wir den in No, | und 2 unserer ge-
sehiiteten Collegin, der Oesterr-Ung, Uhrm.-Ztg., enthaltenen Artikel gern zum
Abdruck, dn ér einen Gegenstand von hervorrasendem Interesse filr unser
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Die Einrichtungen, welche unsere Anstalt zum Zwecke der Herstel-
lnng genauer Normalgewinde fir die Uhrmacherei geschaffen, kosten ihr
inclusive Yersuche circa 500 fl., die in Anbetracht der Wichtigleit des
Gegenstandes fast unbedentend erscheinen.

Die Normal-Schoeidbobrer werden bei uns direct mittelst Frisen ge-
schnitten und ist die Normalmaschine so eingerichtet, dass stets genan
dieselbe Ganghfhe geschnitten wird, sofern der an der Stellsehranbenspin-
del befindliche Zahlapparat dieselbe Zahl zeigt.

Sehrauben vou grisserer Ganghihe als 1 Millimeter kfinnen mnicht
auf dieser Maschine geschnitten werden, dagegen kann der Durchmesser
bis 153 Millimeter wachsen und werden rechis- und linksgiogige Schrau-
ben mit derselben Leichtigheit hergestollf. — Aul Wuanseh werden wir
fibrigens seinerzeit fir Fachleute gern Zeichnung und Beschreibung der
Maschine vertffentlichen. '

(Behlnzs folgt.)

Theod. Weisser’s patentirtes Kalenderwerk

mit deehbaren oder feststehenden Seheiben und mit Zeigern, welehes
an jedem grisserer und kleinerem Ubrwerk amngebracht werden
Kaun.

Das nachstehend beschriebene und durch Zeichnung veranschanlichte
Kalenderwerk hat den Vortheil, dass es an jedem gewdhnlichen Uhrwerk
leicht anzabringen ist, dass durch seine Anordoung miglichst viel Ranm
gespart wird, dass seine Ausfithrung, da im Mechanismus alle gleitenden
oder schiebenden Theile vermieden und ansschliesslich sich drehende, he-
wegliche Theile angewendet gind, in allen Grbssen leicht bewirkt und dass
es ohne besondere Schwierigheiten selbst bei Taschenuhren angebracht
werden kann,

Auf die feststehende Axe B sind drei Rider 11, IV und V' aufgesteckt,
welche ausgebohrte Biichsen tragen, die wiederum in einem mit Schrauben-
gewinde verschenen Vierkant endigen, Auf diesem Vierkant wird je eine
ocheibe vom verschieden grossem Durchmesser mittelst der verkiirzton
Scheiben A B und © und der Verschlussschraube D befestigt.

Die Scheibe, welche auf dem Rad III Befestigang findet, hat den
kleinsten Umfang und triigt in sieben Abtheilungen am Rande die Namen
der sieben Wochentage; auf dem Rad IV wird eine Scheibe mit den
Namen der zwilf Monate, und aaf dem Rade V pine solche mit den
Zahlem 1 bis 31 befestigt. Der Durchmesser der letzteren beiden Scheiben
ist um o viel grisser als der der vorhergehenden, vor ibr liegenden
Scheibe, damit die betreffenden Aufschriften iiber einander sichtbar werden.
Diese Scheiben, welche also die Bewegung der betreffenden drei Rider
mitmachen, liegen unter dem Zifferblatt einer gewShnlichen Ubr, sind
aber verdeckt und nur durch an geeigneter Stelle angebrachte :'!.usachnilte,
welche fibereinander stehen, sichtbar, An diesen Ausschnitten erscheinen
je nach der fortschreitenden Bewegung der Rider IIL IV und V die

-((Ji:]: bemerken, dass ein Metall, welches im kalten Zustande gut gehiimmert, | Gewinde ohne jene Vorrichtung und ohne irgend ein Hilfamittel aut'gelw\—'l_

| atellt wurden.
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