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—ﬁzﬁgli:h der den Schranben-Durchmessern zogehiirigen Ganghihen den
| Ausschlag filr die allgemeinere Einfihrung gegeben haben.

Ein Vortheil des Withworth'schen Systems ist endlich auch, dass
verhiltnissmissig weoig Gewinde vorhanden sind. _

Missen denn in der Ubrmacherei sine Legion von Gewindesystemen
gleichzeitiy aufl dem Behauplatz sein? Gewiss nicht. Aber es ist ein
Zeichen, wie wenig die verschiedenen Systeme befriedigt haben, dase man
allen das gleiche ﬁeeht giebt.
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Unsere Gewinde umfassen beziiglich des Durchmessers die Stiirken
von 1 big & mm, und stefen om je 0.5 mm. ab. Zwischenliegende
Schraubenstirken lassen sich leicht durch eine benachbarte ersetzen:
# B, wird man, wo bisher die Schranbensticke 15 mm. verwendet wurde,
wahirscheinlich 2.0 mm. nehmen zu kinnen,

Purch diese verhiltnissmilssig geringe Gewindezahl ist es leicht. das
Grewinde durch Augenmass zn bestimmen, welches ein oben vorliegender
Bohrer hat.
halten w. 5. w.

Angenehm ist fibrigens bei voseren Gewinden, doass das 5 mm.

er Mechanik verwendbar ist.

Um unseren Bchneideisen einen grisseren Verwendungskreis zu geben
und sig vor Beschidigung 2o wahren, sind sie an der Seite mit Leeren
versehen, welche das Mase fiir die Gewindezapion darstellen, die néthig
sind, um ein gut susgeschnittenes Gewinde zn erhalten, Dumit wird dis
Verstopfung unod das Ausbrechen der Gewindelécher durch #zu  starke
Lapfen vermieden, was wir besonders bei unseren Lehrlingen zu consia-

il

Es st leichter, das Werkzeug in bester Orduung zu |

Rluppengewinde genau 1 mm. Ganghohe hat, also zu mancherlei Zweeken |
‘}J'F B

S
wenn der zum Bobrer bestimmte Stabl viersckig oder gar dreieckig a-h_-‘\\_
|

gefeilt wurde. Dadurch erzielt man sehr gl:ew Gewindebohrer.

Unsere geehrten Fachgenossen, wel ibre Gewinde nachmessen
wollen, machen wir schliesslich auf ein sebr einfaches Vorfabren sufmerk-
sam, durch das man leicht die Ganghéhe von Gewinden auf Zehntel von
Millimetern genan bestimmen kaun, Man nimmt ein cirea 1 mm., starkes
Plittchen von weichem Metall, z. B. Blei, bohrt den Gewinden ent-
sprechende Licher ein und schraubt die Schrauben ein; leicht kann man
sie genaun um ganze oder halbe Umdrebungen einschrauben. Hat man
dann die Zahl der Umdrehungen gemerkt und vor und nach dem Ein-
schrauben gemessen, um wie viel die Scheauben in beiden Fallen her-
dusragen, & B. zwerst um 1.5, dann um 40 mm., so0 ist die Schraube
2.5 mm. eingeschraobt worden: waren hierzn genau 5,5 Umdrehungen
ndthig, so ist die Schraabe bei einer Umdrehung um

2,5 mm. S mm. ..

—— 5 = 7] mm.

H.5 mm, 7 mm,
etogeschraubt worden, d. L. die Ganghohe st 0.1 mm. Hitie die
Schraube selbst 4.5 mm. Durchmesser, so wiirde sie unserem 4.5 mm.
Schneideisengewinde gleich sein, da dasselbe die Ganghthe 0,73 mm,
hat, wie die friher aufgestellte Formel ergibt, voransgesetst, dass goch
die Gangtiefe in eotsprechendem Verbiltnisse steht. Fin (Gesetz fir
letztere aufzustellen, haben wir aus praktischen Grinden nicht fiir zweck-
miissig gehalten.

Normal-Gewindebohrer filr Rechts- uad Linksgewinde liefert die An-
stalt auf Bestellung in jeder Stirke nach Angabe von Steigung und Durch-
messer der Schrauben, sobald die Steigung nicht 1 mm. fiberschreitet.
direct von der Maschine geschnitten zum Preise von 30 kr. bis 1 fl.

Hierbei bemerken wir, dass die Bohrer verhiiltnissmissig tiel ge-
schunitt-n  werden, mit Ricksicht darauf, dass beim Abschneiden des
Bolrers in der Kluppe oder Schneideisen die Gewinde ohnehin minder
tief ausfallen und ber Beniitzung der Schoeideverrichtungen dann gerade
die rechte Tiefe erhalten werde.

Jacot-Burmann’s patentirte Kalendertaschenuhr.

Nochdem in voriger Nummer ein neues Kalenderwerk fiir Pendel-
ubren besprochen worden ist, bringen wir heut win solches fiir Taschen-
nbren zur Anschsuung, welches ebeofalls das Patent des Deutsehen
Reiches erhalien hat,

Die worliegende Erfindang besteht in einer nenen Anordnung von
Kulendertaschenubren, bei welchen der Mechanizsmus des Kalenders die
Triebfeder der Uhr sozusagen gar picht belastet, trotzdem derselbe einen
ganzen Monat hindareh selbstthitig vorrickt. Die Anorduung dient zu-
gleich als Yerzierong der Uhlr.

Die nachstehende Zeichnung stellt in Fig. 1 die Rickseite der Ubr

urem in der gewiss angenehmen Lage waren.

| Vergegenwirtizen wir uns nun die Wirkong von Kluppe und Sehueid-

| eisen, &0 wird durch erstere das Gewinde hersusgesehnitten, wibrend es
durch letzteres bei wicht aufgeschnittensm Schueideisen geradezn heraus-

, {{cﬂriir.!:t, bei theilweise “anfzeschnittenem Behneideisen dagegen zum Theil
eransgedriickt, zum Theil herausgeschuitten wird,

Mit Riicksicht daranf, dase dos sufgeschnitiene Schneideizen wie eine
Kluppe wirkt, die so gestellt ist, dass sie in einem Zuge das fertige Ge-
winde liefert, ist es uatiirlich, dass die Gewindgfinge ranher ansfallen.
als wenn sie dorch mehrimaliges Hin- und Herfihren der Kluppe nach

i und nach gebildet werden.

dar, wilhrend Fig. 2 die gedffnete Uhr
zeigt (wobei suspamsweise ein Schar-
nier .angenommen ist. welches ein
vollstindiges Oeffnen des Uhrgehinses
gestattet) mit demn im Innern des Ge-
hiiuses B befindlichen Kalendermecha-
nienns,

Im Boden des Gehiiusés B befindet
gich eine Uefluung ¢, in welcher nach |
und npach die Namen der Monate er- |
scheinen, die sul ¢inem inneren Hing b
]'ﬁig. 9. gq,'.ﬁfhﬂﬂ.hnn stohen, i

[heser Ring ist zum Theil io der |
Dicke des Boden B versenkt: er wird
in jener VerSénkung dirch die Feder |
m und den Fuss der Feder o fostge- |
halten. Dergelbe ist fernér mit einer |
insseren Verzahnung versehen, welche
eine leichte Drehuog  desselben mit
der Fingerspitze gestattet

In der gleichen Entfernong vom
Uentrum sind, wie die Bezeichnungen
der Monate, anf dem Gehfnse B selbst
die Daten 1 bis 31 eingravirt oder
gemalt, Fig. 1. Endlich anf eipem in dér Aussenseite von B ui:!J_gvla:a_.u.e-
nen Ring o, welcher darch die Schieber g und I festgehalten wird, sind
die Anfangsbuchstaben der Woehentage angegeben. Diese Buchstaben
entsprechen einer Periode von filnl anf einander folgenden Wochen.

Dus unaufgeschnittene Selneideisen driickt dagegen die Gewinde-

%{l e dureh Long- und Aufpressen ‘des Materials, S0 fanden wir die |

‘erlingerung der Behroobenspindel um einen relativ bedeutenden Betrag |

wachsend, wimlich bis 1217 Procent der ungeschuittenen Spindel. i

Letztere  Thatsache ist bel Herstellung von Normalbohrern durch
Behneideisen zu beachten, da sie der Grund ist, aus dem man selten zwei
villlig gleiche Normalbohrer mit demselben SBehneideisenloche herzustellen
vermag, winn man dieselben rund lisst.  Der Vortheil anaufgeschoittener |
schoeideisen liegt darin, dass sie ein glatteres Gewinde ergeben als auf- |
geschnittene. lhre Fabrikation wird aber deshalb vorgezogen, weil sie
| crstens schneller | herzustellen sind, da eben das Aufschneiden entfillt,
| dann aber, weil beim Hirten durch Keissen und Versiehen weniger Aus-
| schuss entsteht. -

Unsere Schneideisen” sind nur zor Hilfte aufgeschnitten,  Durch
Frisen sind in jedem Gewindeloche 1 his 2 Gewindeginge durchfrist,
50 dass der eintretende Zapfen vorgeschnitten und dann vem unanfge-
schuittenen Theile des Schneideisens fertiggestellt wird.

Immerhin findet aber anch bei unseren Schoeideisen eine Verlingerung
und ein Aufpressen des Ganges statf. Mit Ricksicht anf letzteres sind o
die Leeren stets enger, so dass die fertige Schranbe nicht eitgepasst
werden kann, Die Leerem sind bei den kleinerén Gewinden um 0.00 bis
Ul mm, bei den grosseren Gewinden um 0.2 mm. enger.

Ein unicht zn unterschitzender Nutzen whre es endlich. wenn die
Leeren gleichzeitig Normalmasse fir die in der Ubrmachersi zn ver-
wendenden Materialien und awch fiir Zapfen, Wellenstirken, Bohrer ote.
enthalten wilrden,

Dadurch wilrde das Lager des Fourniturenbiindlers weseutlich ent-
lastet und ihm ein mobilerer Charaktor gegeben, als gegenwiirtig, wo
8ein Lager in den Stirkén zwischen | und 5 mm. in Fussstahl 2 B.
nahesu sechsmal grisser als nithig ist. Die damit bedingte schuellere
Capitalamselzung wiirde in strebsamen Geschiiften Friichte tragen, welehe
dem Ubrmacher nicht sum Nachtbeile gereichen diirften. Am  meisten
wiirde gich aber der Uhrmacher niitzen, der an Material und an Werk-
eng sparl, da er mit weil geringeren Mitteln sich assortirt halten kann
und stetig eine genane Uebersicht fiber sein Maferial hat.

! Um von dem Schoeideisen genave Normalbohrer sbzuschoeiden, ist
-@:s nithig, dasselbe miglichst wenig zu beanspruchen, was geschieht,

o

Der Boden des Gehiinses B ist ausserdem gegen die Mitte halbmond-
firmig ausgenommen, wie dies in Fig, 1 ersichtlich ist. :
l&'iulur dieser Oefinung bewegt sich das Rad d, auf dessen Ob erﬁﬁ;{f
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