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ﬁg fiusserst praktisch bewdhrie. Mittelst dieser Yorrichtung kann man
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nicht allein den Klaven des festen Stahlankers die bedungene geometrische
Form mit derselben Genauigkeit geben, wie dies ber cingeschobenen
Paletten ohne Schwierigheiten miglich ist, sondern dieselbe lisst sich
nm'l:! fiir viele andere genau aunszufithrende Frisarbeiten vortheilbaft ver-
wenden.

Fig. 1 und 2 stellen einen grisseren Drebstubl mit der Friseiorich-

tung von oben und von der Seite gesehen dar. 2 ist eine massiv ge-
haltene Dockenspindel, welche an einem starken Zapfen die Friise f triigt.
b ist #in auf dem Drehstuhlbalken hEliL‘hig: \'EI‘SI.-E]I:EME]‘ Triger, der mit
dem Cylinder e ein Ganzes bildet. ist eine aufl dem Balken festzn-
stellende Klammer, welche das Muttergewinde der Schranbe q enthiiit,
Ein Zapfen an der Schraube q geht durch den unteren Theil des Trigers b
nnd ist darin ohne Luft drehbar, so dass durch Drebung der Schraube g
geringe Verschiebungen des Trigers b ausgefibrt werden kinnen.

& ist die Lagerplatte fiir den Anker, welche aof ¢inem genau in das
Loch des Cylinders ¢ passenden Zaplen sitat und mit einer am onteren
Ende des Gylinders befindlichen Schranbenmutter derart angezogen werden
kann, dass an dem Griffe t eine reibende Bewegong der Platte bewirkt
werden kann, Ueber die Platie hinans ragt ein Zapfen n von der Stirke

des Ankerloches. r ist eine Stablplatte, die als Verstirkung des Ankers |

dient. um das Vibriren des fiber die Grundplatte hinansveichenden Anker-

theilez zn vermeiden. | izt die Deckplatte, durch welche der Auker
mittelst vier Schranben aof der Grundplatte festgehalten wird., =z ist
eine Schablone fiir die genauwe Einstellung der Vorrichtung., Der YVor-

gang bei Anwendung dieser Einrichtung ist folgender:

Man legt vorerst die Platte r auf die Grundplatte, steckt sodann die
Schablone 2 auf den Zapfen u, und stellt pun den Triger b mit Zohilfe-
pahme der Schraube  so ein, dass die inwere Buliefliche der Schablonen-
klane an der Frise streifend hin und her gefibrt werden kann; sodans
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schranbt man den Triiger b fest, nimmt die Schablone ab und steckt dafir
den zu bearbeitenden Anker auf, der pun mit der Deckplatte | festge-
sehrpubt  wird. Bringt man jetzt die Frise dorch Vermittelong eines
Fuss-Schwungrades in rotirende Beweguog und fihrt dabei an dem
Griffe t die Klaue gegen die Frise, so wird dieselbe an ihrer Innenseite
in die genaue Form gefrist. Ist die eine Seite fertig, so kehrt man den
Anker um und friist nnn auch die andere Seite, ohne sonst etwas zn
verstellen. Umaunch die Aussenseiten der Klauen zo frisen, stellt man
den Triger so weit znrick, dass die Schablone mit ilirer dusseren Curve
an der Vorderflachseite der Frise streift.

Werden an Stelle der Frise Schleif- und Polirscheiben eingesetzt,
nachdem der Anker gehirtet ist, so kann das Schleifen und Poliren des
Ankers in der gleichen Weise vorgenommen werden.

Die nachstehenden Abbildungen Fig 3 und 4 zeigen die Vorrichtung
zum Sehleifen und Poliren der Hebeflichen in zwei Ansichten. a ist
eine an die Drehstublepindel befestigte Behleif- oder Polirscheibe. Der
mit der Hebefliche genau an die Scheibe anliegende Anker 3 ist zwischen
zwei Platten auf ¢inem in dem Anflagehalter untergebrachten Fusse fest-

eschraubt. Dieser Fuss jst mittelst eines Charnieres derart beweglich,
ass die zu bearbeitende HebeRldche an der Scheibe stets flach anliegend
hin und her bewest werden kann. Durch die evlindrische Spiralfeder g
wird der Fuss niedergehalten und die Schraube r dient zur Begrenzung

kann. Die Flachstellung der Hebefifiche mit der
grossen Beitenschraube regulirt werden,

Fig. &

Fie 4.
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In Fig. 4 ist die Stelling des Ankers zwischen den
zwei Platten beim Bearbeiten der Eingangs- und Ausgangs-
klaue dupch punktirte Linien markirt.

Die Einrichtung ist so einfach, dass sie jeder Uhrmacher
mit den ihm  zur Verfigong stehenden Werkzeugen ohne
grosse Schwierigkeiten herstellen kann, und wenn eine
solehe Einrichtung bei der Reparatur auch sllenfalls ent-
behrt werden kann, so wird sie doch bei der Fabrikation in
kleinerem Magsstabe voreigliche Dienste leisten,

Sprechsaal.

Verehrliche Redaction!

In Folgendem gestatte ich mir eine Frage zue Spracke
go bringen, dic meiner Avpsicht nach die allgemeinste He-
achtuog der Herren Ulrmacher verdient, weshalb ich hofte,
dnss meine Ausfliihrangen ein gecignetes Plitzchen in den
Spalten der Zeitung finden werdon,

Fs ist eine von -allen Ubrmachorn anerkannte That-
snche. dass der Verfall der Uhrmacherer hauptsichlich durah
die grosse Fald ungeniigend asusgebildeter Lehrlinge ent-
standen ist. welehe pach einigen, solbstyverstiindlich
woblichen Versuchen Stellen als Gehilfen zu bekommen,
sich sofort etabliren, und dass gerade diose Ubrmacher aus
Muangel an Geschiiftskenntniss durch den Verkaol geringer
Waare und schlechte Arbeit am meisten dazu beigetragen
haben, dias Geschiift herunter zu bringen.

Wenn auch die eingefilbrten Prifungen der Lehrlinge
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viel wur Besserung beitragen kinmen, t'nt'f.l.tf.f,-".vu:'::i.i-l, WL
die  Ulrmacher ihre Lehrlinge dazu  anhalten sich der

Privfung 2o unterzichen und grondsitzlich nur selehe Ge-
hilfen cngugiven, welche' die’ Priifung bestanden haben, so
izt es8 dennoch bekannt, dass die Lehrlinge nnch einer 4 bis
4% jahrigen Lohrzeit sehr wenig leisten kinoen und erst
in mehreren Jabren, welche sie als Gehilfeon in verschiedenen
Werkstiitten arbeiten, lernen, was von cinem Uhrmacher
verlangt werden. kann und mmes,

An einer solchen weiteren Ausbildung aber sind die
meisten Gehilfen doreh die mit dem zwanzigsten Lebens-
jalre beginnende drefjibrige Dienstaeit beim Militic ver-
hindert, und da sie nmech Ablanf derselben das Wenige was, sie
I'!nl'11 VETgeasen, anel durch den  LDienst Hul.\lﬁ-q-l-t-_‘ |I1:|ql.'tii'-|li':'|'l|'1'-i' Hinde
bekommen haben, so finden nachher nur sehr wenige Stellen als Lrehilfen
pnd werden sa pexwungen, sich selbststindig 2u machen.  Es werden
daher die Bestrebungen, welehe durch Einfiihrong der Lehrlingsprii-
|‘|11!ﬁ'|_~|| erzielt warden anllen, itureh den Milit@rdienst HTIIEIHHh'E'IHH"JIl.E tlu-
sariseh: ein Factom, welches keines weiteren Commentars bedarl,

Eine Abhiilfe kinnte hier leicht geschaftt werden, wenn die Uhr-
macher ihre Dienstzeit einige Jahre spiter alihalten kionten, viellevcht
vom 22, ader 2. Lebensjahre ab, nach Belieben oder swingend; letzteres
wiire am durchgreifendsten, leh michte mir daber erlauben den Yor-
schlag zu machen, in den Uhrmacher-Vereinen sine Yorstellong an den
teichstag zu berathen, in weleher derselbe evsucht wiirde, die Reichs-
regierung zu veraulassen, eine Gesetzvorlage eimzobringen, wilche die
Dienstzeit der Uhrmacher um einige Juhre zurlicksetzt.
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:gr Bewegung, damit die Hebefliche nicht fiber die Scheibe heraustretén

W SLUB

Wir flhren Wissen.

http:idigital slub-dresden.de/id2045446229

5 1
KL
DRI

4 e, St It Ve Ll 1 B

S EN

Scheibe kann  mit ti:rkw\_‘-‘

- 4

NSTSoMMLLU

MG

LN
L




