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Anleitung zur Reparatur von Taschenuhrgehiiusen.
Yon
W. Schwanatus in Berlin,
(Forteetzung von No, 16),
(Alla Rechts vom Verfaszer vorbehalten,)

Selbetverstindlich muss das Gehiinse, welches man, im  Feuer
zu  vergolden wiinscht, zuvor gut gereinigt werden, indemn man
HRinder sowie Boden mit der Kratzbiirste und Seifenwurzelwasser gut
bearbeitet und danach abspfilt und trockmet. Ich bemerke hierbei aus-
driteklich, dass man eine Kratzbiirste, welcher man sich schon beim
Auftragen bedient hat, nicht zom Reinigen des Gehiinses gebranchen darf,
sondern eine neue nehmen muss. Ueberhanpt muss man bei Behandlong
dex Unecksilbers gehr vorsichtig sein, und nicht wihrend der Bearbeitung
mit den Hinden andere Gegenstfinde beribren, Nach dem Abdampfen
des Utnecksilber wird man, nachdem das Gehiiose oder die sonst betragenen
Theile nochmiais in ganz verdimnter Schwefelsiiure abgebeizt und wieder-
holt mit der Kratzbiirste gereinigt sind, eine schiine getbe (roldfarbe erhalten
und kann dieselbe jetzt poliven. Um die Vergoldung nicht zu schwiichen,
hedient man sich hierbei eines Polirstahls oder eines guten, polirten
Putzsteins, aund kann zom Schluss der Politur woch mit der Kothfeile
und aof der jnneren Seite des Gehfinsebodens mit einem Polirleder und
etwas Pariserroth nachhelfen. Winscht man dem Gehiuse eine andere
als die gelbe Goldfarbe z. B, das Ansthen von 18 kr. Gold 2u geben,
0 kann man die gewiinschte Farbe entweder pachtriglich anf galvanischem
Wege erzielen, oder man kann auch die Fenervergoldung mittelst Glith-
wachs farben: letateres Verfahren ist jedoch ziemlich wmstiindlich, weshalb
daz Flrben auf galvanischem Wege vorgozichen ist. Falls man jedoch
die Vereolduny mitGliwachs firben will, 8o verfahire man auf folgende W eise;
Man schmilzt guvor Glithwachs in einem Tiegel und hiingt das Gehiiuse,
nechdem o8 vomn Quecksilber abgedampft und noch heiss ist, an einen
Eizendrabt und taucht ez in das gﬁ:‘-i']'lrti'!'-]!'.l'lﬂ' ‘i]_i'lh"-'n':li']l:i. lisst e f|llr'_lll
fther  emetn gr-ﬁrlnhlu Hrplﬂwuf{*u:*l' gbhbrennen wobel man dez (Gehiinse in
den Flammen hin und ber drebt. damit das Wachs diberall gleichmiisgig

Um eine Glanzeuvette wieder wie peu herzastellen sod sie zo ?Ih\-

golden oder zon wersilbern, verfihrt man aof folgende Art: Nachdem
die Cuvette got polirt und gereinigt ist, wird sie in Spiritus gelegt, um die
etwa daran haftende Seife oder Fettheile zu entfernen. Hiernach trockene
man  die Covette mit sinem reigen, weichen I...'i'|JTH'.i:u.'!r1 gaiber ab und
wigche gie zum Sehlogs noch mit einem Bothleder dber, Ist die Cuvette
g0 zum Vergolden vorbereitet, daon schneide man sich ans einem Stick
Zinkblech einen schmalen Streifen, ungefibr 2—3 Zoll lang, die Enden
E-Bht‘?'jg £, damit sie iu_lutm-r" durch das Aufzieh- und Stelloch der Cuavette
hindurch gehen und diese o0 daran befestigh werden kann. Alsdann
giesie man eine dazu geeignete Porzellanschale etwa bis zur Hilfte oder 3 vall
mit Goldlisung und lege die an den Zinkstreifen befestigte Cuvettes
hinein, Ist die Ldsang poch frisch nder wenig gebraueht, so wird man
schon nach einigen Secunden den Frfolg wabroehmen, indem sich die
Cuvelte mit einer dipnen Goldschicht fberzogen haben wird., Man
nehme die Cuvette jetzt herans und spiile sie in reinem Wasser ab, wo-
nach dieselbe mit einem weichen Lippchen vorsichtigt abgetrocknet und
mit dem Polirleder iibergewischt wird, Soll die Cuvette stirker ver-
goldet werden, so wiederholt man das Verfahren zwei bis drei Mal; zwei
Mal wird jedéch meistens vollstindig géniigen. “Der’ Zinkstreifen
| muss vor jedesmaligem vewen Gebrauch an den Fuden oder soweit wie
| erin die Goldlisung hineinragt mit einem Stichel wieder blank geschabt
wierden ; es ist dies eine grosse Hauptsache, worauf man achten wolle.
Ferner ist es got, die Cuvette wibrend der Arbeit nicht mit den Fingern
gi beriihren, sondern dieselbe stets in dem Lippehen zo behandein; beim
Aufirocknen kaon man sich asuch etwas guter Watle bedienen.
{Forteetzung folgt )

Aus der Werkstatt.
! Von den Herren Koch & Cie., Werkzeugfabrikanten in Elberfeld,
| denen wir schon verschiedene reeht praktische Werkzenge fiir Uhrmacher
verdanken, sind wps wicderum einige’ Nenerungen suaf diesem Gebiete
| eingesandt worden, die sich beim Gebraoche als ganz aweckmiissig er-
wiesen hahben , und deshalb filr unsere Leser nicht ohme Interresse sein
werden, Wir kinnen strebsamen Fabrikanten nur Dank wissen, wenn sie
unansgesetzt fir die Vervollbommoung unserer Werkzenge bemiiht sind,
| omd wie die vorliegenden. in Abbildung und Beschreibung tfolgenden
| Werkzeuge zeigen, wirklich Nitzliches schaffen.
Vorriehtung zum Abgleichen der Cylinderrads - Ziihne,
Fs ist eine leider mehr als genugsam bekanote Thatsache, dass in

die jetzigen billigen Cylinderubren von der Fabrik aus hilufig mangel-
hafte Cylinderviider eingesetzt werden, bei welchen die Lahuliicken nicht
|alle gleich sind, so dass ein Zahn linger als der andere ist. Ls wilre
nun allerdings in solchen Fillen das rationellste, ein gutes Cylinderrad
singusetzen, welches aber der geringe Nutzen an selchen Uhren in der
tewel wieht zalisst, wohingu noch kommt, dass auch micht immer ein
passendes Rad sogleich zur Hand ist. Der Uhrmacher muss sich daher
g0 puk es webt mit Abgleichen der Zihoe behelfen, wobel die }{:'.l:l.lll_lll']-:L'l-l.
bisher mittelst eines Drehstilies gemessen wiirden. Da dieses Verfahren
aber cine gewisse Uebung erfordert und auch geitraubend ist, so0 wird
das hierbei veranschaulichte Maschinchen, welches diese Arbeit bedentend
erleichtert, Vielen willkommen sein.

Die Methode dos Messons
der Zahnlicken beroht zwar anf
demselben Prinzip, nur geschieht
dieses mittelst des Maschinchens
viel schoeller und sicherer.,

Um die Upgleichheit der

wirkt. Sobald die Flamme erloschen ist, spfilt man das Gehiinse 1o
Wassger gut ab und reinigt es mittelst der Kratzbiirste und Seifenworzel-
wasser. Sollte die Farbe nicht schim oder fleckig nusgefallen sein, 8o
kann man dadurch nachhelfen, dass man etwas Grinspan mit Fssig
mischt, den Brei sofirfigt uod ihn dber gelindem Feuver eintrockenen
liiset, wonach das Gehfiuse dann wieder gekratzt, abgespilt und getrocknet
wird,

Das Glithwachs, fiber welches bisber nicht mit Bestimmtheit festge-
stellt werden konnte, in welcher Art und wie es aof die Vergoldung
wirkt. ist in jeder grisseren Droguenhandlung oder Apotheke kinthch
zn haben: man kann es sich jedoch auch nach folgender Anwelsung
selbst bereiten: Man nehme zn 30 Theilen gewidhnlichem gelbem Wachs
3 Theile rothen Bolus, 2 Theile Grinspan und 2 Theile Alaon, Ein so
rubereitetes Glithwachs ist das einfachste und wirksamste Mittel um der
Feververgoldung ein rithliches Ansehen zn geben. Aus dem Gesagten
wird man ersehen haben, dass es sich kanm lohnen wiirde ein einzelnes
Gehiuse im Feuer zn vergolden, da zn viele Zubereitungen nithig sind,
und es zu viele Midhe macht. Man kann mittelst einer Batterie auf
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Zahulicken heranszufinden, wird
das Rad, wie die Zeichnung
zeigt, zwischen die ans zwei Theilen bestehende Welle gebracht, und
mittelst Anzichen der an den beiden Enden befindlichen Schrauben
befestigt. Zur Aufoabme des Triebes und des vorderen Zapiens ist die
Welle in beiden Theilen mit einer Bohrung versehen. Nachdem das Eod
lefestigt ist. schiebt man den oberen, sich in einem Charnier bewegenden
conischen Stift so weit als miglich zwischen gwei Zihne des Bades, hebt
ihn alsdann durch einem leichten Druck aof das hintere, das Charmer
iiberragende Ende. wieder hoch, dreht das Had um einen dahn weiter,
den Stift in die nichste Zobolicke follen, wnd so fort. e Un-
eleichheit des Rades wird sich dabei sogleich mit Sicherheit heraunsstellen,
indem der conische Btift sich entweder zwischen den Zibnen klemmt
oder gu viel Spielraum hat, wonach das Rad durch Kiirzgen der zu langen
Lihne leicht berichtigt werden kann.

. 1Has

Hohenmass zum Gebranch beim Eindrelen des Cylinders,

Fine weitere zweckentsprechende Hilfsvorrichtung  ist dns neben-
stehend abgebildote Messwerkzeng, welches specicll” zum Gebranche beim

galvanischem Wege, denselben starken Ueherzog erzielen wie Il’l.:-l ST
Feuervergoldung und hat nicht nithig die Theile nach dem Vergolden |
mit dem Stahl zy poliren; anch sind die !..'.:I]'ﬁ'i.'ll:ﬁ:i{'.hfﬂ rl_iuhlll_luu'zm;e ROEAL
dichter, als die der Feuervergoldung. Ein weiterer Vortheil der galva- |
nischen Vergoldung ist der, dass man sich zuvor die Farbe der Vergol-
dung zusammensiellen kann, je nachdem sie das Ansehen von 14 pder 15
kar. u. 5. w, Golde baben soll.

Contact-Vergoldungen oud Versilberungen.
Es ist aneh bei dieser Art der Vergoldung oder Versilberung, wenn sie
gut gelingen soll, Haupterforderniss, dass die Theile zuvor sauber polirt
und gereinigt werden, denn der Gehfiusemacher ist micht gewdhnot, wie

Findrehen des Cylinders eonstrnirt ist, um dammt sowobl die Hohe fur
den Raddurchgang, als auch fir die Unruhe messen zu kimnen.

i Wie duarch die Zeichnung veranschaulicht wird, bil-

det das kleine Mess-Iostrument einen rechten Winkel

mit dem Foss A, welcher mit éinem Einschnitt ver-

sehen ist. Beim Gebrauch setzt man Fuss A auf die

Platine und hitlt ibn mittelst des Donmen und Leipe-

fingers der linken Hand ' fest, oder man steckt die

Schranbe des Cylinderklobens durch den Finschmitt

im Fuss A und sehraubt das Instroment dort {est, w

g'lo der Cylinderkloben seinen Platz hat. Nachdem das

ich schon erwibnt habe, seine Gebiinse oder Cuvetten nach der Ver-
goldung oder Versilberung mit dem Polirstahl zu poliren, da nichts mebr
diese Theile schimpfirt, als wenn sie nuchtriglich mit demselben TS
heitet sind.  leh werde zuerst diejenigen Arbeiten besprechen, die dem |
Uhrmacher am hiinfigsten vorkommen, und welche ohne Apparate ausge- |
filirt werden kinnen.

Instrument so gerichtet ist, dass die Schranbe § genan

iiber dem unteren Zaplenloche des Cylinders “steht,

Die heutige Nummer enthilt eine Extra-Beilage des
Herrn Albin Schirmer in Naumburg o %, den Notiz-Kalender
filr Uhrmacher anul das Jahr 18543 beirellend.
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