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kleineren Werkzeuge, als Unruheabgleicher, Schranbenausschlager, Trieh-
nistmaschinchen u, 5. w., wozn die Vorarbeiten durch Lehrlinge angefor-
tigt werden, Die kleinen Calibermasse, die sich nach und mach win-
biirgern und endlich den Wirrwarr in unseren Massen véardriingen werden,
fortigt ein dlterér Arbeiter an, und ist derselbe  bereits seif mehreren
Jahren susschlieszlich damit beschiftigt, Wir treten jetzt zur neuen
Frismaschine heran, die erst letztes Jahr eonstruirt und in der Fabrik
selbst angefortigt wurde, Dieselbe wiegt ungefihr 9 Centner und ist so
fest und stark gebaut, dass selbst Stahlfiichen von ganz anschnlicher
Grisse damit abgefrist werden kbnnen. Der Arbeiter, welcher sie be-
dient, friiste gerade Supporttheile, und ist es wirklich interessant, zu
sehen, mit weloher Leichtigkeit und Genauigkeit diese Maschine arbeitet.
Zwei Arbeiter stellen die Supports zusammen, zo welchen sie die Yor-
arbeiten, als Spindeln, Kurbeln ete. fertig geliefert erhalten. Nur einen
Schritt weiter und wir sehen die Anfertigung der Amerikanerzangen und
Stufenfutter; andere Arbeiter sind mit Anfertigung der Punzen, welche
die gewihnlich im Handel vorkommenden weit fibe - beschiltigts
weiter gelangen wir zu einer Werkbank, an welchar 4 Arbeiter aus-
schlicsslich nur Zubehiir fiir Drehstihle anfertigen, als Lunetten, FPlan-
scheiben, Centrirbrillen und wie alle diese Theile sonst heisser. Ein
Hauptartikel der Fabrik sind die Schraubenpolirmaschinen, mit deren
Anfertigung 3 Arbeiter schon seit Jabiren ganz allein beschitftigt werden,
Eine besonders eingerichtets Bohrbank erleichtert das Durchbolren der
langen Wellen, was anfangs viel Zeit in Anspruch gemommen hat. Wel-
chen Anklang die Boley’schen Schraubenpolirmaschinen finden, kinnen
wir wohl am Besten darags ersehen, dass in den niichsten Tagen die
4000sts vollendet werden wird, Wir finden hier auch ein kleines Gas-
geblise, welches den Wind aus dem (Geblise der Schmiede erhalt und
zum Hiirten kleinerer Gegenstiinde dient.

An sinem andern Werktisch sitzen die Lehrlinge, welche unter ganz
besonderer Aufsicht des Werkfihrers stehen. Bin Theil des Saales ist
durch eine Wand abgetrennt und bildet das Zimmer des Werkfiihrers
uid das des Visiteurs. In diesen beiden Zimmern ldoft alle Arbeit aus
und ein und wird hier von einem Buchhalter mach Angabe des Werk-
fihrers gebucht, wonach die fertigen Waaren zur Verpackung in die

Magazine wandern.

Wir begeben uns jetzt eine Treppe tiefer und gelangen in den
Maschinensasl fiir gribere Arbeiten, u.g Schwungriader, Schrauhsticke,
riissere Drehbiinke und sonstige Maschinen, welche die Fabrik anf Ver-
angen oder nach Zeichnung ausfihrt. Fin grosses Stanzgwerk dient zum
Ausstanzen der Spiralzangen, Gehinsebiiden und sonstiger Platten. Dann
sehen wir zwel l;uhelmuchinen, wovon die eine Sticke von 1,65 Meter
Linge und 1,85 Meter Breite abhobelt, withrend die zweite mehr fir
kleinere Gegenstiinde bestimmt ist, Zwei grosse Frasmaschinen bearbeiten
die Schraubsticke, und zwei grosse Drehbinke verrichten disg Dreh-
arbeiten an Eeh.ﬁ.uhcamvckapi:ﬂdﬁ; und namentlich Schwungridern, von
denen ganze Massen Guss aufgehiuft sind, fir mich, als wirklichen
Verehrer des Schwungrades, ganz besonders wollthuend. FKine grosse
Schleifscheibe und ein grosser Schleifstein completiren die Binrichtungen
Jieses Saales Im nichsten Saal werden diejenigen Arbeiten gemacht,
die weder zur Gross- noch Kleinmechanik g-:'inﬁren umd eind dém ent-
sprechend auch  die hier befindlichen Maschinen, In diesem Baum
werden hauptsiichlich die feineren Maschinen zum Gebranch  der
Fabrik selbst nach eigener Construction Boley's angefertigt, wobeiithm seine
reichen und langjihrigen Erfahrungen aof diesem Uebiete zu Gute
kommen, Ferner werden in dieser Abtheilung auech die kleinen Dreh-
binke, die ihren Absatz hauptsichlich nach Frankreich und England
finden, sowie grossere Geradbohrmachinen nnd Frismachinen ste. fabricirt,
Hier arbeiten die gefibtesten Grossmechaniker. Wir gelangen nun in
die Schmiede mit zwei Feuern und einem Geblise, welches allerdings
kein angenchmes Gerdusch macht, da der abgeleitate Wind nicht in's
Feuer geht, sondern durch einen Hahnen Uldst, Neben  der Schmiede
iat der Hirtersum, in welchem sich, jo nach Bedacl, verachiadene
Oefon befinden. Es fehlt selbst die Waseerleitung nicht, um grissere
Gegenstiinde unter starkem Wasserstrahl abzukiiblen, Auf der anderen
Saite befindet sich die Werkstitte fir die Korazangen, die wohl bekannt
genug sind, ohne doss jch solehe niher bezeichne, In dieser Werkstitte
arbeiten vier Leute, drei Peiler und ein Schleifer, Durch ein grosses
Fallwerk, welches hier aufgestellt ist, werden die Biaden zn den Stahl-
gehiinsen geformt; vier Sehleifscheiben, die sich mit ungehenerer Ge-
schwindigkeit drehen, besorgen die Schleifarbeiten, Meister Boley st
aber mit der jetzigen Einrichtung picht gufrieden, da der grosse Lirm
ikn stirt, es dirfte diesalbe daher wohl bald dureh soliderve Muschinen
verdriingt werden, die rubiger arbeiten und das unangenehme Gerfiusch
giemlich verschwinden machen, Ganze Kisten Kornza sntheile, die
wir hier sehen, lassen vermuthen, dass dieser Artikel in koloasalen
Mengen abgesetzt wird, Im Vorbeigehen nehimen wir noch das Magazin
fiir Fisen- und Stahlgosstheile in Augenschein, Schmiedeeisen wird in
der Fabrik gar nicht mehr verarbeitet und ist von Boley durch Besgemer
Stahl ersetzt, um ganz reine Arbeit zu erbaltén. In digsern  Magazin
schen wir ein Regal mit mehr als 100 Fiachern, dn welchem die ein-
gelnen Stablsorten, sewohl nach Qualitit, als nach Stirke geordnet anf-
bewnhrt werden. Rine kleine Tafel, die an dem Begal angebracht ist,
dient dagu, um daraaf Bemerkongen fber die Cualitit der verschiedenen
Qtahlsorten zo notiren, welehe dann den Fabrikanten zar Beachtung
rosp. Berficksichtigung im Falle von Unzufriedenheit mitgetheilt werden.
Die Dampfmaschine, welche nebenan aufgestellt ist, wird bald durch
sine 20 Plerdekraft-Maschine ersetzt werden, da sie fir den fortdasernd
wachsenden Betrieb nicht mehr ausreichend ist und wird zu - diesem
Behufe auch ein neuwes Kessel- und Maschinenhans gebaut werden,
Neben dem Maschinenraum ist dis Vernicklungsanstalt, welche sich erst
aoit 14 Tagen im Gange befindet. Boley denkt im weitesten Masse da-
von Gebrauch zu machen, d. h. den grossten Theil seiner Werkzouge,
soweit diese dem Rosten susgesetst sind, fu vernickeln. Eine dazn

sehr zweockmissige Maschine von Schuckert in Nirnberg und cinige
Putzmaschinen erleichtern diese Arbeiten ganz ungemein.

. Fast muss ich firchten, die Geduld der freundlichen Leser zu er-
schiipfen, weaon ich sie bitte, mich nun mueh noch in die Tischlerei zu
heﬁiaiten, wo 4 Arbeiter damit beschiftigt sind, die Schachteln, Kasten
und Werktische ete. fiir Uhrmacher angufertigen und die Kisten zur
Verpackung der Werkzeuge herzostellen.  Wer kennt nicht die Boley’
schen Nussbaumschachteln und Etuis, die den grossen Vorzug vor den
franzisichen haben, dass sie nicht so leicht zerbrechen und genaner
arbeitet sind: . Zwei Kreissigen, 1 Schleifscheibe, 3 Pressen zum ﬂ
sammienleimen erleichtern aneh hier die Arbeit.  Schliesslich miissen
wir auch noch einen Blick in die Modellkammer werfen, in welcher so-
ausagen die geistige Arbeit verkirpert vor uns legt. Dieselbe nimmt
den halben Dachlingenraum ein, und miissen wir wahrlich staunen fiber
die grosse Menge der hier aufgehiuften Modelle, die ihrer Zusammen-
gehirigkeit nach geordnet und nummerirt vor uns liegen.

Frst nach siner mehr als vierstindigen Wanderung beenden
wir jetzt unsere gemeinsame Besichtigung, wobei ich mnicht unter-
lassen kaon, den Wunseh auszusprechen, dass meine Schilderung einiges
Interesse boi den Herren Collegen finden wund recht viele zum Desuche
der Boley'schen Werkstiitten veranlassen mige. :

Diesalben werden noserem Meister Boley gewiss willkommen sein
und ‘efne ebenso freandliche Aufaahme finden, wie sie mir za Theil ge-
worden ist, woffir ich meinem alten Freande auch an dieger Stelle noch-
male danke. .

Jeder College, welcher Sinn fiir den Fortschritt in unserer Kuonst
hat, wird diesem thiitigen Manne die Anerkennung nicht ram%ﬂn, dass
or sich ein grosses Verdienst damit  erworben hat, eine so schilne In-
dustrie in unser Vaterland zu rurgﬂuu:cn, und wenn anch jetzt noch
nicht alles den hiehsten Grad der Vollkommenheit erreicht hat, so
dfiefen wir sicher sein, dass unter seiner energischen Leitung und bei
geinem Vorwirtsstreben alles Erreichbare erreicht werden wird.

Aus der Werkstatt.
Apparat zur Herstellung der Firmen auf Uhven.

Fast jeder College hat wobl déen Wansch seinen Namen sufl von
ihm verkanfte Uhren etc., anzabringen, was durch den sich stetig
steigernden Absatz der Taschenuhren mit in die Cavette gravirten oder
auf dem Zifferblatt angebrachten Namen, documentirt wird. Hestellt man
jedoch Namennhren in der Schweiz oder anderweitig, =0 muss man ge-
wohnlich 3=4 auch wohl © Monate warten, ehe man solehe erhalt.
Hiufig hat sich aber die Geschiftslage inzwischen derartig verdndert, dass
man gendthigt wurde, sich durch andere Eiokiufe von Uhren der be-
stellten Gattung vollanf zu versorgen, da man eben nicht wusste, wenn
die bestellte Waare eintreffen wirde. Aus diesem Grunde wird es
g:uisa fir jeden Collegen angenehm sein, ein Mittel in die Hand zu

kommen, dureh welches er sich in befriedigender Weise  selbst
halfen kann,

%ach mehrfachen Versuchen ist es mir gelungen, einen theilweisen
Ersatz fiir die Eiufgrnﬂrnng der Firma durch einen Stempel zu finden,
iiber welchen ich folgendes mittheile:

Mittels meines Stempelapparats druckt man anf die Cavette, den
Boden oder auf das Zifferblatt einer Taschenuhr jede beliebige ~Firma
in' Goldbuchstaben verschiedener Farbe anf, ohne das Gehiuse etc.
irgend wie za beschidigen. In frischem Zustande lisst sich die von mir
zusammengestelite Tinktar leicht entfernen, ohne Spuren #n hinter-
lassen, wohingegen es nach 8—I14 Tagen nicht mehr mbglich ist, die
Schrift anders als derch Abschleifen u vertilgen. S&ure ist in der
Tinktur micht enthalten, daher ist sie fir Uhren ohoe alle Besorguiss
anzuwenden, Ubrkapseln, Wandahren, Wecker, Regulateure ete., sowie
Etuis, ‘Brillenfutterale, Glas, Porzellan u. s w. lassen sich leicht
und schoell mit Firma oder sonstiger Aufschrift versehen, da man ohnae
Sehwierigkeit 100 Namen in einer Stunde anfertigen kann,

Ieh erklire mich gern bereit, den Herren Collegen auf Wunsch der-
artige Apparate zu liefern. Der Preis stellt sich fir Ziffarblattschrift anf
5 Mk., far Gehiuseschrift,ete. auf 6 Mk., mit Tinktur fir ber 1000 Namen
zusammen 10 Mark.

Bei der Bestellung ist deutliche Schrift zur Verhitong . von lrr-
thitmern uud ebenso die Angabe des speciellen Zwecks erforderlich.

Stavenhagen i. Mecklb. K. kabs.
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Von Herrn Coll. H. v. d Heydt in Chicage ., 40U
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Transport ,, 424,00
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Weimar., Am 12, Mirz ¢ wurde unsere erste diesjihrige Haupt-
versammlung abgehalten und zunichst die Austrittserkliirung des Herrn
Coll. Troscher gur Kenntniss der Anwesenden gebraght. Hierauf wurde
die Vereinsrechnung vorgelegt und nachdem dieselbe geprift und richtig
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