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Wir flhren Wissen,

8. Antrag des Wieshadener Vereins:

Der Central-Verband wolle beschliessen, aug allen ibm an-
gehirenden Vereinen, diejenigen Preisangaben  einzufordern,
welehe an deren Wohnsitz {or die in upserem Fach am meisten
vorkommenden Arbeiten sowohl wie fiir den Verkaof der Fourni-
turen durchsehnittlich ortsiiblich sind, vm dureh die Zusaminen-
stollung und die \'Frglﬂiul-ung disger Preise oinpe Richtschoor
zo einer ungefihren einheitlichen Hegelung wogerer Preisverhilt-
niske Zu gewinmnen,

I, Antrag des Girlitzer Vercins: .

Dier Verbandatng waolle besohhesaen, durch cine Petition an den
Reichstag wm Verschirfung des Hausirgesetzes gu ersochen, da-
hin gehend, dass es den Ubhren-Heisonden onmiglieh gemacht
wiirde, nach Mustern an Private za verkaofen.

11, Antrag de: Osnabricker-Vereins:

Der Verbandstag wolle beschliessen, an den Herrn Staats-
minister von Maybach eine Petition #u richten, durch welche
derselbe ersueht werden soll, die ithm ontestehenden Fizenbabn-
Leamten vor Ankiiufen von Uhren aof Abzahlung bei im Lande
wmhergichenden Hindlern 2o warnen.

12. Der Verbandstag wolle zom § 2 der Verbands-Statuten folgenden

FZusate bepchliessen:

Sn Ausnabmefdllen  kbonen dem  Central-Verbande aunch
cinzgelne selbststiindige deuwtsche Uhrmacher als Mitglieder bei-
treten, wenn e85 ihnen an Gelegenheit fehlt, sich einem zum
Verbande gehtirenden Verein anzoschliessen ®

15. Bericht Gber vnsere Fachschule zu Glashiitte und Beschlussfassung
fiber die fernere obligatorisehe Unterstiitzung derselben seitens des
Verbandes.

14. Bericht der Kassenrevisoren und Ertheilong der Decharge.

15. Wahl des Vorortes fir die ndchste dreijihrige Periode des Contral-
Verbandes,

16, Beschlussfassung iiber Oirt und Zeit des wnichsten Verbandstages.

17. Entgegennahme von Antrigen aus der Versammlung.

Wir bitten die verehrlichen Vereine, alle weiteren Antrige, welche
poch sufl die Tagesordnung des Verbandstages gestellt werden sollen,
baldigst an uns gelangen zu lassem. Ferner ersuchen wir dringend um
Einsendung der woch riickstiindigen diesj@hrigen Verbands- und Schul-
beitriige bis spliitestens Ende dieses Momats, da behufs Feststellung der
Stimmenzahl die Verbandsliste Anfang Juli emdgiltiz abgeschlossen
werden muss,

Um das erforderliche Material ad Y der Tagesordoung
mitgetheilten Antrag des verehrlichen Wiesbadener Vereing zur Be-
rathung am Verbandstage zu gewiunen, werden den Vercinen im Laufe
des pichsten Monats darvanf beziigliche Fragebogen mit Auffiibrung der-
jenigen . Beparaturen ete., fir welehe die ortsiiblichen Durehschnitts-
preise festgestellt werden sollen, von uns zagehen,

Der Central-Verbands-Vorstand.
R. Stiickel, Vorsitzender.

fiir den

Deutsche Ubhrmacherschule.

In der am 29 Mai a. ¢. stattgefundenen Aufsichtarathasitzeung wuorden
die statutenmissig ausscheidenden Mitglieder, die Herren C. Kohl,
Fr. Weicholdt und der Unterzeichnete bei der unter Mitwirkung des
Btadtrathes von Glashiitte statifindenden Wahl wiedergewiihit. Die darauf
folgende Wahl des Vorsitzenden fiel aof den Unterzeichneten, Als Rech-
nungsrevisoren wihlte man die Herren C. Jentsch und P. Assmann,

(xlashiitte, 2, Jum 188H,

E. Lange,
Vorsitzender des Aufsichtsrathe der Dreutschen Ubrmachersehule,

Ueber das Drehen in der Werkstatt des Uhrmachers.

Von Gustay Lindig,
Lelrer an der Dlentschen Uhrmacharschule zun Glashiitts,

{Fortsetzung von Nr, 11 und Schluss)]

Das Arbeiten nach Augenmass ist sowohl dem Uhrmacher, als
such dem Feinmechaniker unum ich nothwendig, da durchaus
nicht bei jeder vorkommenden Kleinigkeit der ikrometer, das
Zehntelmass oder die BSchubleere in Anwendung gebracht werden
soll. Ueberhaupt sollte es sich ein jeder Uhrmacher angelegen
sein  lassen, moglichst selten Messwerkzeuge bei der Arbeit an-
suwenden — womit npatiirlich durchaus nicht gau&gt- sein  soll, dass
dieselben ganz zu entbehrem sind., Jeder, der das Avgenmass in

—

der besprochenen Weise ausgebildet hat, wird sich freuen, wie flott die
Arbeit dann von statten gehit, und wie richtig sie trotzdem wird,

Sind an grossen, auf der Diehbank aufeekitteton Scheiben ote.
Kanten zo brechen oder Ausdrebungen anzubringen. welche sich  mit
dem 511;1pﬂrt5tichﬁ| flicht mosfihren lassen, ®o wird zu diesem 7 weels
der Handstichel benutzt, Letzterer
ist nun hierbei anders 2u halten,
als oben beim  Vordiehen  be-
schrieben worde, Nebenstehende
Skizgze aoll dieg erliiutern. Der
Stichel wird =0 ‘gehulten, dass
die Bpitze u, wig¢ ‘A und B in
Fig, 2

Figr, 27,

27 zeigen, noeh oben stoht
und die gegeniiberlingendeKante d
aaf der Vorlnge aofliegt. Die
Vorlage selbst ist dabeoi bedeutend
fiber die Mitte zu stellen, wis

aug  der  Feichnung  ersichtlich,
Dag Irrehen geschieht mit der
Rante - wb; doeh s dass dio

Bpitze a oicht it anfasst, weil
sie sonst sofort hingen Dleiben
wilrde., [lie Scheitbhe muss ausser-
dem sehr langsam gedrebt werden,
In derselben Weise, wie obon
egeigh, wird der Btichel ge-
halten, wenn Messing nach- oder glattgedreht werden soll, Beim Nagh-
drehen von weichem Stahl oder von Stahl, dessen Hirte einen geringeren
Grad hat, 20 dass er sich noch leicht bearbeiten Hizst, wird der Stichel
a0 gehalten, dass die Schoeidkante beim Drehen horizontal steht. Ist
aber der Stahl so hart, dass beim Drehen leicht polirte (blanke) Stellen
entstehen, an welchen der Stichel nicht mehr reift, so wird folgender-
massen  verfashren, Beim Yordrehen wird mfhr mit der Stichelspitze
gedreht, und beim Nachdrehen nur mit einem ganz kurzen Stiick der
Schneidkante von der Spitze an. Auch muss der Stichel stets gut
scharf erhalten werden. lat trotzdem eine polirte Stelle entstanden, 8o
5 ist dieselba mit dem Stichel nicht wvom vorn,
Fig. 25 sondern von der Seite auns anz if
3 : ugreifen.
A Ist 2. B. a in A Fig. 28, eine solche Stelle,

el wird dieselbe entweder von b eder von ¢ ans
weggedreht., Ist ein  Ansatz bhlank peworden,

B (5. d in B Fig. 28}, 20 wird mit der Stichelspitze
d'————d;, von aussen herunter ein feiner Span abgedreht,

wie C in Fig. 28 zeigt.

C Hat man kleine Zapfen zu drehen oder
grissere nachzudrehen, so wird der friher (s, 5 59)
beschriebene Stichel beputzt, indem man mit der
Kante a d den Ansatz, mit d d' aber den Zapfen

m dreht. Der Stichel ist hierbei mit der grossen

Al Fliche nach oben zu legen, 20 dass die Racken-
kante auf der Vorlage aofliegt.

Die kleinsten Zapfes werden mit der Spitze des Stichels gedrebt,
welcher dabei mit der geschliffenen Fliiche nach oben aunfgelegt wird,
weil man in dieser Stellung sehr kleine Spiine ond bis dicht an  die
kleinen Hoblkirper heran dreben kann, Werden diese kleinen Zapfen
in Amerikaner-Zangen, also frei gedreht, so kann man auch den frizher
fa. 8. 5% zum Andrehen von Ansiitzen beschriebeneén Stichel anwenden.

Wie schon aof Beite 9 erwihnt wurde, geschieht das Eindrehen
des Btiches in Triebe mit einem schiefen Stichel, Fiir die kleinsten
Triehe erhiilt dieser jedoch eine besondere Form, welehe in Fig, 29
skizzirt 1st. Da Stichel von dieser Form kiuflich nicht zu
erhalten mind, 80 mag hier eine kurze Beschreibung der-
selben folgen. Ein Stiek Rundstahl von 3 mm Stirke und
ca. 10 em Lange wird auf eine Linge von 3 em viereckig und
EWRE EO ﬂﬂﬁl.‘fﬂill, l!']ﬂ_ﬁél, wenn dicser Stichel wie jEdEl." anders
angeschliffen wird, der Querschnitt die in Fig. 29 darge-
gtellte Form o ¢ d erhilt. Der Winkel izt oben sehr apits,
wihhrend der gepenitberhiegende Winkel d anniihernd #in rechter
ist,  Die El:ltil'l.'l‘lmtlg von der ﬁpitﬁ! naeli o hvlrﬁgl‘. e, & mm und von
a pach ¢ our ca. 1 mm., Beim Dréhen wird der Stichel =0 nilrgﬂh'gt_.
dass die Fliche a ¢ d nach aben zu liegen kommt.

Das Drehen von Trieben, Wihrend, wie gesagt, das Drehen von
vollen Flichen langsam =zu gescheben hat, findet bei durchbrochenen
Flichen, wie Schenkelriidern ete, das Gegentheil statt. Dasselbe Ver-
hilltniss besteht zwischen dem Drehen von Wellen und Trieben. Die
Wellen erhalten verhaltnissmissig langsame, die Triebe um so raschere
Umdrehungen. Hat man an einem Triebe 2z, B. die Nietung zu drehen,
so nimmt man vor allen Dingen eine kleine Saitenrolle und der Stichel
darf our mit der Bpitze greifen wod vur kleine Spiine wegnehmen.
Wird das hier Gesagte beherzigt, so wird ein Ausspringen von Trieb-
gihnen sehr selten vorkommen, denn in den meisten FRllen liegt es
nicht an der Qualitit bez. der Hirte des Triebes (wie Manche zu ihrer
Entechuldigung gern glauben machen michten, wenn dergleichen vor-
fallt) sondern, wie bereits erwiihnt, an dem zu langsamen Drehen oder
auch daran, dass man den SBtichel zu tief greifen lisst. Ein'zu schoelles
Drehen schadet hierbei weniger als ein zu langsames,

Im Allgemeinen erwithne ich schliesslich nun noch das Folgende

Beim Drehen ist die Vorlage fiir simmtliche Handstichel, mit Aus-
nahme des Kuogelstichels, welcher frei gefilhrt wird, so nabe als mig-
lich an den ru bearbeitenden Gegenstand heran zu rieken, Ferner
muss die Entfernung zwischen dem Punkte, an welchem der Stichel
aufliegt und der Stelle des Arbeitsstiickes, wo derselbe zu greifen hat,

Fig 29,

hitp://digital slub-dresden.de/id20454466 293

STAATLICH]

DRESDEMN

KL NSTS AN ML L

il



