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2, Wie gross die Theilung ist. Die Entfernung des einen
Zahnes vom andern heisst die Theilung und wird bier in Bogengraden

susgedriickt. Man denkt sich den ganzen Kreis in 360 gleiche Theile
eingetheilt.  Einen solchen Theil heisst man einen Grad, geschrieben
= 1% Ein Grad wird in 60 Miouten (609 und esine Mioute in

60 Bekunden (60') getheilt. Alle Zihne des Steigrades nehmen den
nzen Umfang ein, also findet man eine Theilung, wenn man 360° durch

ie Anzahl Steigradzibne theilt. Bei 30 Zihnen ist die Theilung

e = 19% bei 34 Zihnen 20 — 15%; bei 15 Zikmen TOT — 4.

=y == ]2%: ber 24 Zihnen 54 — 19% bei 15 Zihnen T :
W el

Bl 08 Zhhuen: oo w1000 & .
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4. Ueber wieviel Zihne der Anker greift. Wenn ein Zahn

an der einen Palette anliegt, so befindet sich die andere Palette zwischen
zwei Zihnen, daber ist die Bestimmung, iiber wieviel Zihne der Anker
greifen soll, immer eive bestimmte Anzahl ganzer Theilungen und noch
eing halbe Theilung dazu. Man lisst den Anker in der Regel fiber den
finften Theil des %t-r:igmdaa greifen. Hat das Steigrad 36 Zibne, so

greift der Anker also gewihnlich Eher%ﬁ= 7§ Theilungen, bei 30 Zéhnen

30 15

fiber - 6§ Theilungen, bei 15 Zihnen fiber . 3y Theilungen

und s0 weiter,

4, Welchen Winkel der Auker einschlivsst. Kenot man die
fahnezahl, so weiss man auch, wie gross die Theilung ist. Vervielfacht
man diese mit der Anzahl Theilongen, iiber die der Anker greift, so
bat man den Winkel, den der Anker einschliesst. Hat z. B. ein Rad

30 Zihne, so greift der Anker @ber H—L:} = Gk Theilungen, Eine Theilung
00
3:::: = 12* und 6§ Theilungen sind folglich 6% mal 12 = 78e

: i i '
welche der Anker einschliesst. Diese werden mit je -':,}- = 3@ links

und rechts an die Mittellinie vom Stei radsmittelpunkt ave angetragen,

3. Die Grisse des Hebungswinkels. Bei Ubren mii ruhender
Hemmung 1*—3°, mit riickfallender Hemmung 3°—129, mitunter anch
bis zo 167,

6. Die Grosse des Abfallwinkels, der gleich 1/, der Theilung
anzunehmen ist.

7. Den Fiihrungswinkel, der geich halbe Theilung weniger Ab-
fallwinkel ist.

Das prinzipielle Verfauhren beim Zeichnen einer Anker-
Hemmung fir Pendelohren®) Hat man die Grisse des Steigrades

o bestimmt, so nimmt man die Zihnezah an,
Fig, 28, 3600
2. B.: 2 = 30, demnach die Theilung = =
M A0
7 t = 12% Der Anker greift iiber 3,:] = s
Theilungen und es ist demnach der Winkel
m = 6y . 139 = 750

Man zieht zoerst den Theilkreis K des
Rades (siehe Fig, 28) und dann die Linie A M
und trigt an dieser von A aus links und
rechts die Hillfte von 78° mit je 39 an, Hier-
A auf zieht man die Linien A x und A Y.
Errichtet man nun auf diesen Linien in

X i _NZ'__x
3 1 -.\{/H
""{:r

i den Punkten, wo sie die Kreislinie K schneiden, die Senkrechten a s
md ar, 80 ist dort, wo sie sich schneiden. in a. der Drehpunkt des
Ankers,

Wenn wir z. B. die in Fig. 29 dargestellte rickfallende Hemmung

Fig. 29.

geschnen wollen, so ver-
fahren wir in folgender
Weise:

Nehmen wir den
Hebungswinkel zu 70 an,
80 ftragem wir diesen
Hebungswinkel von as
einwiirts und von a r aus-
wiirts des Theilkreises an.

Nun miizssen wir den
Fihrungswinkel bestim.-
men. [he Thuiiul:lg be-
triagt 12° Die halbe

Theilung ist ?= 6%, und

wenn wir den Abfall zu

‘l%_] = mund 1* annehmen. so iat die Fﬁ]jrung IE‘ — e =G0 — J0 — 59

2

[hese 5° sind an den Linien A x und AY¥ mit je 21, links und
rachts anzutragen und die Winkelschenkel zu” ziehen, Soll links die
Ausgangspalette stehen, so ist die Verbindungslinie der Punkte 2 und 4
ﬁﬂ&he’ﬂiﬂha. Die Eingangspalette wird durch die Verbindung der
Punkte 6 und 7 gebildet. Soll aber links die Eingangspalette sein, so

*) Eine eingehende Abhandlung iiber das Zeichnen der Hemmungen
it in dem ienwerk des Centralverbandes: Vorlagen fiir den Unter-
rieht im Fachzeichnen der Uhrmacher, Verlag v. W. H. Kiihl. Berlin, zu
finden, auf welches wir hiermit verweisen.
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wird durch Verbindung der Punkte 1 und 3 die Hebefliche gebildet ynd
die zugehirige Ausgangspalette erhiilt ihre Hebefliche durch Verbindung
der Punkte 5 und 8. Die itbrige Ausfiibrung ist dem Eingzelpey iiber-
lassen. Bei Punkt 2 liegt in obiger Zeichnung der Steigradzahn
an, und sind von diesem Punkt aus die fibrigen Zihne des Steigrades
eimzutheilen, welches in der Riehtung des Pfeiles sich drehend gedacht
ist. Wenn dagegen die Eingangspalette links gezeichnet wiire, so0 wiirde
der Steigradzahn im Pupkte 1 an der ersteren anliegen und die Um.
drehung  des Steigrades wiire alsdann der Richtung dea Pfoiles oyt
gegengesetzt.

Arten der Hemmungen., Man unterscheidat folgende Hemmungen :

. Hiekfallende Hemm Gng, wenn in einem gewissen Euitpm:kt
das Rad eine mehr oder weniger ausgesprochen ritekgiingige Bewegung
macht (z. B. bei der Epind-.-lhnmmung oder bei der gewihnlichen Haken.
hemmung der Wanduhren),

2. Ruhende Hemmung, bei welcher his zum  Fintritt aof die
Hebefliche das Rad anbeweglich bleibt (z. B. bheim Grubamgang in den
meisten Regulatoren). :

3, Freie Hemmung. Auch diese hat Ruhe. Der Gangordner
vollbringt seine Schwingungen vollstindig unabbiingiz vom Rade bia
auf die sehr kleine Daver des Anstosses oder der Hebung. I:.-’Lnl-:m:gung
bei Taschenuhren, Chronometer ate.), '

Anstoss auf den Gangordner, So lange ein Steigradzahn an der
Hebefiiche der Palette anliegt, bt er auf dieselbe einen Druck aus, durch
welchen die Pe ndelbewegung beschleun igt wird. Verliisst der Zahn dja Palette.
80 hat das Pendel in dem Moment noch elne gewisse lebendige Kraft
und setzt seine Bewegung in der vorher angenommenen Richtung fort,
Ihe lebendige Kraft am Ende der Hebung ist umso grosser. je grisaer
der Druck ist, welchen das Steigrad an seinem Umfange hat, bezw. je
grisser die bewegende Kraft ist.

Hieraus folgt, dass bei gewissem Verhalten durck Vermehrung der
bewegenden Kraft bei der rickfallenden Hemmung der Ausschlagswinkel
nicht gedndert wird, aber die Uhr doch schneller geht, weil das Pendel
hin- und hergeschlendert wird und zwar umsomehr, je grisser die be-
wegende Kraft ist. Bei der ruhenden Hemmung wird bei Vermehrung
der Bteigradkriifte der Ausschlagswinkel des Pendels zwar grisser, dies
bleibt aber so lange ohne Einfluss aof den Gang der Ubr, solange der
Ausschlagswinkel innerhalb der Werthe bleibt, bei welchen die Aya
scthlige von gleicher Zeitdauer I:i!inl:!ht'ﬂnjﬁﬂh_:l sind, also bis zu 50

{Fortsetzung folgt,)

| Aus der Werkstatt,
Etwas iiber Zapfenpoliven und das Anschirten der ¥Xa pMenpolirfeilen.,

Wenige Werkzeuge des Reparateurs haben eine sn wichtige Be-
stimmung, wie der fast stindlich in Gebrauch kommende Zapfenrollir-
stubl, Jeder, der sich diese Maschine snschafft, verlangt, dass sie aufs
Genaueste gearbeitet jst, entsprechend den fainen Arbeiten, zu deren
Herstellung sie dienen soll. Aber Viels vergessen dabei ganz, dass gur
Herstellung eines genau runden. schin polirten Zapfens mit seharfom
Ansatz nicht nur ein guter Rollirstuhl, sondern auch eip tiichtiger Arbeiter
und vor Allem tadellose Palirfeilen gehiren,

leh habe in meiner langjiibrigen Praxis oft die Erfahrung gemacht,
dass auf wirklich guten Zapfeurollirstiihlen vom meinen Arbeitern mitunter
Jammerliche Zapfen hergestellt worden sind, und wenn ich dieselben dann
darfiber zur Rede stellte, 80 wurde die Sehuld in der Regel sinfach dem
Rollirstubl zugeschrieben, wiithrend ich mich njcht im Geringsten fiber
das Misslingen der Arbeit wundern konnte, wenn ich einen Blick auf die
Zapfenpolirfeilen warf, deren sich die betreffenden Kiinstler dabei bedient
hatten. Man kaon darin in der That die merkwiirdigsten Erfahrungen
machen und es ist gar nichts Seltenes, dass von einzelnen Arbeitern die
Lapfenpolirfeilen 8o in Gebraneh genommen werden, wie sie vom Foorni-
turenhindler kommen, ohne dieselben vorher abzuziehen.

Ueber das gute Apschirfen der Zapfenpolirfeilep vor dem (Gebrauch
ist ja auch schon Manches an dieser Stelle geschrieben worden. Se
theilte u. A. im vorigen Jahrgang dieser Zeitung Herr Kollege Peschel
i Hokitnitz als Kuriosum das Verfahren eines Ubrenkiinstlers mit, der
sich zum Abzichen seiner Zapfenpolirfeilen der ausgetretenen Thir-
schwelle (1) bediente. Da war aber einer mejner Kollegen aus meiner
Gehilfenzeit doch noch praktischer; der pahm einfach den linken Fuss
auf’s rechte Knie und fohr mit der Lapfenfeile einige Male anf der Stiefsl-
sohle hin und her. Aul diese Weise sparte er dem Weg zuor Thiir-
schwelle; auch war die Stiefelsohle in guten Zeiten entschieden besser
fiach, als die Schwelle. Leider hiitte ihn diese Praxis beinahe seine
Stelle gekostet, als der Prinzipal einmal dshinter kam. Von Stund ab
wurde fein siiuberlich eine Bleiplatte mit Schmirgelpulver zum Abzielin
benutzt.

Fiir sehr rationell wird es von Vielen gebalten, wenn sie die Zapfen-
polirfeile auf den Kork im Schraubstock legen und mit einer Schmirgel-
gﬁiarﬁei]e aufschiirfen, wihrend noch Andere die Zapfenpolirfeile auf der

mirgelfeile einfach wie ein Rasirmesser auf dem Streichriemen hand-
haben. Beides ist durchaus verwerflich, ds in srster Linie daranf ge-
sehen werden muss, dass die Zapfenfeile recht schén flach bleibt, was
unmiglich ist, wenn das Abziehen mit der Schmirgelfeile geschieht. Die
Ecken der Polirfeile werden dabei unfehlbar mehr oder weniger ab-
gerundet und die mit einer solchen Feile polirten Zapfen bekommen
schlechte Ansitze; ausserdem werden sie niemals genan eylindrisch,
sondern immer konisch ausfallen,

Ebenso wiehtig ist es — namestlich be Neuvarbeiten, wo der Zapfen
zugleich diinner polirt werden soll — duss die Polirfsile gut angreiic

ST AAMELRLCHE
KL NSTSAMMLEUNGEN
DREESTE N




