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Ist sie durch lingeren Gebrauch abgeniitzt, so erhitzt sich der Zapfen

snter der Reibung der Feile, ohne dass die letztere eine Politur #u | ranzig, so versagt die beste Polirfeile den Dienst,

Stande bringt; an ein Diinnerwerden des Zapfens ist nicht zu denken;
driickt man schirfer mit der Polirfeile suf, so bricht der schon vorher
erhitzte Ea‘pnfﬂn ginfach ab. 3 ;

Wer einmal die Erfahrung gemacht hat, wie schin und sicher es sich
mit einer Zapfenpolirfeile arbeitet, die scharf und richtig abgezogen ist,
wird diesem Punkt fiir immer seine besondere Auofmerksamkeit zu-
wenden. Sehr viel kommt natiirlich darauef an, welcher Hilfsmittel man
sich zum Abzishen der Polirfeilen bedient. Ein flacher Schmirgelstein
oder eine flache Bleiplatte, auf welche man feines Schmirgelpulver streut,
thut sehr gute Dienste, wenn man die Feile gut flach aufzulegen versteht,
was jedoch einige Uebung erfordert. Viele Jahre lang beniitzte ich das
latztere Mittel, bis ich vor einiger Zeit in der ,Union horlogére® die Be-
schreibung eines einfachen Werkzenges z2u diesem Zwecke vorfand, welches
ich mir anfertigte und das sich nun so gut bewilbrt, dass ich es an dieser
Stelle weiteren Kreisen bekannt gebenm michte.

Beistehende Abbildung veranschaulicht die ganz einfache Vorrichtung
in deutlicher Weise, :

Dieselbe besteht aus einem
kleinen Block H von hartem Holz,
welcher etwa 24 em lang, 6 em
breit und ungefihr ebenso hoch
ist. In der Mitte ist der Block H
etwas dicker und an der Ober-
fliche nach beiden Enden zuo
miissig abgerundet, doch so, dass
er in der Querrichtung an allen

Stellen vollkommen flach bleibt.

Ueber diesen Holzbloek ist ein Metallstreifen B von 1—1Y3 mm dickem
Zink- oder Kupferblech gespannt, der an allen Theilen der Oberfliche
gut aufliegen muss und an den beiden Enden durch je evine Eisenplatte E
mit gwei starken Sehrauben an den Holtbloek H befestigt ist.

Die beiden Eisenplatten stehen uach unten iiber den Holzblock H
hinaus und sind unterhéhlt, so dass die Vorrichtung auf vier zugespitzten
Fiissen steht, welche beim Gebrauch derselben sich ein wenig 1 den

Werktisch dritcken und dadorch ein Hin- und Herrotschen des Werk- |

zeugs verhindern.

“Dier Gebranch dieser Unterlage ist derselbe wie bei den gewGhnlichen

Bleiplatten, Man streut ein wenig Schmirgelpulver No. 1 auf die Ober-
fliche des Metallstreifens B, nimmt das Heft der Polirfeile in die rechte
Hand, legt die Feile selbst quer fiber den Streifen B und fasst die Spitze
derselben mit der linken Hand, indem man die Klinge mit dem linken
Daumen gut flach auf die Unterlage driiekt. In dieser Stellong zieht
man die E:i]e in einzelnen Ziigen, rwischen denmen man je eine kleine
Pause macht, nach beiden SBeiten ab, Wenn man mit derselben schnell
nacheinander hin- und herfibrt, 20 verliert man das Gefiihl in der Hand,
ob die Feile flach ]ief oder nicht. Man l&Et sie deshalb am besten vor
jedem einzelnen Strich neu auf; der Strich selbst kann dann lapgsam
oder schnell ausgefiihrt werden, wenn einmal die Feile gut flach an-
gelegt ist.
" Die Schiirfe der Kante probirt man am besten mit der Spitze des
Daumennagels, von welchem die Kante der Feile nicht abrutschen darf,
wenn man die letztere ohne jeden Dhruck der Liinge nach darauf entlang
fihrt. Die Kante fir den Ansatz kann niemals zu scharf sein.

Ist die Feile gut angeschiirft, so nimmt man ganz feines Schmirgel-
pulver auf die Unterlage und zieht sie noeh ein paar Mal ab, wodureh
sie geeignet wird, den Hoehglanz der Zapfen hervorzubringen. Die ge-
wilbte Form der oben besehriebenen Unterlage bringt sehr schine Flachen
an der Polirfeile hervor, Bemerken michte ich noch, dass die Pivoteure
in den Schweizer Uhrenfabriken die Zapfenfeilen niemals aof der Ansatz-
seite, sondern nur auf beiden Flichen abziehen. leh mache es ebenso
gnd finde es entschieden vortheilhafter, als die Eaﬁfuupulirfaile von allen
vier Seiten abzuziehen, An der schmalen Kante kippt man leicht fiber
upd wird dieselbe sehr leicht unflach, wodurch die Zapfenansitze schlecht
ausfallen, was im anderen Falle ausgeschlossen ist.

Ganz verkehrt ist es, zu glauben, dass eine Zapfenpolirfeile, die man
nicht zum Diinnerpoliren verwenden will, nicht se sein diirfe. Kine
schine Politur kann nur mit einer gut abgezogenen, aleo scharfen Folir-
feile hergestellt werden. Darf der Zapfen nicht diinner werden, so muss
man dies durch recht leichtes Auflegen der Feile verhiiten und darf nur
1—2 Ziige mit dem Drehbogen machen. Anderenfalles kann man mit
5—6 Ziigen einen Zapfen, wenn nithig, um ebenso viele Grade dilnner
poliren, was bei Neuarbeiten sehr angenehm ist,

Man braucht fast gar nicht nachzumessen, wenn man seinen Zapfen-
rollirstuhl genau kemnt., leh weiss z. B,, dass in meiner Maschine auf
Lager No. 9 der Zapfen 10° stark ist, wenn ich ihn so weit herunter

ire, dass die Fei}: nicht mehr angreift, aul Lager 12 bleibt er 13°
ick v, 8. f. Brauche ich nun beispielsweise an einem neuen Cylinder
einen Zapfen von 11° so lege ich ithn direkt vom Drehstuhl zuerst auf
Lager No. 14 oder 15, dann ohne nachzumessen auf Lager No. 10, we
ich ihn mit:3—4 festen Ziigen so weit herunter polire, bis die Feile nicht
mehr angreift, was sehr deutlich zu fihlen und sogar zu hiren 1st. Messe
ich sodann pach, so ist er geoau 11° stark. Soll er noch 4" kleiner
werden, so muss dag mit grosser Vorsicht aof dem niichst kleineren Lager
abpolirt werden.

Wiihrend des Polirens muss bekanntlich reichlich Oel an die Polir-
feile gegeben werden, Hiersu miochte ich bemerken, dass nur gutes, fliissiges
(el zu diesem Zwecke benutzt werden darf, welches man nach beendeter
Arbeit sorgfiltig abwischt, am besten mit etwas Beozin. Bleibt das Oel

&

aufl der Feile oder in den Zapfenlagern des Polirstuhls stehen und wird

Sauber und schnell arbeiten, das ist eine Kunst, die man nur
mit gutem Werkzeug lernt, Es sollte mich frenen, wenn ich hierzu eines
kleinen Beitrag durch obige Winke gegeben hiitte, W, 5,

Ein Fehler an Drehstiften.

Die griseeren Drehstifte, wie sie in den Werkzeughandlungen kiinf-
lich zu haben sind und in den meisten Werkstitten gebraucht werden,
haben alle den Fehler, dass die darauf befindlichen Rollen zu klein sind
und in keinem richtigen Verhiltniss zur Stiirke ‘der Drehstifte selbst
stehen. Wegen der Kleinheit der Rollen sind diese Direhstifte wohl sehr

raktisch zum Schleifen und Poliren, aber ganz ungeeignet zum Drehen,

‘s ist ja eine bekannte Thatsache, dass das Arbeitsstiick um so lang-
samer gedrebht werden muss — die Schourrollen also um so grisser sein
milgsen — je grisser der zu drebende Gegenstand ist, weil sonst nur eun
Schaben und kein eigentliches Angreifen des Stichels stattfindet, dadurch &4
aber der Stichel schnell stumpf wird und das Arbeiten bedeutend lang-
samer geht, indem auof diese Weise nur kleine Spiine abgenommen
warden und der Drehstift bei der Arbeit auch hﬂuﬁf stehen bleabt.

Wenn nun auch die ganz kleinen Nummern der kiuflichen Dreb-
stifte ohne weiteres beniitzt werden kinnen, so empfiehlt es sich da-
gegen, die mittleren und grisseren Drehstifte vor dem Gebrasch mit
anderen, der Stiirke der Drehstifte entsprechend grossem Rollen zu
versahen,

In unserer Fachschule zu Glashiitte hilft man sich in der Weise,
dass man die Rollen einfach abschliigt, auf den Drehstift einen Mitnehmer
schraubt und ibn so in den Drehstuhl einspannt. Dieses Verfahren bietet
anch moch sinen weiteren Vortheil. Wenn nimlich die Saite direkt fiber §
die Drehstiftrolle gelegt wird, so wird die erstere einen einseitigen Druck
von oben pach unten auf die Drehstublspitzen ausiiben und deren Kirner
in unglaublich kurzer Zeit abniitzen, was beim Dreben mit dem Mit- &
nehmer dagegen nicht der Fall ist,

Hierbei michte ich noch darauf hinweisen, dass von sehr vielen
Arbeitern die HohlkSrner des Drehstuhls regelmissig viel zu klein
Eennmmen werden, wodurech unndthiger Weise ein schoelleres Abniitzen I

erselben stattfindet, Die Hohlkiirner milssen so gross sein, dass die

Spitzen der Drehstifte, bezw, der zu bearbeitenden Wellen hichstens mit
einem Drittel ibre Linge vorstehen, und ist danach die Auswahl unter
den Drehstublspitzen zu treffen, welche jeder gute Uhrmacher in_ge- B8
nigender Reichhaltigkeit vorrithig halten sollte, M. £ i)
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Patent-Nachrichten. i
Pateni-Anmeldungen. [
(Das Datum bezeichnet den Tag, bis zu welchem Einsicht in die Patent- B0
anmeldung auf dem Patentamt in Berlin genommen werden darf.) , }
KL 83, F. 4422, Aufzieh- und Stellvorrichtung an Taschenuhren, — Fabrigue | :
g‘[lur].ugieriu de Fontainemelon in Fontainemelon, Schweiz, &
24. April.
. o K.T7239. Staffeﬂ'suhla.gwf'rk. — Gebriider Krenzer in Furtwangen
24. April.

n w M0, Eh:ii_““ .p.;ilrmlrrr. - W. Madel in Nieukerk, Kreis Geldemn®
April. :
» = R 5671, Freie Pendelhemmung mit stetiger Kraft. — Feodor William i
Riffert in' Dfibeln, Sachsen. 8. Mai. F

~ » K. 7585 Weckernhr mit elektrischem Liutewerk. — Emil Kolrep
in Treptow. 12.-Mai, ‘3
Patent-Ertheilungen. i

(Das Datum bezeichnet den Beginn des Patents.)

Kl 83. No. 51799, Rechenschlagwerk mit geriuschloser Rechenbewegung,
— (., Ruhnke in Berlin 30. 24, Beptember 1589, I
n = No. 51803, Flissigkeitshemmung zur Erzielong einer langsamen Be 1
wegung bei Triebwerken., — W.van Galen und A. Terlinden s i
in Firma van Galen & Terlinden, in Rees, Rhein® f
4. Oktober 1889, "i
Berlin 8W. 11, den 25. Mirz 1800, e
Das Patent- und Techunische Buresu I

yon
Hugo Knoblauch & Co. H
am A 4
Vermischtes.

Zur Einfiithrung einer gemeinsamen Zeit in Dentschland. D #
Dresdener Handels- und Gewerbekammer bhat hingichtlich der Einfihrong™ o
einer gemeinsamen Zeit in Deutschland Folgendes beschlossen: 1) Ho
empfichlt sich nicht, eine Mormalzeit nur fir den fusseren Eisenbahs
dienst ' einzufiibren, 2) Dagegen unterliegt die gesetzliche Einfi i
einer fiir ganz Deutschland einzufibrenden Einheitszeit keinem Bedenkent Sg
Es handelt sich nur um den Bruch mit Gewohnheiten, der bald @ -
wunden sein wird., Schule, Landwirthsehaft und Gewerbebetrieb kinpel i
gich obme ernste Schwierigkeiten darach richten, 3) Mit Rilcksicht. L
das Weltinteresse erscheint die' Annahme einer deutschen Zeit nach.d I’
Meridian 15° Gstlich von Greenwich als sweckmissig, ' 4) Ilie Eintheil e
der Tageszeit in 24 mit 0 bis 24 bezeichneten Stunden anstatt der bif
herigen Eintheilung in 2 Mal 12 Stunden ist anzustreben. M

Neue' Art von Uhrgliisern.  Bekanntlich werden schon seit Jahre *ﬁ

die Taschenuhren fast auvsschliesslich in Flachglas-Facon ' herges
fir welche drei verschiedene Sorten von Flachglisern im Gebrauch Ei.nd.l
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