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Spirale in der Chronometrie gute Dienste leistet, wird indess von sehr
kompetenten Fabrikanten anerkannt, und es handelt sich nur darum, eine
Metallverbindung zu finden, welche alle Vortheile des Stahles blebah
ohne den Nachtheil des Magnetischwerdens zu haben,

Ueber die Ein- und Ausfohr von Produkten der Ulrenindustrie giebt
der Bericht im Folpenden eingehende Auskunft:

1889, 1858,
Es wurden eingefiihrt: Francs, Francs,
Uhren und Uhrwerke . 1 869 739 2000 00
Uhrgehfiuse . 1 497 H99 1 156G 613
Uhrentheile -. . .« 158530 500 1 GO0 100
Werkzeuge filr U]m*nfnhrlhﬂhun 23 500 16 S0
Musikdosen . . . G4 40M) 46 865
Der Stiickzabl nach wmﬂpn 1"'|.I1H.'Pf1'|.]11'i
(roldene UTheen . Ty 12 304 16 BAD
Silberpe Uhren . . . . . 106 B70 21 0432
Metallohren . . 78911 t= (563
Fertige Werka . 2693 3 790
Groldene Gehiiuse 26 637 21 Bhb
Silborne Crehiinae 24 GHD 17 217
Metallgehiuse . 41 187 TO 009
Dagegen wurden al.i.ngeiuhrt Francs, Francs,

Uhren und Werke
Uhrgehiiuse
Threntheile

91 5H2 TG
1 360 Os2
2 GG 138

17 616 260
1263 424
1 845 950

Uhrenfabrikationswerkze lI.H'-L 8528 623 60 421
Musikdogen 3 069 338 J 073 061

Zusammen 09 316 941 54049 116

Der Stickzabl nach wurden ausgefithort:

Goldene Uhren . : 562 959 446 B
milberne Uhren . 2 320 238 1864712
Metalluhen . 1 268 821 1 139 8286
Goldene Gehiiuse 15 401 11 781
Silberne Gehiiuse 33 732 a5 44
Metallgehiuse 06 425 06 546
Fertice Werke . 261 :HH 188 027

Es wurden also im Jahre 1889 im Ganzen fabricirt an Uhren, Uhr-
werken und Gehiusen: 4 431 598 gegen 3 639 065 im Vorjahre,
Der Durchschnittspreis einer Ul stellte sich anf:

1889, 1888,

Franes. Francs.

a, einer golbdenen 63,54 B, =4
!- siner silbernen 17,02 17,83
enm metallenen 10,26 10,65
d eines Werkes 11,79 12,34

Der Durchschnittapreis ist also noch immer her lmtt'rﬁi-'nuu.;f'h Dia
das Material wohl ziemlich gleich gebliehen ist, so kommt die Ver-
minderung auf Arbeitslohn und Gewinn. Fir 1890 diirfte sich dieses Ver-
hiltniss etwas anders stellen, denn seit den letzten Monaten 1889 sind
die Lohne bedentend gestiegen, in manchen Zweigen der Uhrmacherel
um 15 bis 20 pCt.

Yon den ausgefiibrten Uhren gingen nach Deutschland:

) Werth
Stilck. in Francs,
a. Goldene Uhzen 227 457 11 494 658
b, Silberna Uhren T25 480 10 789 196
¢. Metalluhren . . phoale P e e A E-I-'I"E!‘.l."rl:l
d. Uhrm&rke uni '1]LL|1E! Pl i, — 573 932
g. Cehiiuse in verschiedenen Mﬂtn.]_lun B 400 1Em 000
Zusammen 1 217 006 26 614 836

Deutschland bezieht demmnach mehr als ein Viertel der wvon der
Schweizerischen Uhrenindustrie erzeugten Produkte; kein anderes Land
gebraucht annithernd so viel: es gingen im Jahre 1889 nach Oesterveich
fiir etwa 10 Millionen, Hﬂ'l."h Italien filr 6 Millionen, nach Frankreich filr
titly Millionen, nach den Vereinigten Staaten von Amerika fiir 8 und

nach Grossbritannien filr 13 Millionen Francs. Alle anderen Lander be- |

gogen geringere Mengen.

Die Finfuhr von Uhren nach der Schweiz ist unbedeutend:
nahme der aus den Grenzbegirken Frankreichs eingefithrten 76 000 Metall-
uhren dfirften die als eingefiilhrt angegebenen Uhren eher nach der
Schweiz surfickkehrende Produkte sein.  Dagegen lieferte Deutachland etwa
12 000 feinere Wanduhren (Frankreich 4700) an die Schweiz, die sumeist
in den deutschen Kantonen gekauft werden. Unter den won Frankreich
gelisferten. Produkten st besonders dis sogenannte Reiseuhr zu erwihinen,
welche in eleganten Gehfinsen mit allerhand Verzierungen in ansehn-
licher Menge und zu guten Preisen nicht nur nach der Schweiz, sondern
auch nach Chrossbritannien, Amerika ete. verkanft wind, HEs miisste dies

ein vortrefflicher Artikel fiir die Schwarzgwillder Fabrikation sein, die im |

Versin mit dem vorgeschrittenen Kunstgewerbe in Baden, Wilrttemberg,
Bayern und Preussen Vortreffliches leisten konnte, Geschmack und
Eleganz der Gehfiuse, welche in Paris in sehr reichen und mannichfachen
Formen hergestellt werden, und gute, sanber vollendete Werke gind indess
unerlissliche Bedingungen, ohne derem Erfiillung Erfolg unmbglich ist.

Im Anschluss an die Statistik der Uhrenindustrie ist von Interesse,
dazz im Juhre 1880 nicht weniger als 2 502 619 Stick goldene und
gilberne Uhren von den eidgendssischen Bureaus kontrolirt werden sind.

http:/idigital slub-dresden de/id204544682117

Wir flhren Wissen.

mit Aus- |

Dag schweizerische wie auch das deutsche Gesetz fiber die Kontrole der
Edelmetalle hat sich nach allgemeiner Ansicht der Betheiligten als selw
arfolgmeich bewiesen, indem es die unlantere Konkurrenz erschwert, wenn
nicht unmdglhich macht und die Kiufer vor Benachtheiligung schiltzt.

Winke zur Abhilfe der am hiufigsten vorkommenden
Fehler am Cylindergang.

Im Grunde genommen ist die Cylinderhemmmung einfach und leicht
verstindlich, trotzdem aber wird sie bei der Reparatur hiufig recht stief-
miltterlich behandelt. Wie oft findet man nicht Spuren von Aenderu
an Cylinderglingen, bel deron Anblick man staunen muss, dass in sele
Weise «Fehler abgeholfens wunrden! Mag in vielen Fillen die unric |11;'||..|"|-J
Abhilfe der ]‘.'l.]l].{l nur der Tll.l1Hh|:nJL~..1[|1]“1t, degjenigen Arbeiters zu-
zuschreiben sein, welcher die Ubr zuletzt in Handen hatte, so driingt
gich Einem bei solchen Gelogenheiten doch unwillkiirlich der Gedanke
auf, dass ungeachtet der Einfachheit der Cylinderhemmung dieselbe von
vielen Jingern der Uhrmacherkunst nicht verstanden wird,  Hier-
su komunt noch der Umstand, dass manche Arbeiter bei den gering-
fiigigeten Abhilfen von Gangfehlern wviel zn viel Zeit vertrideln, weil
gig dim Sache herglich unpraktisch anfassen. Driingt nun der Principal
nothgedrungen zu grosserer Eile, so lassen sie manchen groben Fehler
der ilmen fillschlich von untergeordneter Bedeutung erscheint, mit Wissen
stehen, um nur fertig zu werden. Diese Erfahrung habe ich in meiner
langjihrigen 1"::11\11::!- 80 Oft gemacht, dass ich es am Platze halte, im
Folgenden einige. Winke zu geben, dweh deren Beachtung anch

| der weniger Geiibte es dahin bringen kann, fohlerhafte Cylinderginge

sehnell und gut in Ordoung zu bringen, sofern nur Cylindermad und
Cylinder {iberhaupt brauchbar, d. h. von richtiger Grosse und unbe-
schildigt, also mcht etwa durch verkehrtes Arbeiten schon verpfuscht
sindl.

Solche Spuren lindet man leider hiinfig genug, und das ist auch
einigermassen erklirhich, wenn man :IH.I”II"LHl"li!'I.L“'l |iu--.-. gs filr den noch
unerfahrenen Arbeiter nicht so ganz leicht ist, stets die richtige Mathode
gu finden, uwm emmem bestimmten Fehler abzuhelfen. Jeder einzelne
Fehler lisst sich auf mehrere verschiedene Arten abhelfen, von denen
medstens nur eine eingige fiir den gegebenen Fall die richtige ist.  Ein
Beispiel wird dies am besten erlintern,

Wenn z. B, das Cylindertad nicht frei durch die Passage des
Cyvlinders geht, so dass die Ausgangslippe des Cylinders anf den
fargen des Rades streaft, s0 darf man das durchaus nicht immer da-
durch abhelfen, dass m:m don Cylinder einfach hiher stellt: vielmehr
sehe man erst genau nach, ob der Ranm zwischen Unruhe und Minuten-
rad das anch erlanbt und ob das Cylinderrad nicht ohnehin zo hoch
steht, so dass es in der Ausdrehung seines Klobens steeift. Im letzteren
Falle richtet man viel besser das Cylinderrad ein wenig nach unten,
(Die Art und Weise, wie diese Arbeit ganz gefahrlos ausgefillirt werden
kann, wird weiter unten beschrieben,)

Jedem, der emne lingere Praxis hinter sich hat,
Dutzends von Uhren in die Hinde pekommen, in welchen erst der
Cylinder hoher gestellt und die Unruhe schiisselformig herunter pebogen,
dann der Gang tiefer gemacht worden war, wnd dabei — stand d-.in
Cylinderrad schief, so dass es an der Stells, wo es in den Cylinder gin-
guff am hichsten stand, itte der H-ﬁpamtrm den i\lml_lﬂr an Cht
und Stelle gelassen und einfach das Cylinderad gerade hmsh*ilt 80 Whre
es dadurch von selbst m «die richtige I’munqt*nhﬂhn gekommen und  zu-
glaich der Gang tiefer gewordem, Der betreffenda m!mmu hiltta  sich
also das Hoherstellen des Cylinders, das so sehr hiissliche Herunter-
biegen der Unruhe und das Tieferstellen des Ganges ersparen kinnen:
gemug — mit einem Viertheil der von ihm aufgewendeten Zeit und
Miihe konnten drei Fehler mit einem Schlage abgeholfen werden.

Man mache es sich deshalb ein filr alle Mal zum Grundsatz, nie
einen eingelnen Fehler abzuhelfen, ehe man nicht den Gang nach allen
Richtungen auf's Genaueste geprilft hat. Ihes ist auch schon in sofern
richtiger, als man dadurmh viel weniger off den Cylinderkloben abzu-
schranben braucht, Man denke ja nicht, dass es kein grosser Unterschioed
gel, ob man 2z B. diesen Kloben in jeder Uhr ?wmnml oder sechsmal ab-
und wieder anschraubt. Es ist micht allein die geringe Zeit, welcha flir
die viermal mehr Ab- und Anschranben erforderlich w.t., die hier in Betracht
Eommt; sondern derjemige Arbeiter, der einen einzigen Kloben dreimal
Ofter nhniul.mt hat hierbei auch dreimal mehr Risiko, dass ihm dabei
gine Schraubs wegspringt, oder dass er mit dem Schraubenzicher aus-
gleitet und die Vergoldung des Klobens beschiidigt, ebenso wie er drei-
mal 8o oft in die Lage kommen wind, @ine neus Schraube machen zu
milssen, weil die alte durch das oftmalige Heraus- und Hineinschrauben
untﬂuglmh wurde ete, ete.  Die Kunst, schnell und gut zu arbeiten,
beruht eingzig und allein auf Shnlichen, anscheinend kleinen Vortheilen,
d. 'h. auf der Verminderung jeder iiberfliissigen Arbeit, natficlich in Ver-
bindung mit schuneller und richtiger Erkenntniss der thatsfichlichen Fehler,

Ich gehe nun zondchst zu der Beschreibung der Art und Weise
iiber, In welcher der Cylindergang am besten untersucht wird, unter be-
sonderer Berilicksichtigung derjenigen unrichtigen Verfahren, welche man
dabei am hilufigsten anwenden aieht.

Daz Untersachen der Hemmung erfolgt in der Regel zuletzt, nach-
dem die Fingriffe der Ulr schon in Ordnung gebracht wurden, also be-

gind gewiss schon
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