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gemacht und die vielen Licher eingebohrt werden, Rider- und Trieb-
schneidemaschinen schneiden die Verzahnungen der Laufwerks-
Aufzugtheile, Da alle siese Theile auf derselben Maschine peschnitten
und deshalb ganz gleich sind, &0 erhalten sie eine prosse Regoelmissigkeit,
und die einzelnen Theile des gleichen Kalibers sind unter einander
absolut answechselbar. Hiermach wenden dieselben sorefiltie visitirt,
sortirt und in die Hinde von Arbeitern gegeben, welche sie nur noch zu-
sammenzustellen hranchen, nm komplete Laufwerke daraus zu bilden,
Die Letzteren werden dann mit dem Aufeug- und Zeigerstallmechanismus
verselien und kommen ninn al® -Finissagens in eine nene Abtheilung der
Fabirik, wo (die I[!"ft]ll’ll]h,‘{r*:ll pemacht werden, dieser '|'|"i-:"'||1i;_:':-i‘tr' nnil
zarteste Theil des ganzen Werks, auf dem Lhanptsichlich der spiters
mehr oder weniger gute Gang der Uhr beraht. Den Hemmungen

wind deshalb in der Fabrik anch ganz besondere Sorgfalt gewidmet
und unnachsichtlich jeder Theil ausgeschieden, der nicht absolut
vollkommen ist.  Die Genanighkeit und Regelmissigheit bei Her-

stellung dieser Theile ist dort auf einen =0 hohen Grad gebracht,
rlass sogar die Hemmungen gleichen Kalibers unter einander suswechssl-
bar sind. Die Einrichtungen sind ferner derart, dass mit eben derselben
Genanigkeit Ankerhemmungen fiir G-linige Uhren wie solehe fiir 21-linige
Werke hergestellt werden; selbstverstindlich erzengt die Fabrik anch
alle dazwischen lisgenden Grdssen von Uhrwerken.

Unterhalb dieser Werkstitte befindet sich digjenige, in welchem die
steinlicher nnd Decksteine angefertigt und gefasst werden. In Erkennt-
nigs des Umstandes, dass der geringste Fehler in der Form oder Politur
I'i]'H'-‘.‘ :'":ll!'ifll.'!"*: fl-l.l' I!il:' ;fl"g%'lIII.;i.-Cr-:i.I_’Jiq'.'i‘I' |]q'l:-; !];"][_r'pge_ |'|||+!|' ||i£_! ]F-"Ell'.‘il'llq'ifti,u"
ket emner Uhr die nachtheiligsten Folgpen haben kann, wind auch hier
dag Material sorgfiltiz ausgewiihlt nnd die Ansfilhrung anf das pein-
lichste lberwacht.

Die mit den Hemmungen und Steinen versehenen Uhren werden
nun den Repasseuren zugestellt, welche die simmtlichen Fingrifie ete,
e Ilﬁ.i'll.ﬁ-'u']'ll_'rh daz Zifferblatt uni die _.'-"I,l,'-;_ql'u_'-j' :|1|_f:-c|-1',.;1t[|;_.z'|_n dan
Briicken die Kanten brechen, die (festelltheile fein abschleifen. ilie
Schranben und anderen Stahl- oder Nickeltheile zum Poliren und die
Jll*'?*ﬁfl1i.f.‘t11i‘ill“ #um Vergolden wertergeben — mit einem Wort: das Werk
villends ganz fertig machen bis auf das Anfsetzen ider Spimalfeder, was
ilie epste Arbeit des Reelours jst,

sind die Werke auf Bestellung gemacht, =0 werden sie jetzt sofort

n die inzwischen nach Aufgabe angefertigten und dekorirten foldenen
oder silbernem Gehiuse eingosetzt, woranf die Uhren ein zweites Mal
m cie Hinde von Repasseuren gelangen, welche die Arbeit der friitheren
f-'fllt1r.-l|'|:1'!|. Die Uhren kommen hiernach zur Reglage, wo sie wihrend
rlffngerer Zeit  zahlreichen Priifungen in allen Lagen und verschiedenen
1_'-‘Tﬂl_mrammn von (—40" C. unterworfen und nicht eher entlassen worden,
big sie innerhalb 24 Stunden keine merkliche Differenz mehr zeimen,
i Schliesslich werden die Uhren noch ein letztes Mal durch den
Visitewr untersucht, und nun endlich sind sie definitiv ferti mestell
und kiinnen an die Besteller abgesclhickt oder in das Verkanfsmasuzin
abgeliefert werden., Schon nach dieser nur oberfliichlichen Beschraibung
it es gewiss erkBivlich, dass die Herstelluong so feiner Uhren viele
Monate erforlert,

Der vorziigliche Ruf, welchen sich diese Uhren erworben haben.
hat ihnem zahlreiche Nachahmungen entstehen lassen, auf denen go-
wilnlich in mehr oder weniger verstimmelter Weise die Original-
lirma angelracht ist, 2. B.: Pateck; Pateck & Cie.: Philippe Pateck,
oder «System Patecks w. s. w. Die auf solche Weise als Reklame-
ILlit’[L*EIEE'JI' .I.'|lr|3l] theilweize panz geringer (ualitiit missbrauchte Firma
sh hlin:h i Folge dessen wor einiger Zeit veranlasst, gegen einen
derartigen Fabrikanten (in Firma Armand Schwob & Frére) in  Chanx-
de-Fomds Klage zu erheben, und ist dieselbe vor Kurzem in letzter Instans

and - |
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 einem Schadenersatz von fiinfzehntansend Franken verurtheilt worden.

-]E‘.dl'.‘L.’tHS der Fabrik der Herren Patek, Philippe & Cie. hervorgehende
Vhr ist — fhnlick den Glashiitter Uhren — von  einem handschriftlich
untergeichneten Ursprungs- wnd Gamntieschein begleitet.,

Fallz einer oder der andere unserer Leser einmal nach Genf *%kommen
FI'I].ll'l"':, i]lﬁ,!._{l:" er micht verfehlen., mm ilen Besucli ideser Fabrik,  walcher
von den Chefs derselben mit lis henswilrdigster Zavarkommenheit gestattot

" " 1] i - - =
wind, nachzosuchen. Derselbe ist filr jeden Uhrmacher in hohem Grade
lubinenal.

Aus der Werkstatt,

Zange zum Drehen der Spiralrolle auf dem Putzen.

Im letzten Heft des | Horological Journal® beschreibt ein Kollese in
England, Herr H. Macartney die nachstehend abgebildete, von ihm kon-
strairte Zange zum Drehen der Spiralrolle auf dem Putzen des Cylinders
wler dey Unrubwelle,

Dus durch die Zeichnung in matiirlicher Grisse veranschanlichte
Werkzeug dhnelt den bekannten Zangen zum Biegen des Knies an
Bregnetspiralen. Die eine der beiden Backen, a, ist ansgehohlt, wie
bei den eben erwihnten Spimlzangen; die andere Backe, b, endigt

dagegen in eine messerartige Schneide, Beim Gebranch setzt man die
Zange senkrecht anf die '.":«iir;im]]'[:-Jlfl, sodass das Messer b in den Spalt
der Spiralrolle cinfasst, wihrend der gegeniiberliegende Theil der letzteren
von der ausgehihlten Backe a umschlossen wind. Die Spiralrolle lisst
sich damit ganz bequem drehen und zwarauch dann, wenn sie sehr fest
anf dem Putzen sitzt, indem das keilffrmige Messer b bei etwas stiirkerem

Druck die Rolle ein wenig anseinanderfedern liisst, sodass sie fir den
Angenblick leichtgohend wird, Das einfache Werkzeng st ganz dazu
geaignet, etwaige Unfiille beim Drehen der Spiraleolle zu verhiiten.
Verfahren zur Verringerung des Durchmessers einer spiralférmig

" gewnnidenen Feder.

- Wenn man eine spiralfirmige Feder anzufertiven hat, die genan in
eine bestimmte Bohrung passen soll, wie e8 2. B, bei der Feder filr die
Plantirspitze eines Universaldrehstuhles der Fall ist, so ist es nicht pans
leicht, den Ausseren Tirchmesser der Spiralwindungen gleich riehtig
teflen. Hs giebt aber ein sehr einfaches und praktisches Mittel, um
emme solehe Spiralfeder, wenn sie etwas zu grogs im Durchmesser ans-
gefallen  jst, diinner zn machen und dabei magleich die Windungen zu
Es winl dies in folgender Weise hewerkstelligt:

Man sucht sich ein Stiick Rundstahl
ang, welcher frei in die Spiralwindungen
hineingeht, und klemmt die Feder am
cinen Ende mittelst emmes Stielklibehens
ader auch nur mit einem stirkeren Diroh-
herz auf diesem Rundstahl r fest. Das
Cranze hildet dann eine Art Schranbe,
deven Kern ans dem Bundstahl hesteht,
wihrend die Umglings durch die Win-
dungen der Feder ;;uhih]l*l: warden.

Nun schiebt man zwei Bleiplatten
zwischen die Backen des Sehranbstockes
und spannt die Feder mit dem Rund-
stahl leicht dazwischen, indem man
Beides mittelst des aufgespannten Dreh-
herzens h deeht, Die Drehung  muss
entgegengesetat den Falderwindungen
erfolgen, als ob man die Schraube her-
aunsdrehen  wollte,  Allmdihlip  spannt
man den Schranbstock nun immer fester
s, bis man spiict, dass die Spiralwindungen der Feder anf dem Stahl-
dralt fest anfliegen wnd in die | leiplatten eine Art Schraubengewinde
emneedriickt haben.,
~ Wenn man nun, immer in desselben Richtung, die ganze Lings der
Spiralfeder durch die so improvisicte bleierne Schneidkluppe fihret, =0
nehmen die einzelnen Windungen deren Form an, legen sich dicht an
den Stahlkern und egalisien sich gleichzeitiz, (Giebt man noch etwas
Wiener Kalk mit Oel an die Feder, so wird diesalbe auch zugleich
blank. Dieser kleine Arbeitsvortheil diirfte namentlich solchen Eollegen
willkommen sein, die sich viel mit elaktrischen Apparaten Iruj'-;._i|-}i.=i.Ftig1i;:||,,
in welchen bekanntlich derartige Spivalfedern Ofters vorkommen. [st
durch irgend einen Zufall eine solche Feder in Unordnung gerathen, so
kann =@ ebenfallz anf dieselbe Weise sehr gut wisderhergestellt werden,
sofern nur einige wenige Ringe unbeschidigt sind, an welehen man dann
mit diesemn Verfahren anfangen kann,

(lournal sunisse d' horlogerie,)

Zur Einfithrung der Alters- und Invaliditits- -
Versicherung.)
Von Amitsrichter a. D. Dr. jur. Brandis.
3 _ Machdruck werboton.

Mit dem 1. Januar 1891 tritt dieses umfassendste sozial-politische
Gesetz in Kraft. Thm unterliegen nicht nur die pewerblichen Arbeiter,
sondern «alle Personen, welche als Arbeiter, Gehiilfen, Gesellen, Lehr-
linge oder Diensthoten pepen Lohn oder Gehalt beschiftigt werden,
desgl. Betriebsheamte, zowie Handlungs-Gehiilfen und Lehrlings, welche
Lobn oder Gehalt beziehen, deren regelmiissiger Jahresarbeftsventienst
aber 2000 M, nicht fibersteigt. F

Was haben die Arbeitgeber zuniichst zu thun? ‘ £

Sie miflsesn duriiber wachen, dass die von ihnen beschiftigten ve 4
sicherungspflichtigen  Personen  sich eme Quittungskarte von der
Poligei holen; ndthigenfalls muss der Arbeitgsber selbst die Karte be-
sorgen. Auch filr Personen, welche man nuwr vorfibergehend he-
sehhiftigt, miissen Beitrige gezahlt werden, folglich muss der Arbeitgeher
anch eolche Personen befragen, ol sie eine Quittungskarte -haben, und
nithigenfalls deren Besorgung veranlissen. Findet' die Beschiftigung

| micht withrend der ganzen Woche bei demselben Arbeitgeber statt, so ist

http:/idigital slub-dresden.de/id204544682203

von demjenigen Arbeitgeber, welcher den Versicherten zuerst beschiftipt,
der volle Wochenbeitrag zu entrichten. Nicht versicherungspflichtig sind
solche voriibergehend Beschiiftigte, welche sich mur einen kleinen, wenn
| Bei der Wichtigkeit, welche dieses Gesetz sowohl fiir unsere Herren
hollegen, als anch fir die Herren Gehilfen hat, hielten wir es fiir geboten,
dieselben darauf aufmerksam zo machen, dass die Alters- und Invaliditits-Ver-
sichernng mit dem heutigen Tage in Kraft tritt, und dass die Nichtbeachtung der
gesetzlichen Vorschriften mit Geldstrafen geahndet wird. Iie Rad,
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