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Die stumpfwinklige Form des Federkopfes e sowie des dazu
oder Hmeinstossen der Welle C sehr leicht vor sich geht; nichtsdesto-
weniger 1st die Feststellung der Wippe F m den beulen Stellungen

ane eang sichar,

Die Grossherzogl. Bad. Uhrmacherschule in Furtwangen.

Dem Jahresbericht der Schule entnehmen wir die erfreuliche Mit-
theilung, dass schon vor Beginn des Schuljahres 1590—91 die FEin-
richtungen fiir 6§ weitere Schillerplitze beschafft wurden, sodass das
Schuljahr mit 36 Schiilern und 2 Gisten begonnen werden konnte. Fine
Anzahl der erfolgten .-‘anahlungen musste aber leider anch diesmal
wieder zurfickgewiesen werden, Glicklicherweise ist die leidipe Raum-
frage jetzt ihrer Lisung wm einen grossen Schritt ndher gefithrt worden.
DVie grossherzogl. bad. Regierung hatte behufs Erstellimg eines Neu-
banes fiir die Schula sinen Zuschuss von 50,000 Mark beantragt, welcher
von der Stindekammmer auch bewilligt wurde. Infolgedessen konnte
im abgelanfenen Jahre der Ban thatkrdftig in Angriff genommen und
noch vor Eintritt des Winters unter Dach und Fach gebracht werden.
Wenn alle betheiligten Elemente es sich angelegen sein laszen, so kamm
der Nenban schon mit Beginn des Winterhalbjahres, also am 15, Sep-
tember d. J, bezogen werden und ist damit dem weiteren Emporblithen
der Schule endlich Banm gegelben.  Mit dieser Uebersiedelung gehen auch
ilie Kosten fiir Heizung, Beleuchtung wnd Bedienung, welche hisher von
der Gemeindekasse Furtwangen getragen werden mussten, an die Stants-
kmsze liber.

Die duorch dem Nemban gewonnene rumliche Vergrissernng wind
fiir e "I.'rrtqmwntln:-:,Ldun" l.']l;'l: Schule schon deshalb von grosser ]_]¢r-:
werte wm, weil erst durch die alsdann zur Verfligung stehenden vier
gerfiumigen Werkstitten und entsprechende Erweiterung der maschinellen
Kinrichtungen die schon lingst wiinschenswerthe Trennung der Fach-
klassen in solche filr Grossuhrmacher, Taschenuhrmacher, Feinmechaniker
und Elektrotechniker durchgefiihrt werden kann.

Ihe SBeheidung des Unterrichts in Theorie und Praxis st auch bisher
schon nach Maglichkeit angestrebt worden. VYon der Arbeitszeit, welche
whichentlich im Winter 57 im Sommer 63 Arbeitsstunden betrigt, ist
ungefiihr ein Viertheil den theoretischen Studien pewidmet, wihrend
e fibrige Zeit durch praktische Arbeiten der Schiiler ausgefiillt wind.
Doy I;I."'hl]r-h-lll hewihrt sich trefflich. waz =ich inzbesondere durch das
Frgebniss der letzten Se h|[||-|||f||:nL'; dokumentirte, welches durchaus
eufriedenstellend zu nennen - ist.

e nach der Prifung abgehenden Gehilfen gelien zum Theil in
Geschifte des Behwarzwaldes fiber, oder treten zur weiteren Aushildung
in hervorragende Geschifte der Elektrotechnik ein. Von dem Gesichts-
punkte ausgehend, dass nene Industriezweige nur mit tiichtip geschulten
Arbeitern, die sich in fremden Werkstitten nmgesehen haben, eingefiihrt
werden kimmen, richtet die Schule ein Hauptaugenmerk auf die prak-
tische Weiterbildung ihrer Adglnge nach dem Abgange von der
mohule,

Die Bihne der in England wohnenden Schwarzwiilder Ulrmacher
und Uhrenhiindler, weleche in der Bchule in Nemarbeit und Reparatur
von Wand- und Taschenuhren ausgehbildet wurden, kehren in die Ge-
schidfte ihrer Viiter zurflck umd bleiben so gleichsam die Agenten der
schwargwaldindustrie, da sie ihre Bezngsquellen fiir den Uhrenhandel
m Schwarzwalde suchen.

Ausser diesem Wirken hat die Schule im abgelaufenen Jahre auch
in ihrer weiteren Bestimmung, wonach sie eine Berathvungsstelle fiir die
Schwarswaldindustrie sein soll, eine segpensreiche '|"]lﬁii|§l-:f:'it entfaltet.
Der umfangreiche schriftliche Verkehr, die zahlreichen Fille der mfind-
lichen Auskunftsertheilung an Personen aus allen Gegenden des Schwarz-
waldes legen Zeugniss davon ab, dass das Vertrauen der Bevilkerung
zur Schule und ihren Organen stetig wichst.  Solche Aunskiinfte beziehen
sich anf Neukonstruktionen, Materialbezugsquellen, Absatzgebiete, Werk-
stitteginrichtungen, Patente v. 8. w. In einigen Fillen wurde die Schule
mit der Priiffung von Motoren betraut, und geben solche lum_nhmju1ngpn
willkommene Veranlassung, um den Schillern des dritten Kurses in
diesen Zweig der Praxis einen Einblick gewihren zu kinnen, da sie zn
solchen Leetstungsproben sotlann hinzugezogen werden.

Fiir Klemnmeister und Arbeiter, welche an Werktagen ihrem Brod-
erwerh nachgehen miissen, ist die Einrichtung getroffen, dass entweder
ider Schulvorstand oder ein dazu ernannter Stellvertreter auch an Sonn-
und Feiertagen Rath und Auskunft ertheilt.  Ferner wurden in den Werk-
gtiitten Meister und Gehilfen in verschiedenen M mi]:uLLtiu:]eu, die sich
anf Metalldekorirung, Lackirang ete. bezogen, unterwiesen, Die Korre-
spondens mit auswiirtigen Geschiftsinhabern, welche die Schule vielfach als
Vermittlungsstelle fiir Auftrige betrachten. war ziemlich zahlreich, und
konnten hierdurch den Meistern Bestallungen in Kontrollapparaten, Khingel-
werken u. 8 w. zugefiihrt werden,

Wir kimnen nur wiinschen, dass die onter der umsichtigen Leitung
des Herrn Prof. F. Ant. Hubbuch stehende Anstalt auf dem bis jl.-{:'l
eingeschlagenen Wege weiter fortschreiten und auch ferner zum Segen
nnseres Faches im .Ju.l]gemmns-n sowie zur Entwickelung der Schwarz-
willder Uhrenindustrie im Besonderen blithen und gedeihen midge,

ge- |
hirigen Ausschnittes m der Wippe F bedingt es, dass das Heranszichen |

| noch knapp die Ldnge des Ihrehbogens hat.

http:/idigital. slub-dresden.de/id20454468.2283

Aus der Werkstatt.

Drehbogen mit Vorrichtung zum Einspannen der Saite.
Nachstehend heschrichener Drehbogen ist von dem englischen Uhr-

macher Is. Read in Eastbourne erfunden, und zwar verfolgte der
Frfinder bei Konstruktion desselben den Zweck, sin miglichst meches

unid bequemes Aunfziehen der Drehsite bezw. des Pferdehaars auf den
Bogen zn ermiglichen, das Abspringen der Saite und die hierans leicht
entstehende Bils lung von Knoten aber ginzlich zu vermeiden. Zn diesem
Zwecke sind die }.Hf‘llli"‘ll Enden des ”I'-l_'-]l.]HlH‘F*l]h mit Metallhiilsen versehen,
an denen eine besonders Einrichtong zum Einspannen der Drehsaite vor-
handen ist, wie dies in nachstehenden Zeichnungen veranschaulicht wird.

In Fig. 1 iet der
Fig, . vollstiindige Bogen mit
aufgespannter  Saite
dargestellt; h ist die
m Fig. 2 und 3 ver-
grissert dargpestellte
obere Hillze nnri h' die
in Fig. 4 und 5 abge-
bildete, am Hnnr!bq-lﬂ'
des Bogens befesti
untere  Hillse, l}:c-
obere Hillse h st der
Linge nach von beiden
Seiten her =o durch-
bohrt, dass in der Mitte
noch ein fester Kern
stehem  geblieben, an
beiden Enden jedoch
em  Kohr entstanden
1st, Mit dem unteren
Hohr r ist die Hiilse
idirekt auf dem Dreh-
bogen befestigt; indem
oberen Rohr ﬂ.r..u ktlose
ein kleiner Stiipsel a,
der durch eine spiral-
firmige Drahtfeder o
bestindig nach anssen
papresst wird, Der in
dem Stipsel a bofestig-
te, durch sinen Sehlitz
e der Hillse pehende
stift d verhiitet ein
vollstiindiges  Herans-
wehen des  Stipsels,
der sichin seiner Ruhe-
lage in der Stellung
von Fig. 3 befindet.
Phirch die Hiilse h
sowohl wie auch durch
den Stipsel a ist ein
Loch g quer durchgebohrt, und zwar passen diese Licher genau auf einander,
wenn man den Stiipsel soweit hineindriickt, als es der Stift d erlaubt
(s. Fig. 2). In dieser Stellung kann man also die Sate durch das
Loch g stecken, Lisst man danach den Stopsel a los, 8o wird er durch
die Feder ¢ in die Lage von Fig. 3 heransgeschnellt und Eklemmt die
Saite fest ein.

Ihe Einrchtung der unteren Metallhiilee h', Fig. 4, ist Shnlich,
indem auch in dieser ein Stipsel a' steckt, der durch die Feder ¢t he-
stfindig herausgedriickt wird, und dessen Bewegung nach innen und
aussen durch den Stift d! und den Schhitz e! begrenzt ist. Ausserdem
gsitzen noch anf dieser Hillse zwei halbrunde Kntipfe k, k', von denen
der untere mit einem schrig verlaufenden Einschmitt g! versshen ist,
welcher his ziemlich in die Mitte des Stipsels a' hineinreicht, Wird
nun der letztere ganz l]Eur-*Eng-.'-r.h'ﬁ[-I{t. g0 kann man das Ende der Baite
bis anf den Grund des Einschnitts g!' einfilhren, und sobgld man den
Stipsel a' loslisst, wird derselbe in die Lage von Fig. 4 herausgeschnellt
und klemmt den im Stipseleinschnitt befindlichen Theil der Saite fest.

Der obere Knopf k [ist in schriger Richtung mit einem Loch 1,
Fig. 5, durchbohrt, durch welches das Husserste Ende { der Drehsaite
durchgezogen wind, worauf man die {ibérfliissige Liinge derselben auf
den zwischen den Hnﬁg:fm k, k' befindlichen Ranm wie auf eine Spule
aufwickelt. Hat die Saite die nchtige Linge, so fiihrt man sie, indem
man gleichzeitig den Stipsel a' hineindriickt, bis anf den Grund des
Fingchnittes g! und lisst dann den Stipsel los. Fig. D zeigt den
Stipsel al in hineingedrilckter Stellung und bei ' denjenigen Theil der
Saite, welcher zur Spitze des l'}l]w*hhr:gnr ns fillirt, wihrend f das Sussersta
Ende derselben bildet. Letzteres ist gegen L oslisung gut versichert,
weil die Richtung des Loches 1 der Umwickelungarichtung der Saite
entgegengesetzt ist, Wenn die Saite so kurz geworden ist, dass sie nur
g0 kann auch eln ganz
knrzes Ende derselben direkt in den Einschnitt g! gespannt werden,

Ubwohl der Drehbogen durch die Vemllgemeinernng des Drehens
mit Schwungrad viel von geiner fritheren Bedentung verloren hat, so
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Fig. 1.

Fig. 2
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