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eing =ehr beachtenswerthe und schon wegen der eigenthiimlichen Useher-
tragung der theoretischen Lehren in die Praxis von Interesse fiir jaden
Fachmann,

Die Schweizer Uhrenindustrie auf der Pariser
Weltausstellung,
(Nach dem Berieht des Herrn César Brandt in Biel. Mitglied des internationalen
Preisgmichts der Weltansstellung. )
(Fortsetzung von No, 13 und Schluss.)

Eine andere schwebende Frage, welchs das gesammite Uhrenfabrikations-
gebiet in hohem Grade interessirt, ist die Errichtung einer kantonalen
technischen Schule im Kanton Bern, und zwar mighichst in der Stadi
Biel, die sich durch ihre centrale Lage inmitten des Uhrenindustrie-
hezirks am besten dazu eignet; denn gerade die Uhrenindustrie hat ein
Hauptinteresse daran, diese Schule in der Nihe zn haben. Fs kSnnte
aus derselben eine Elite von gut unterrichteten Machanikern hervorgehen,

deren durch ihre Ausbillung erworbene wizsenschaftliche Kenntnissa der |

ganzen Industrie zn Gute kimen ®)

VYon den verschiedenen Ulrmacherschulen in Fngland hatte nur eine
einzige, <The British Institutes aus London, in Paris ausgestallt: aus
Frankreich waren dagegen vier Uhrmacherschulen vertreten, die von
Anet, Besancon, Cluses und Paris,

In Anet I'._',"i.l."ilr man  =ich 'p'[Fj'] :Ill'l_l_]'ll":_ |||'-:' [_‘Il]'l"“_if“il]_—u.!‘]'ir_'f "Il.]!"L']l dia
Schule eine Heimstitte zu schaffen: es ist dies aber ocine sehwierige
Aufgabe, da der Ort ausserhalb des Uhrenindustriehezirks liggt, Dhe
Schule von Besancon brachte ihr schines Werkzeug zur Anschawung.
Die aunsgestellten praktischen Arbeiten, welche dort genau nach den
Hegeln der Theorie ausgefiihrt werden, veugten von der wmsichtigen
Lettung der Schule. Die Uhrmacherschule von Cluses ist eine von der
Regierung subventionirte staatliche Anstalt und hatte als solche nicht in
der Klasse fiir Uhrmacherei, sondern in der Abtheilung fiir technischen
Unterricht ausgestellt. Das Preisgericht fiir Uhrmacherei hatte gich des-
halb mit dieser Schule nicht zu befassen.

Die Ubrmacherschule von Paris war durch zahlreiche Arbeiten ihrer
Loglinge in hervorragender Weise auf der Ansstellong vertreton und erregte
damit so sehr das Interesse des Herrn Berichterstattors, dass er anf Einladung
des Priisidenten des Preisgerichts fiir Klasse 26, Herrn A, H. Rodanet, unter
dessen Leitung die Schule stelit, derselben einen Beguch abstattete, nm
ihre innere Crganisation und ihre Unterrichiemethode kennen zu lernen,
da — wie er sehr richtig bemerkt — der Werth eingr Fachschule noch
mehr hiernach als nach den dort ausgefiihrten praktischen Arbeiten ge-
wilirdigt werden muss. Usher die Einrichtung der Pariser Uhrmacher
schule berichtet Herr César Brandt Folgendes:

Die aus Anregung mehrerer hervorragender Pariser Uhrmacher her
vorgegangene Schule wurde im Jahre 1880 gegriindet und dureh Dekret
der Regierung vom 12, Juli 1583 als eine gemeinniltzige Anstalts an-
erkannt. Die Vorziiglichkeit ihrer Organisation und Unterrichtsmethode
hat jedenfalls wesentlich mit dazu beigetragen, dass der jetzige Stand
der Schule ein so blihender ist. In derselben haban seit ihrer Be-
griimdung 200 Schiller ihre technische und praktische Fachaushildung
erhalten und gogenwhrtig sind ihre Werkstitten von 60 Schillern  be-
sucht; darunter 26 mit vollstindiger Pension im Anstaltsgebiinde, 20
Halbpensioniire und 14 Schiiler ohne Pengion. Seit dem Jahre 1390 hat
die Schule 75 Freigchiller gratie unterrichtet und mit Werkzeug aus-

gestattet,  Die Stipendien werden durch den Verwaltungsrath der Schule
ertheilt. ldis innere Einrichtung der Schule, ihre sehr vollstindige
Hibliothek und das Werkzeug haben einen Werth von =0 000 Franken,

Franken hinzu, so betriigt das Gesam mtvermiigen der Schule die respektable
Summe von 330000 Franken oder 264000 Mark, Das Jahresbudget
betriigt 70 000 Franken,

Von den drei Werkstitten ist eine zur Anfertigung der Werkzeuge,
welche das Programm des ersten Jahres bilden, eingerichtet, die zweite
filr Herstellung von Regulatoren, Pendulen und Seechronometer, die dritte
filr Taschenuhrenarbeiten bis zu den komplizirtesten Stiicken. Der Unter-
richt umfasst tiglich 7'/, Stunden prktische Arbeit und 1%, Stunden
theoretisches Studium. Im Uebrigen ist die Lehrmethode derjenigen in
der Deutschen Uhrmacherschule zu Glashiitte ziemlich dhnlich; nur wird
in Paris speziell die Frlernung der Standubren- und Seechronometer-
fabrikation in's Auge gefasst,

Die Uhrmacher-Litteratur war auf der Pariser Ausstellung durch
tie bekannten Werke von Claudius Saunier vertreten, dessen grosses, in
Deutschland wohlbekanntes «Lehrbuch der Ulrmachersis neuerdings durch
Herrn M. Tripp'in (Mitglied des Preisgerichts der Klasse 26) auch in’s
Englische fibersetzt worden ist. Herr Baunier redigirt seit Jahren das
bedeutendste franzisische Fachblatt, die vom Direktor der Parigar Uhr-
macherschule, Herrn A. H. Rodanet, herausgegebens «Revue chrofométriques,

Das bekannte schweizerische Fachblatt «Journal suisse ' horlogeries
hatte ebenfalls ansgestellt und wurde durch Verleithung einer silbernen
Medaille ansgezeichnet,

Herr Brandt schliesst seinen Bericht, indem er sich gegen die

Rechnet man den Werth des Grundstiicks und der Gebiude mit 250 (00

') Diese technische Schule ist inzwischen besehlossen worden und

hauate
bareits im Ban vegriffen, und zwar in Biel wie es der Harr Yerfazser dieses

Berichis ]:.r:-fft_F}. Die Rad.

Meinung vieler kleinen Uhrenfabrikanten in der Schweiz wendet. welche
fiirchten, dass die grossen Fabriken in kurzer Zeit die pesammts Pro-
duktion an sich reissen werden. Er glaube zwar anch, dass die Fabrikation
gich mehr und mehr zn prossen Etablissements konzentriren werde, allain
bei den unendlich mannigfaltigen Formen, in welchen die Taschenuhr
fiir die verschiedenen Linder des Erdballs herpestellt wenden milsse.
werde stets noch ein grosses Feld fiir die kleinen Fabrikanten bleiben
wenn sie sich besonderen Spezialititen widmen, Die Pariser Welt-
ausstellung habe wiedernm bewiesen, wie bedeutend die Ulrenindustrie
in der Schweiz ist, und es sei nur z2u wiinschen, dass die [Thrmacher-
schulen immer mehr und mehr fihige, tichtige Arbeiter heranbilden,
welche diese Industrie weiter anf der Bahn des Fortschritts fiihren,

| damit sie auch in Zukunft denselben Rang behauptet, den sie heute in

der Taschenuhrenindustrie der zanzen Welt einnimmt,

Aus der Werkstatt,

Die Herstellung der Facetten an Cylinderradstrieben.

Wenn man das Cylinderradstriel in einer feinen Ul betrachtat. =0
findet man nicht nur die untere Stienfliche der Triebstibe schin flach
polirt, sondern auch am oberen Ende des Triebes, rings um das kurze
Wellbfiumchen, cinen haarfeinen, fach politten Ring, welcher in Ver
bindung mit der Unterdrebhung fusserst elegant aussieht. Bekanntlich
18t &= aber nicht ganz leicht, wenn man ein neues Cylinderrad anfzu-
setzen hat oder ein nenes Trieb eindrehen mmss, an demselben wieder
golche tadellose Facetten zuwege zu bringen, und namentlich die arwihnte
haarfeine Facette am oberen Triecbende will den Meigten nichs gelingen,
oder doch erst nach wiederholtem Nachdrehen der Unterdrebung, was

| eme sehr gefihrelicha wnd deshalb ziemlich langwierige Arbeit jst, weil

man dabei mit fusserster Vorsicht verfahren muss.

Wie bei allen Arbeiten, giebt es jedoch anch bei dieser FewWisse
Vortheile, deren praktische Anwendung die Arbeit nicht nur wesentlich
erleichtert, sondern auch hiinfig sehr beschleunigt.  Vielleicht interessipt
es manchen Herrn hollegen, wenn ich einige solcher ,'ll|'F|r-E1=,-;1.-..l1h.-j[.a_,
die meines Wissens wenip bekannt sind und mir seinerzeit wihrend
meiner Wanderjahre in der Schweiz von einem sehr tllchtigen Pivotenr
angegeben wurden, an dieser Stelle beschreibe, wobei ich der Einfachheit
halber annehmen will, dass beide Theile, das Cylinderrad und das dasn
gx‘:]h'h'i;:e Treh, zu ersetzen sind,

Zuniichst ist zn bemegken, dass kein Pivoteur von Fach ein hereits
facettirtes Trieb verwendet, wie wir dieselben von den Fournituren-
handlungen meistens erhalten. Derselbe erhilt von seinem Fabrikanten
eine Anzahl Triebe mehr oder weniger feiner (halitit, aber immer nur
solche, die an leiden Enden noch robh und nicht sinmal flach ahgedraht
sind. Es geschicht dies nicht allein der Ersparniss halber, sondern weil
beim Aufnieten des Rades — unid wenn dies noch so vorsichtiz geschioht
— lie Facette doch immer ein wenig beschidigt wird, und weil fiberdies
die Arbeit des Facettenpolirens so schnell gethan ist, dass sie gar nicht
in Betracht kommen kann., Damit ist zugleich rosagt, dass die Politur
der Facetten die allerletzte Arbeit ist, nachdem das Rad bereits auf-
genietet und nebst dem Trieb im Uebrigen vollkommen fertiggestollt jst.

funfchst wird dag Rad zugerichtet, indem das Loch 1m Putzen
nach Erforderniss aufgerieben und dann der letztere etwa um ein Dirittheil
oder die Hilfte niedriger gedreht wird, Zu diesem Zwecke schlsift man
sich an die Spitze eines recht harten Stichels eine kleine Fliche, wis
dies in Fig. 1 bei f angedentet ist, ®teckt das Cyvlinderrad aunf 2inen
passenden I}]'Dhr-ﬁfl‘:, nnd dreht mit _-i-nm 50 vorbereiteten Stichel den
Putzen p, der urspriinglich die in Fig. 2 im Durchschnitt dargestellte
Form hat, kegelfirmig und vollstindig scharf zu, wie dies Fig. 3
bep pboeengt.

Fig. 1. Fig, 2, Fig, 4.
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Nun wird das Trieb von beiden Seiten her auf die ungefiihre Linge,
aber immer noch reichlich lang, abgekfirzt und hei diesor Gralegenheit
gleich die Fliche filr die untere Facette genan rechtwinklig und glatt
angedreht, mit einer kleinen Unterdrehung am Wellbaum. Danach dreht
man den Ansatz fiir das Rad recht genau passend an, am besten so,
dass das Rad noch gar nicht ganz bis an den Ansatz geht, in welehem
Falle man die Vernietung mit dem Putzen bei [, Fig. 3, abschneiden
lisst und erst heim Aufnicten das Rad bis zum Ansatz niederschligt.
Dieses Andrehen des Ansitzes fiir das Rad ist das Wichtigste, Das
Had sollte immer so fest aufpepasst werden, dass es, einmal bis zum
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Die heutige Nummer enthilt file die Herren Steeif-
band-Ahennenten cine Beilage der Faplerfabrik von
S. Jourdam in Mialnz.

Verantworilich fir die Redaction: L. Heima nn in Beriin. E.tpé;liilun kel K. Eank-al in Be

in Berlin. Agentur fir Amerils:

http:/idigital.slub-dresden.de/id204544682306
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