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dergl) befestigt werden.
bei P, PY P2 angedentet. An derselben Stelle hat die nicht drehbare,
untere Platte F einen seitlichen Vorsprung F!' mit einem Einschnitt, in
welchem ein keilfirmiger Riegel I verschiebbar ist. Derselbe ist mittelst
eines Zapfens m! an einem bogenfirmigen Hebel M befestigt, der seiner-

geits um den Xapfen m, Fig. 1 drehbar und an der unteren Fliche der |

Platte F befestigt ist. Die keilftrmige Spitze des Riegels 1 dient dazn,
die drebbare Platte G festzustellen, indem sie sich stets in einen von
den 16 Einschmitten ge Fig. 2, am Umfang der Platte G legt.

Die Eingchnitte gg sind 20 angeordnet, dass jedesmal, so oft die
Platte G sich um einen solchen Einschnitt dreht, jede der 16 in Be-
arbeitung befindlichen Platinen unter einen der in den Supports DD
eingespannten Bohrer zu stehen kommt. IThe Drehung der Platte G
wird folgendermassen bewirkt: An der unteren Fliche dieser Platte ist
eine goesperciibnliche Verzahnung Y, Fiz. 1 angobracht, in welche eine
von dem zweiarmigen Hebel K petragens Sperrklinke ] einfasst.  Der
Hebol K st um den Punkt k drehbar wad wird von einer auf der
Welle B sitzenden, excentrischen Scheibe I von geeigneter Form in
Thiitigheit gesetzt. Diese Scheibe giebt dem Hebel K und der daran
befestigten Sperrklinke J eine lin- und hergehende Bewegung, durch
welche die mit letzterer im Eingriff stehende Verzahnung G und damit
die Scheibe G bei jeder Umdrehung der Welle B je um 1 Zahn weiter
geriickt wird.

Die Weiterdrehung der Platta G kann aber erst dann erfolgen, wenn
ier ]ﬁi',L;E] Il aus seinem Einschnitt g ansmehoben ist. Zu diesem Zwecke
dient der schon erwihnte halbrunde Hebel M, gepen dessen in Fig. 1
links stehendes, freies Fnde der obere Theil des Hebels K stitsst. und
gwar in demselben Augenblick, wo die Sperrklinke J in Wirksambkeit
tritt. Dhe beiden Excenter B' und L sind nun 8o geformt mmd mit ein-
ander in Wechselwirkung gebracht, dass szuerst der Excenter B' die
Stange f mit den Platten ¥ und G nebst den an letzterer befestigten
Platinen langsam in die Hihe schiebt, wiihrend die
bestiindig in Umdrehung sind.  Gleichzeitip hewopt

i der Excenter L die
Sperrklinke J in ihre Anfangestellung zuriick.

Danach ldsst  der

Excenter B' die Platten ¥ und G wieder niedersinken und die Bohrer |

treten aus den gebohrten Lichern aus, Ist die Platte G an ihrer tiefsten
Stelle angelangt, so lisst der Excenter L den Hebel K jene Vorwiirts-
bewegung machen, durch welche der Riegel T aus seinem Finschnitt g
ausgehoben wird und gleichzeitig die Sperrklinke J die Verzahnung G2
um einen Zahn weiter vorschiebt, wonach die Sperrklinke J wieder
zurfickgeht und der Riegel 1 unter dem Druck einer in der Zeichnung
micht angegebenen Feder in die nen eingestellte Liicke £ einschuappt.
Jede einzelne der in Bearbeitung befindlichen Platinen stoht jetzt unter

cinem neuen Bohrer und erst dann beginnt der Excenter Bt wieder din |

Flatte ¢ in die Hohe zu schisben. Die Bohr- bezw. Frisewerkzeuge
bleiben withrend dessen unansgesetzt in Umdrehung,

Vor dem Gebranch der Maschine wird zuniichst eine Schablone,
auf welcher alle einzubohrenden Liicher bezw, Ausfrisungen angegeben
sind, in einer der drei Ausdrehungen bei P lefestigt und der Reihe
nach unter jeden der 13 Bohrer bezw. Friisen der Supports D D gebracht,
Jedes einzelne dieser Workzouge wind vermittelst der Filsse a und b
sowie der Stellsclrauben ¢ ¢ und ot o' anf ein besonderes Loch bezw. eine
bestimmte Ausfrisung der Schablone eingestellt und dann in jeder der
drei zughinglich gebliehenen Aunsdrehungen PY, P, P? aine rohe Platine
befestigt,.  Wenn hicrnach die Maschine in Gang gesetzt wird, so hat
der bedienende Arbeiter gar nichts mehr zu thun, als nach jeder Drehung
der Platte ) welche in der Richtung des Pfeiles erfolgt, die bei P2
vollendet heravstretende Platine herauszunehmen und rechtzeitiz eine
neue daffir einzusetzen, ehe das betreffende Lager fiir die Platine weitor
als bis P! vorgeriickt ist. Wihrend dieser Zeit bleibt die Maschine
ununterbrochen i voller, Thiltigheit und es sind somit fortwilrend 13
Platinen in Bearbeitung hegriffen. Je nach der Grisse der Maschine
kann aber die Zahl der gleichzeitiz arbeitenden Bohrer oder Friigen auch
20—30 betragen, falls nur soviel Raum filr die Supports DD vorhanden
iet, dass dieselben genfigend nach rechts und links verstellt werden
kfnnen, ohne gegenseitiz zusammenzustossen,

Aus obiger Beschreibung geht hervor, dass — falls nur die Bintheilune
der Verzahnung G!' und die Abstinde der Platinenlager in der PluH.rj
(G recht gleichmissig gind — alle Licher genau an dieselbe Stelle der
flatinen: kommen. Da ferner anch die Fliche der Platte G sehr Eenan
rund ldnft, so werden anch die Einfrisungen, wo solche gemacht worden,
stets genau gleich tief werden. Um den arbeitenden Bohrern Gelegenheit
zu geben, die Bohrlfcher von Spinen zu befreien, wird dem Excentor B
meistens ein wellenflirmiger Umfang gegeben, so dass die in die Hihe
gehenden Platinen unterwegs ein- oder zweimal wieder oin wenig nach
unten sich bewegen und die Bohrer aus den gobohrten Lichern theil-
welse wieder III:'I'&lLi'E;:'I.‘]lI_‘r'u “ind in den rohen Platinen schon gestanzte
Lilcher vorhanden, so wird durch geeignete Mittel {(Anbringnng eines
otiftes im Platinenlager, der in eines der schon vorhandenen Li:cher
hineinpasst oder dergl.) dafiir gesorgt, dass jede der Platinen in 1lirem
Lager eine bestimumfe stellung cinnimmit, sodass also die ney rehohrten

Licher #gn den schon vorhandenen in Bezug auf Lage und Entfernung
genau pPassen,

In Fig. 2 sind drei golche eingelegte Platinen |

simmtlichen Bohrer |

http:/idigital slub-dresden.de/id20454468.0324 ,

Aus der Werkstatt,

Patent-Sehraubenzieher.

Ein bomerkenswerthes neucs Werkzeng ist der mchstehend be-
schriebene Schranbenzicher, weleher dem Ulrmacher Fdward Rivett
in Bos ton{Amerika), von dem in diesem Blatts schoneinigenene Erfindungen
besprochen wurden, patentirt ist. Dieses Instrument vereinigt in sich vier
verschiedene Grissen von Bchraubenzichern, von denen jeder einzelne mit
wenigen einfachen Handgriffen zum Gebrauch bereit pestalit ist. Wenn os
am Werktisch anch vorguziehen igt, fir jeden Schraubenzieher ein cizenes
Haft von passender Stirke zn besitzen, so ist es doch filr gewisse Fille,
. B. Arbeiten ausser dem Hause, ganz angenehm, in einem Heft mehrere
Schraubenzicher von verschiedener Breite und Stirke vereinigt zu haben.
Wie aus der Einrichtung des Werkzougs hervorgeht, ist dasselbe auch
ganz speziell fiie das Mitfiiheen in der Tasche bestimmt. Aus beistehenden
Zeichnungen wird die Form und Gebruchsweiss dieses Instriments
ersichtlich.

Fig. 1.
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y Iig. ‘1 zeigt den an seinem Mitteltheil A periffelten Schranbenzisher
mit aunfgesetaten Deckelhiileen © und D, von welchen die lotatere den
!I':-i'l'IIIE'I'I't'i."'ll. ﬂl]é—-l'_.'l‘ilnhgh"'ll H]llj-]a-l_i‘ [t AR T A“!‘Jl‘[z"'ll iog .:":I"i"'l"f-lr_l""“.]'-!i -I]':‘Jl”r
In diesem Zustande befindet sich der Schraubengichar \'-'éi'n't-;'-mi TIEH ..,;-h.]’ﬁ_'
gebranchs und kann so sehr bequem in der Tasche mitgefiihet werden
Die beiden Hiilsen C und D sind an ihrem offenen Fnde mit Lingrs-
schlitzen versehen, schlicssen sich federnd an die beiden Ansitan des
Mitteltheils A und kinnen einfach abgezogen werden, wenn der Sehrauben-
glener 1 Gebrauch genommen wird. y

Fig. 2 stellt den Schraubenzieher im Durchschnit durch die Lings-
axe dar, so dass die inneren Theile sichtbar sind: Fig, 8 veranschaulicht

emen Uuerschnitt durch die Linie X X der Fig. 2. und Fie 4 zeigt

T LT ¥ ) - - K .l ; o i & % _.\.
dag Werkzeng mit abgenommener unterer Deckelliilse m perspektivischer
Angicht.

Die beidem Enden des Hefts A sind
Seite zwel stark federnde Backen A1
zwischen denen ein FEinsatz B eingeklemmt und mittelst eines starken
Btiftes a befestigt ist. Letzterer ist jedoch nicht festgenietet, sondern
in den hetreffenden Lichern der Backen A1, welohe inwendig der I..:'l].1l-'."
nach mit emer Nuth versehen sind, drehbar. Da sich die Nuth an die
Rundung des Finsatzes B, Fig. 4. fost anschliesst, so wird derselbe auf
diese Weise von den Backen Al sehr sichep festgehaltan,

Der Einsatz B hat an beiden Enden einen Ansats b, bezw. bl der
zu einem Schraubenzieher angefeilt und entsprechend gehiirtet ist. Da
nun, wis :1:15_1‘1'}3;. 2 ersichtlich, an jodem Ende des Werkzengs solch
ein Finsatz mit jo zwei Schranbenziehern van versciiedener Grilsse sich
befindet, so enthilt dasselbe im Ganzen vier verschiedene Schranbenzisher,

In Fig. 5 ist die Art und Weise veranschaulicht, wie der in Fig. 2
nach innen HII'EL*WEE Schraubenzicher B! in Gebranch genommen wird,
Iig. B, Zu diesem Zwecke brawelt man nur
% i dus Heft A des Hv!ur:tuhe*:nzjﬂl!n'u_ﬁ it

einet Hand festzuhalten und mit der
i anderen  den  Schraubenzichereinsatz
b b! kriftiz um seine Axe, d. h. den
_ 4 8tift a, um einen halben Umgang zu
Ll]'!']l-.'ll. Hierdurch tritt der Einsatz zuerst aus der Nuth auf der Innen-
seite der Backen Al hersus und schnappt wach erfolgter Umdrehunge
wiedor zwischen die zusammenfedernden Backen in die Nuth hinein.
Saelbstverstindlich sind die Backen A! s sturk, dass sie den Einsatz Hir
den Gebrauch fest genug halten, Will man den Einsatz auf der anderen
Seite des Hefts benfitzen, so braucht man nur die Hiilse D abzunehmen
und auf das entpegengesetzte Knde des Werkzeumes au schieben, wao
vorher die untere Dockelhillse  gass, '-

. Iheser Schmubenzieher ist in Ameriks sehr belisht und seit piniger
Zeit fiberall eingefithet. Er wird in drei verschiedenen Arten fabrizirt.
Erstens in der Form wis oben ubgebildet, zweitons mit zwei gleichen
glatten Deckelhiilsen wie O auf jeder Seite, wodurch das Instrument
zum Mitfithren in der Tasche noch bequemer und eine Kleinigheit
billiger wird: drittens mit zwei gleichen Hilsen wie D, also an j.'i.lpn.

_Bespalten, =0 dass anf jeder
Fig. 2, 3 und 4 sich befinden,
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