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Neue Befestigung der Biigelringe an Remontoiruhren.

Fine recht praktische Lisung der Biigelbefestigungsfrage ist die nach-
stehend beschriebene, von Herrmn Kollegen Fritz Koch in Wien or-
fundens Sicherung der Bligelringo

Fig. 1. Fig. 2. Fig. 3.

an Taschemuhren mit Bilgelanizng.
Fig. 4.

{hige Zeichnungen :-.1~=]]~.=|1 ginen nach dem nenen ."ﬂ. stem befestigten
Biigelring dar, und zwar Fig. 1 in I'~~c=|t1.=n|nm'}|’r Fig. 2 in Vorderansioht,
theillweise durchschnitten, und 1-1-1 3 in der Vorderansicht von aussen:
Fig. 4 zeigt die Haupttheile der Befestigung in doppelter Grisse,

Der Biigelring ¢ hat die in Fig. 4 dargestellte Form und liegt mit
swel an seinen verstickten Enden ol he 1|n~IJ1L1|-_=n Flichen an den abge-
flachten Putzen dez Bigelknopfes a an. In dem letzteren sind zwei
Stifte bl fest singeschlagen, deren vorstehendes Ende mit einem Gewinde
versehen izgt.  Ueber den mit Gewinde versehenen Theil der Stifte bb
gind die durchbohrten Enden des Biigelringes ¢ gesprengt, der hierdurch
allein schon ziemlich gut befestigt wiire, Zur grisseren Sicherheit sind

aber noch die beiden Enden des Biigels ansgefriist. und innerhalb dieser

Ausfriisungen wird von jeder Seite eine kleine Schraubenmutter d and
ilas (Géewinde von b geschraubt, wie dies ans Fig. 2 ersichtlich ist.

Da die Ausfrisung nicht ganz durch die Enden des Biigels geht,
gondern an jeder Beite noch ein kleiner Ansatz ¢? stehen bleibt, so kann
man di# mit zwei zum Umdrehen dienenden kleinen Lichern (s, Fig. 4)
versehenen Schraubepmuttern dd mehr oder weniger fest anziehen, dadurch
den Biigelring mehr oder weniger schwer drehbar
vor jeder Gefabr des Losligens vom Biligelknopf ein filr allemal sichern.
Selbstverstindlich diirfen die Schranbenmuttern dd sich an ihrem Umfang
nicht in den Ausfrisungen des Bigelringes klemmen, damit =ie sich
nicht etwa durch die Drehungen des Ringes losschrauben,

Bohr- und Frasmaschine am Drehstuhl

Von Hermn Kollegen C. Sehneider
struirt warden, die sich zur Anbringung anf jedem mit Kreuzsupport ver-
sehenen Drehstuhl eignet und vorliutiz filr den Trivmph-Drehstuhl passemd
schablonenmiissie  fabrizirt wird, Diegse Maschine dient cinerseits zum

Bohren von Lm:'h-o:ln in Er_-’m'%iger min:*r qﬁnkw]ﬂ@u le‘h.’rllrlﬂ' .-'|'|1' Hhrlr-

fifiche des betreffenden Arbeitsstiickes, zum FEinbohren vom Hohltrieben

zum Emfrisen der Versenkungen bezw. Aunsdrohungen in Platinen flu
ilta Thetle des Aufrugmeéchanismus oder zum Frisen vom Nuthen, shen-
hﬁ“{lhl in Seiten- wie in Stimflichen: andererseitz lisst sich die Fin-
richtung vermige threr verschiedenen Ergfiinzungstheile aneh zam Schneiden
flacher, konizcher und Kronrdder mit gehrilr  stehenden
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Wir flhren Wissen.

machen und thn so |

in Winnweiler (Pfalz) ist die |
nachstehend beschriebene und abgebildete Boht- und Frismaschine kon-

[ letzterer mittelst Schrauben an

I Bretengrades anf dersalben,
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cihmen vortheilhaft verwenden. Finer der Hauptzwecke der Erfindung
war gleichzeitig, durch Anbringung der Vorrichtung am Drehstuhl dpm
Uhrmacher eine vielseitig verwendbare Maschine zu liefern, die sich durch
Mitbenutzung der schon vorhandenen Theile des Drehstuhls erheblich
billiger stellt, als eine denselben Zwecken dienende Specialmaschine,

In der Zeichnung ist die Maschine nebst einer Anzahl der dazu ge-
hirigen Plr._:u!'lfu]u;-:.'l]wlle- mit aufgesetzter Bohrvorrichtung |Jm~;.;m_.lell1
Alzs Triger der BHobrvorvichtung dient der Reitstock 1 mit dem

Spindelstock 3, welch’ letzterer durch den Hebel 14 auf und ab-
geschoben werden kann, ausserdem aber noch mit einem Zapfen 5
im Reitstock 1 drehbar ist, sodass man den’ in der Spindelstock-

welle 4 eingespannten Bohirer in jeden beliebigen Winkel zu der darunter
befindlichen Planscheibe einstellen kann, Auf die letztere wird die zu
bohrende oder zu friisende Platine mittelst dreeier Klammern, sogen. <Hunde=9
festgespannt. (In der Zeichnnng ist der Dentliehlkeit halber nur ein
einziger Hund dargestellt). Die Planscheibe ist fest verbunden mit dem
oberen Schlitten 7 des Kreuzsupports und liizst gich hierdurch sowie durch
die Verschiebbarkeit des Supports auf der Drehstuhlwange in jede ge-
wiinschte Stellung zu dem Frisen- bezw. Bohrerhalter H}:mr-—en Digger
kann semerseits durch Drehung des Zaplens im Reitstock 1 in jede be-
liehige Schrfigstellung zur Grundfidche der Planscheibe webracht werden,
Hat man auf diese Art das Arbeitsstiick und den Bohrer in die richtige

Lage zu einander eingestellt, so setst man vermitielst der an der
spindelstockwelle 4 befindlichen Rollem wom Vorgelege aus den

Bohrer in Umdrehung, indem man ihn gleichzeitig mit dem Hebel 14
gegen das Arbeitsstiick vorschiebt, bis das Loch die gewiinschte Tiefe
errercht hat.

Die Befestigungzart mittelst der Planscheibe und ihrer drei Hunde
genfigt fiir alle zu bearbeitenden [lachen UGegenstinde. Um auch Gegen-
stinde von anderer Form einspannen zn kinnen, ist die Planscheibe
durchbohrt und mit einer Aussenkung versehen, in welcher mittelst
Zapfens und einer Schranbenmutter alle miglichen Einspannvorrichtungen
filr gpecielle #wecke hefestigt werden kinnen. Um z. B. in der Stirn-
fliche flacher Gegenstinde Licher oder Ausfriisungen herstellen zu
kiimnen, wird die Klemmbacke 13 anf der Planscheibe angebracht.

Um Rider schneiden und zu diesem Zwecke an ihren Wellen
festspannen zu kBnnen, wird der Einsatz 19 benfitzt, der cinerseits als
Unterlage fiir die daneben liegende grosse Theilscheibe, anderorseits zor
Aunfnahme von Amerikanerzangen eingerichtet ist, in welche letzteren dia
Rader mit ihren Wellen genan centrisch eingespannt werden. Die Thail-
scheibe wird mittelst zweier Stellstifte und einer ‘Schraubenmutter auf
dem Finsatz 19 befestigt und das Ganze, nachdem vorher die drei Hunde
abgeschraubt worden sind, in die Mitte der Planzcheibe eingesetzt. Zur
E'F:-tHh*!iur. der Theilscheibe dient der Index 8,  Anstatt der Amerikaner-
FAngen Lurmen auch anders Einsfitze als Unterlage filr die Rider ver-
wendet werden.

Beim Schneiden von Riidern werden die betreffenden Friisen in
diz Welle eines besonderen kleinen Spindelstockes 30 eingesetzt wunid
5 und 4 hefestigt. Die Umdrehung dieser
Frisen geschieht ebenfalls vom Vorgelege des Drehstuhles aus unter
Zuhilfenahme der Leitrollen 18, fir deren untere Brosche die
Aullage des Llirehstuhles als I.ﬂ;;er diensthar gemacht ist. Die
(ileichmiasigkeit der Zahntiefe wird durch eine am Spindelstock 3
angebrachte Stellachraube, welche die Bewepung des Hebels 14
hegrenzt, vollstindig gesichert.

Der Spindelstock 3 kann  aunch 1I-H|H3"|"-’E[.';|nii_‘h festpestellt
werden. 1ies ist dann erforderlich, wenn 2. B. lin gere Nuthen
oder Schlitze in einen Gegenstand| n*tnp;ﬂfmst werden sollen. In
diesem Falle befestigt man das Arbeitsstiick derart auf der
Planscheibe, dass die Richtung der emzufrisenden Nuth ete. mit
der HE‘“#WUILE pines dear Ih[lrle:n Schlitten am K reuzsupport iber-
einstimmt, 1isst dann die Frise am Anfang der Nuth bis zur
-,:re':'-'i'un.l.-f.-hten Tiefe angreifen und stellt jetat den Eilmint:lelslue]-: 3 fest.
Alsdann braucht man blos noch mittelat des hreuzsupportz das
Arbeitsstiick soweit vorzuschieben, bis die Nuth die gewfinschte
Liinge erhalten hat.

Bei penfigender Auswahl in Frisen kann vermige der fast
nnbegrenzten Verstallbarkeit aller in Betracht kommenden Theile
eine unumﬁ‘h]t iz Anzahl von verschiedenarticen Ridern, Aunfzug
trichen u. dergl, auf vorlicernder Maschine hergestallt werden. D
Handhabung der Emmhhmg 19t ®0 einfach, dass e keines be-
sonderen Studinms bedarf, um damit schnell und priicis arbeiten
zu kinnen, Da zudem der Preig der in Deutschiland patentirten
Finrichtung ein missiger sein soll, so steht zu hoffen, dass die-
selbe gich put einfithren wird., Interessenten wollen sich direkt
an den Erfinder, Herrn Kollegen C. Schneider in Winnweiler
(Pfalz) wenden,

Wie werden die Planeten gemessen und gewogen?
Voo B Geleich.
(Forteetzung von No. 11.)

Zur Bestimmung der Grisse der Erde misst man die Linge eines
Es werden zwei Punkte gewilhlt, die genan
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