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diejenige: Lage gebracht werden  kanm; d{is dem mit der Maschine
Arbeitenden gerdde am bequemsten ist. In jeder solchen Lage ist  der
Handhebel J gleich gut geeignet, den Schlitten G aof der Fibrung F
vor- und rilickwiirts. zu schieben.

Die Spindel K ist theilweise mit Gewinde versehen und triigt eine
geschlitzte Mutter, welehe zuy Begrenzung der Bewegung des Schlittens
dignt und durch. zwen Schrauben ap der gewiinschten Stelle befestigt
werden kann. Ausserdem. ist noch cin Biigel M 'vorgeseben, der mittelst
einer Klemmschraube an dem Stinder des Schlittens B befestigt wird
und durch eine Stellschraube gleichfalls zur Begrenzung der Bewegung
des Schlittens eingestellt werden Eaon. |

Der Schlitten des Frisentrigers H bewegt sich durch eine mit einem
Knopf vergehene Stellschraube auf- und abwiirts; hierdurch wird die
Frise genau 'in die Spitzenhihe eipgestellt. Ihe Frisenwelle Niuft in
einer festen R8hre von gehiirletem Stahl Der obere Theil der Welle

ist mit einem Viereck versehen, auf dem die Relle mittelst einer Scheibe |
| sechs amerikanische Zangen mit besonders tief ansgedrehten Stufen

und einer/Schranbe befestigt 1st.  Vier weitere Schrauben dienen dazu,
einen Gegendiuck avszuilben, und gestatten dadurch, den vertikalen
Spielranm der Frisenwelle ganz genau zu regaliren.

Der Kopf des Frisenhalters H triigt ein Messer zur genauen Ein-
stellung der Frise pegeniiber dem zun bearbeitenden Rade; ferner ist der
Maschine noch ein zweites, auf einem unabhiingigen Stinder befestigtes
Messer beigegeben, dag zur Hoheneinstellung der Friige nach der Spitzen-
hohe dient. Dieses
zweite Messer winl
heim Gebrauch anf
die Grundplatte A
deg Apparites ge-
stellt und istin der
Zeichnung Fig. 1
nicht angegeben.

Die Theilscheibe
N, walche hinten
am Spindelstock des
Direhstubles aufge-
getzt und durch den
Schlflasel fest an-
gezogen, wird, dient
in Verbindung mit
dem Index O dazn,
das zu bearbeitende
Rad nach jedem
Schnitte um einen
Zahn weiter zu
gtellon, Der Index
18t vermittelst einer
durch den Schlits
eines zweiten Hebels
oder Armes gehen-
den Stellschranba
mit diesem letzteren
Arm so verbunden,
dass er auf den
richtigen Theilkreis
unverriickbar  ein-
gestellt werden
kann, und man nur

Fig. 12.

=1

abgebildet ist. | Dieselben sind mit Schranbenmuiter und einemy konischen
Vorreiber versehen wnd: halien die daranf geschobenen, festgeschranbten
Rader . in der Art eines linken Drebstiftes rundlanfend und . sicher fest
Diese Zangen werden mit ithrem riickwiirtigen Ende in passende Amerikaner-
zangen von 22-—26 Zehntelmillimeter, wie sie den Direhstiihlen gewihnlich
schon beigegeben mind, eingespannt.

Zum Finspannen von Ridern mit besonders grossen- Lichern, wie
z. B, die Aufsug- und stililernen Kronrider in den Bemontoiruhren,
dient die in Fig. 4 abgebildete grissere Zange nebst. einem Spiel yon
vier Stahlaufsiitzen und.drei konischen Vormeibern., Die Belestigungsweise
des Rades ist hier dieselbe wie vorhin, indem es auf dem konischen
Yorreiber rund aufgesteckt und mittelst der Schranbenmutter fest gpegen
den zackigen Rand des Aufsatzes angezogen wird. Diesa Zange wird
beim Gebrauch direkt in die Spindel des Direhstubles geschoben und von
riickwiirts durch den Behliissel angezogen. .

fum Schneiden von Aufzugtriehen sowie der Gegensperrzihne dienen

von 25—75 Zehntelmillimeter Durchmesser. Eine solche Amerikanerzange
ist in Fig, 3 veranschaulicht. Diese Zangen erleichtern ganz besonders
das Schneiden der oben genannten Rider und Triebe mit doppelter Ver-

| zahnung, und kinnen damit Rider von 1,6—7.706 mm Durchmesser ge-

schnitten werden. Die Einschnitte zwischen den drei Backen jeder Zange
gind je 1 mm breit, sodass alse in eine einzelne Zange alle Bruchtheile
eines Millimeters
eingespannt werden
kimnen.

Auch die bekann-
tenLackscheiben
amd fir vorge-
nannte Rier,
ebenso  fiir grosee
Standuhrrider nnd
noch mancheanders
Lwecke sehr gut zn
varwenden. Diese
Lackscheiben (giche
Fig. 7) werden . in
Sftzen von je filnf
Stick (28, 20, 12,
B und 7 mm Durch-
messer) geliofert, Zu
jedem Satze gehiirt
ein stdhlerner Kin-
patz, in den dia
Lackscheibeneinge-
schranbt werden,
wonach das Ganza
in die Spindel ge-

schoban wind,
Zum  Abdrehen
der rohen Rilderate,
las=en sich sehr
gweckmissig stih-
lerne Stufen-
futter verwenden,
wie sie den Dreh-
stithlen meistens

noch darauf zu achten braucht, dass bei jeder neuen Einstellung dés | beigegeben gind, Im gegentheiligen Falle werden gie auf Verlangen zu

Index kein Theilpunkt fibersprungen wind. Der Index wird sowohl fir
solche Spindelsticke, bei denen die Schnurrolle zwischen zweir Lagern
lauft, als auch fir die emnfacheren, mut freilanfender Schnurrolle, passend
geliefert. Bel den letztgenannten steht die Holle ‘weiter zurfick und
muss deshalb der Index etwas mehr gebogen sein.  Der Index wird,
nachdem der zum Drehstuhl gehirige entfernt ist, an derselben Stelle
aingesetzt.

Beim Schneiden der Ridder werden die zwei Reitsticke vom
Drehstubl entfernt, indem der Spindelstock allein fiir alle vorkommenden
Arbeiten genfigt. Um Triebe zu schneiden, wird das eine Ende des
Triebes mittelst einer amerikanischen Zange in den Spindelstock geklemmit,
wihrend das andere Ende frei in der Brosche eines vorgeschobenen Reitt
stockes liegt.

Auch zur Massenfabrikation von flachen Ridern eignet sich diese
FEinrichtung sehr got, indem mit leichter Miihe drei bis vier Dutzend
solcher Rider auf einmal geschnitten werden kiinnen. Zu diesem Zwecke
werden besondere Anspannschrauben geliefert, welche es ermiglichen,
mehrere Dutzend Rider zogleich zn befestigen. Die Hin- und Herbewegung
der Frize mittelst des Handhebels J lfsst sich mit Leichtigkeit anf eine
geniligende Linge flir! die Gesammidicke "dieser vielen Rider einstellen.

Fiir den gewBhnlichen Gebrauch wird das nachstehend bezeichnete
Zubehiir geliefert, wodurch es ermilglicht wird, jedes vorkommende Rad
gut und stets rundlanfend zu befestigen und zu schneiden, Jedes pinzelne
Stiick ist in einer zu der Maschine beigegebenen Gebranchsanweisung
mit einer Nummer bezeichnet und kann bei Nachbestellungen einzeln be-
zogen werden, wobei man nur die betreffende Nummer anzugeben braucht.

Zum Halten kleiner flacher Stahl- oder Messingriider ist ein Batz
von fiinf kleinen Stahlzangen bestimmt, wie eine solche in Fig. 2

der Einrichtung geliefert, entweder einzeln oder in Siitzen von fiinf Stiick.

Die in Fig 1 sichtbare, auf beiden Seiten gelochte Theilscheibe N,
auf der alle Theilungen bis 100 gemacht werden kinnen, wird der Rider-
schneid-Einrichtung stets beigegeben. Auf Wunsch werden auch Theil-
schetben mit beliebigen anderen Theilongen geliefert.  Die natiicliche
Grisse der Theilscheibe ist 10 cm, und zwar hat dieselbe auf jeder Seite
18 Theilkreise.

Wenn die Maschine zum Wilzen von RAdern benutzt werden
goll, s0 nimmt man den Spindelstock des Drehstuhls von der Laufstange
ab und schiebt die beiden ReitstGcke daranf Die Maschine hat jetst
das in obiger Fig. 12 dargestelite Aussehen, In den einen Reitstock wird eine
gewihnliche Drehstuhlspitze, mit Zapfenschonern und in den anderen
Reitstock die in Fig. G gezeighnete hohle Brosehe eingesetzt, in welche
die unter der Hauptfigur dargestellten beiden Wilzbroschen genau passend
eingeschinirgelt sind und durch eine Schraube am Ende der hohlen
Brosche befestigt werden kiinpen. Zwischen der Drehstuhlspitze und einer
dieser beiden Broschen wird alsdann das su willzende Rad eingespannt.

Als Unterlage fiir die verschiedenen Grissen der zu willzenden Rider
ist ein Spiel von awidlf Aufsitzen (Fig. 5) der Maschine beigegelen,
welche auf den vorderen konischen Theil der hohlen Brosche (Fig. 6)
genan passen. Die Wialsfrisen (Fig. 10) bestehen mit dem Fiihrer
aus einem Sticke, weil sie hierdurch in der Friisenwelle weniger Plate
in Anspruch nehmen; digselben werden einzeln oder in Sitzen von 12 bis
30 Btilek geliefert.

Zum Schneiden der Riader werden hauptsichlich fiinf Sorten
Friisen verwendet: 1. Einfache flache Schneidfriisen fiir Stahl und Messing;
2. Schmeid- und Wilzfrilsén mit flachem Grund; 8. Schoeid- und Wile-
frisen fiir: Liicken mit ausgerundetem Grund; 4. Sperrradiriisen filr Sperr-
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