/f Z. B, es soll ein zerbrochenes Rad von 8,5 Mm. 8usserem Durchmesser
dorch cin nenes ersetzt werden, so haben wir hierfiir die Verhiltnjsse

l—3 In Anwenduong zn bringen:

1) Durchmesser des Kreises der Zahnspitzen:
1:0,9625 >< 8,5 = §,18 Mm,

2) Linge der Zihne des Rades:
1:0,0016 > 85 = 0,778 Mm.
3) Liinge der Oeffnung zwischen den Zilmen:
1:0,1178 < 85 = 1 Mm.
Ferner: es soll zn einem vorbandenen Rade von 8.5 Mm. Dorclhmesser

ein nener Cylinder gemacht werden, so haben wir dafiir die Verhiltnisse
4—7 anzuwenden :

EaK 4) Innere Weite des Cylinders:
1:0,0942 »< 3.5 = 0,5 Mm.
3) Kiarperdicke des Cyliniders:
1:0,010225 >< 8,5 = 0,087 Mm,
(-7 B)7 Aensserer Durchmesser des Cylinders:
1:0,11462 >< 8,5 == 0,974 Mm.
1) Durchmesser des wirkenden Theils des Cylinders:
1:0,0673 > 85 — 0,572 Mm, '
Sind hfi!i.vl: Theile, Rad nod Cvlinder, nach diesen Maassen ausgefihrt,
80 kimnen wir anch die Fingriffsentfernune fir sie bestimmen, oder ieselbe,
wenn sie ga:lmn gegeben ist, ob deren Richtickeit prifen, indem wir das
dafar bestimmte Verhiltniss 9 anwendon:
1: 04885 >< 856 = 4,15 Mm.
Hierbei ist wohl zu beachten, doss cin feblerfreies Resnltat der Zu-
sammenstellung der beiden Hemmungstheile von der Richtigkeit der den
Zapfen derselben in ihren Lichern zn gebenden Luft abliingt.

Ebenso gut, als wir bei den oben benntzten Berechnimgsverhiiltnissen
vom dusseren Durchmesser des Hemmungsrades ansgemanoen sind, kilnnten
wir amwch den jinsseren Durchmesser des Cylinders als Embeitsmaass fiir
alle Grossenverbilltnisse der Hemmung annehmen, allein bei einem so
kleinen Theil, wie der Cylinder, ist es mindestens erschwert, wenn nicht
faktisch numiglich, das Maass desselben so genau festznstellen, dass nicht
fr das Manss des viel grésseren Hemmungsrades erbebliche Fehler ent-
stehen wilrden, weil der geringste Fehler (abgeschen von der mbcelicher-
weise auch noch bestehenden Unrichtizkeit in der Grisse des vorhandenen
Cylinders) sich dabei vielfach verdoppeln wiirde.

Eine andere richtigere Einbeitsgrisse fir die Berechunngsverhilinisse
aller Grossen der Hemmungstheile bictet uns die Entfernung zwischen den
Epweg‘lingmnittei unkten des Rades und des Cylinders, die Eingriffsentfernung.
Diese kann uns besonders bei Anfertigung newer Uhren als Maassstab fiir
die einzuhaltenden Grissen der Hemmungstheile dienen,

Aus diesem Grunde wollen wir die Berechnungsverhiiltnisse nach dieser
Einheit hier auch feststellen,

Wir haben ans der Zeichmung Fig. 1 entnommen, doss die Eingriffs-
entfernung fir jene Grisse der Hemmung 590,84 Mm, betriigt. Hiernach
werden sich die Berechnongsverhiltnisse folgendermaassen gestalten:

1} Fiir den fAusseren Durchmeszer des Rades:
300,84 : 800 = 1 :2,047.

2} Fiir den inneren Durchmesser des Rades:
390,84 : 770 = 1:1,97,

3) Fiir die Linge der Zihne des Rades:
390,84 : 773 == 1:0,1875.

4) Fiir die Linge der Oeffnung zwischen den Adibhnen:
30084 : 0425 = | :0,2411.

a) Fir die innere Weite des Cylinders:
3900547 75,86 = 10,1098,

68) Fiir die Kirperdicke des Cylinders:
300,84 : B 18 = 1 : 00200,

7y Fir den finsseren Durchmesser des Cylinders :
300,84 :91.7 == 1:0,2346,

&) Fir den Dorchmesser dez wirkenden Theils des Cylinders:
00,84 : d¥E0 = 10,1578,

Nehmen wir nun z. B, an, 5 soll fir eine Eingriffsentfernumg von
3.8 Mm, cine neve Hemmung angelertigt werden, so wenden wir dafiir
folgende Maasse erhalten:

1) Fiir den finsseren Durebmesser des Rades:
1: 2,047 >< 3,8 = 7,779 Mm.

2) Fiir den inneren Durchmesser des Rades:
1:1,87 >< 3,8 = 7,486 Mm.

3) Fir die Linge der Zihne des Rades:
1:0,1875 < 3,8 = 0,712 Mm,

4) Fir die Linge der Oefinong zwischen den Zihnen:
1:0,2411 < 3,8 = 0,916 Mm,

a) Fir die innere Weite des Cylinders:
1:0,1928 > 3,8 = 0,733 Mm,

8) Fiir die Korperdicke des Cylinders:
1:0,0200 > 3,8 = 0,0794 Mm.

7) Fir den fnsseren Durchmesser des Cylinders:
1:0,2346 >< 3,8 = (,801 Mm.

8) Far den Durchmesser des wirkenden Theils des Cylinders:
1:0,1378 > 3,8 = 0,524 Mm.

Hiermit glanbe ich, die Construction der Hemmung, sowie die darauns
zu zichenden Schliisse gendgend klar gelegt zu haben, und wollen wir uns
weiterhin mit der praktischen Ausfihrong der Hemmungstheile befassen.

i)

Ueber Behandlung lei'hter Reparaturen an
Taschenuhr-Gehiinsen.
Von
W. Schwanatus. -
{Fortsetzung.)

Ich beginne hente mit der Behandlung von nenen Ulren mit Federschluss,

Bei nemen Gehiiusen mit Federsehluss kommt es hiinfiz vor, dass der
Stift in dem Charnier zu fest geht und der Boden dadurch nur wenig oder
gar nicht aufspringt, Der grissere Theil der HMerren Ulrmacher glanbt
dem Fehler dadurch abzuhelfen, dass man etwas Oel an den Kopl der
Hebefeder nnd  zwischen das Charnier giebt, nm durch fortwihrendes
Hin- und Herbewegen des Bodens den Stift dadorch geschmeidiger oder
leichter zn machen; dies ist entschieden unrichtic,

Dureh das Eindringen des Oels ond fortwiihrende Reibone wird der
Stift nicht leichter, sondern im Gegentheil nur noch fester, denn durch
das Oel wird der im Charnier befindliche Polir - Schmotz zn  einer
Art Schmirgel nnd erschwert das leichte Anfspringen. Man  hilft daher
dicgem Feohlor anf eine leichtere Weise folrendermagssen ob,  Man nehme
eincn  Polirstahl, reibe vom Awnssen anf das Mittel-Charnier, bis dasselbe
sich etwas ansgedelint hat nwmd der Stift darin loser geworden ist, und man
wird zofort ein gutes Resaltat haben,

Sollte ezich der Stift dennoch hortniickiz zeiren und der Fehler nicht
giinzlich beseitigt secin, s0 mnss mwan Zn folgendem Verfahren schreiten.
Im Boden- oder Glasrand-Charnier eineés noch nicht in Reparatur gewesenen
woldenen Gehiinges betinden sich 5 Stifte, nimlich ein Mittelstift, welcher
stets von rechts nach links hineingeschlagen wird und in allem Charmier-
Gliedern derart sitzt, dass noch ein Ranm fir Endstifte fibrig bleibt, diese
werden mit einem scharf geschliffenen, nicht allznlangen Flachstichel, den
man sicher auf die Endstifte anzetzt, heransgezogen, sodann der Mittelstift
durch einen genan in das Charnier passenden Stahldorchsehliger mit kurzen
nnd sicheren Schliigen von links nach rechts ctwaz heransgetriehen nnd
hieranf die heransgezogenen Endstifte wieder hineingesetzt, sollte nun
vielleicht fir den Endstift am rechten Charnier-Gliede nicht geniigender
Ranm geblieben sein, so muss der Mittelstift an der eben genannten Beite
etwas gekirzt werden. Die etwa beschiidigten Endstifte werden mit einer
linden Feile rondirt und schliesslich mit einer Polirfeile fiberpolirt, anf
diese Weise ist dem Fehler griindlich abgeholfen, wnd das Charnier ist

sauber seblichen.
(Fortsetzanz folgt,)

Der Chronograph.

(Zeitzschreiber,)

Bekanntlich wird der Chronograph gebrancht, um die Daner einer
Beobachtunge leicht und sicher feststellen zo kinnen, und 1.i|td:;*t. ;]a_her am
hitnficgten Verwendung in der Astronomie.  Awch bei der Zeitbestimmung
des Ganges von Maschinen, des Laufes flissiger Gegenstinde, Wasser-
fallen ete., sowie bei Pferderennen bedient man sich dicses practischen In-
struments, — Von unseren hervorragenden deutschen und schweizer Fa-
brikanten werden Chronographen als Taschenuhr mit einer vorzfiglichen
Prilcision hergestellt, jedoch werden dieselben immer in Folge des dabei
angewandten complicirten Mechanismng einen hohen Preis haben, L*Tr} nmn
dem Bedirfniss aveh in billigerer Weise Rechnung zu  tragen, fﬂhl’lﬂ!l:&n
die Herren Ami Sandoz & Sohne obigen Chronograph, von welchem sich
ein Muster bereits 1873 auf der Wiener Weltansstellung befand.

Vermittels seiner einfachen Construction kann man anf eine leichte
Weise den Anfang und das Ende einer Beobachtung durch farbige Punkte
auf dem Zifferblatt bezeichmen, jedes Taschenuhrenwerk, dessen Sekunden-
rad eine einmalize Umirehung in der Minute macht, ist dazn verwendbar,

— S

man hat pur nithig, das Werk anf der Platte, welche das Ziffer blatt “ﬂ_g/j

k { Fortsetzung folgt.)
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