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Rathhanse anzusehen. Daon ging es fort nach Silberberg; zwei Stunden
lang durch eine ununterbrochene Reihe von Girten und Hiusern, welche
zwei stattlichen und volkreichen Dirfern angehdren. Kurz vor Silberberg
geht der Weg scharf bergan und setzt sich im Stidtchen selbst so fort,
dass alle Hiuser, der ansteigenden Choussee felgend, sich eins neben
dem andern erheben. Zwischen zwei HOhenziigen liegend, befindet sich
| hinter I;]iE:ltl.vt‘:rl:L Hanse der Hansgarten, terrassenartiz am DBerge empor-
steigend.
I In Silberberg angekommen, liess ich Herrn Eppner von meiner An-
kupft benachrichtigen und hatte daraof das Vergnfgen, noch ein Stindchen
mit ihm verplandern zu kinnen, Andern Morgens ging es schon zeitig in
die Fabrik. Die Arbeit beginnt um 7 Uhlr. Auch Herr Eppner sen.
gaﬁ ﬁfﬂmu frith am Platze und fahrte mich zovorkommend durch seine
chiplung.

Diaz Fabrikgebiinde, eine frihere Kaserne, ist drei Stock hoch mit
vierzig Fenster Front und bietet hinreichend HRaom far die Werkstiitten,
ansser Schmiede, Gelbgiesserei und Dampfmaschinen, welche in besonderen
Riumen untergebracht sind. Wir betraten zundchst das Comptoir des
Herren A. Eppner jun., an welches sich die Sdle zur Anfertigong und
Aunfstellung der fertigen Thurmubren anschliessen. Der erwithote Herr
widmet sich besonders der Herstellung von Thormuhren, sowie der Fabri-
cation von Contrelubren wnd Controlapparaten aller Art. Unter den Con-
trolopparaten nenne jch besonders das System Samman und von Weber, und
Dreyer's Arbeitercontrollapparat, welche hier angefertigt werden. Als
gonz nen sah ich einen Apparat, welcher selbstthiitiz die Fahrzeit der
Bahnziige controlirend, in grosserer Anezahl fir eine rossische Bahn ange-
fertigt war. Leider hatte der Krieg fur jetzt die Einstellung der ferneren
Lieferungen bewirkt. Fertige Thurmuohren waren in allen Grissen vor-
bhanden. Eine Ubr erregte meine besondere Aufmerksamkeit. Dieselbe,
welche fiir Central-Amerika bestimmt, fertiz zom Versandt dastand, war
mit ginem Chronometergange versehen, fir welchen die Firma anf der
Wiener Weltansstellong primiirt worden ist. DBei diesem Gapge, welchen
ich mir vorbehalte, spiter mit erliuternden Zeichnungen spezieller zu be-
schreiben, triigt der Pendel in seiner Verlingerung nach oben den einen
Factor des Echappements, welcher abwechselnd zwei Arme hebt, welche,
wenn gehoben, das Rad frei lassen und beim Zuoriickgehen des Pendels
dasselbe hemmen. Der Pendel roht in seinem Schwingnngsponkte, welcher
tiefer als das Echappementsrad liegt, mittelst eines Halbrunds anf einer
| polirten Fliche und bewegt sich mit wunderbarer Leichtigheit.
| Der an diese Sile anstossende Raum enthilt die grissten Schneide-

und Stanzmaschinen; dieselben sind ja bekannt, doch ist es interessant,
die vielen Stanzen in den verschiedenen Formen fur Platten, Rider und
Anderes wohlgeordnet und vorsfiglich gearbeitet zn sehen.

Die Maschinen arbeiten mit grosser Leichtigkeit und Saunberkeit, doch
werden die Gegenstiinde nicht in der genanen Grisse, zondern etwas
grisser als nithig hergestellt nond nachher erst mittelst einer horizontalen
Friise gepan und scharf geschmitten, Ist nun ouf diese Weise die rohe
Grundlage der Uhr hergestellt, so werden in der Platte die siimmtlichen
Licher angedeutet durch ein Stahlmodell, welehes an Stelle der Lbocher
kleine Stahlspitzen enthilt. Damm werden die Ausdrehungen gemacht,
indem die Platte anf eine Planscheibe gesteckt wird, welche einige Stahl-
spitzen enthillt, die in bestimmte Licher passen. Hat der Arbeiter nun
eine Anzahl Platten anszndrehen, 30 macht er an allen erst ein und die-
selbe Ausdrebung, weil shmmtliche Platten anf diese Stifte passen; auch
der Stichel wird so lange nicht verfiodert., Macht er die folgende Aus-
drehong, so setzt er wiedfr eine andere Stahlscheibe anf.

Beim Eindrehen der Steinfassung in die Kloben bedienten sich die
Arbeiter eines Instrumentes zom Festhalten, welches ebenso sinnreich als
einfach ist. Es ist dies ein flacher Rabmen von Stahl, in welchen von
gwei Seiten Schieber hineintreten, die leicht gezalnt den Gegenstand fest-
halten ond von der Seite dorch Schranben dirigirt werden. Das Ganze
wird darch Zangen anf der Planscheibe festgehalten und erspart das
| liistige Awnfkitten. Eine eminente Fertigkeit entwickeln die Arbeiter beim
Findrehen der Triebe, wovon ein Uhrmacher, welcher gewdhnt ist mit
dem Drehbogen zu arbeiten, gar keine Abhnong bat. Ieh habe Zapfen
Nr. 8 aof der Drehbank drehen sehen, so schin, dass es keiner Zapfen-
feile bedurfte, sopdern dass dieselben sofort mit der Zapfenpolirfeile dber-
polirt warden, Awch der Jagnot-Rollirstuhl wird selbstverstindlich nur
mit Schwungrad benmtat,

In evinem grossen Ranme des oberen Stockes sind junge Midchen be-
schiiftigt, welche die Spiralschlissel, Spiralklitzchen u. s. w. anfertigen,
Licher in die Raquets bohren, dieselben poliren und fertig machen. Auch
das Anfertigen der Steinlicher wird durch Arbeiterinnen aunsgefihrt. In
einer Maschine sind 10 oder 12 Nadeln von feinstem Stahldraht in einer
rotirenden Bewegung: diesen gegenfiber befinden sich eben soviel Stahl-
schiffchen, jedes in einer Schiene sich hin- und herbewegend. Dieselben
tragen an ihrer Spitze aofgekittet den Rubin, weleher gebohrt werden soll.
Ist nun die Maschine in Bewegung, so drehen sich die Nadeln, wihrend
die Schiffchen mit den Steinen fortwihrend dagegentupfen. An den
Nadeln befindet sich Diamantstanb mit Ocl, welcher das Finschleifen der
Licher bewirkt. Grissere Aufmerksamkeit und Geschicklichkeit, als die
Bedienung dieser Maschinen erfordert das Ruonddrehen, Schleifen und
Poliren der Steine. Dieselben werden einzeln auntgelackt, erst mit dem
Diamantstichel bearbeitet und daon mit Diamantstanb die Facette rund
geschliffen und polirt.

Grosse Geschicklichkeit und theoretische Kenntnisse erfordert das
Setzen der Giloge, wenngleich die Theile jeder Nummer genau egal ge-
arbeitet werden, nnd bedient sich der Arbeiter hierzo eines sehr sinoreich
construirten Eingriffszirkels.

Sind nun alle einzelnen Theile vollendet, Gang und Eingriff gesetat,
50 wird die Uhr ganghar gemacht und regulict.

Ist die Uhr dann vollendet, regulirt und in das Gehiinse eingepasst,
s0 wird sie wieder in ihre Theile zerlegt und kommt in die Vergoldung,
Hier werden die zn einer Uhr gehdrigen Theile in einer Reihe aaf ein

Brett gelegt, und flach in eine Kantschukmasse so weit eingedriickt, wie |

die Vergoldung gehen soll.

Der Fertigstellong der feineren Werke steht der dltere Sohn des Chefs
Herr E. Eppoer jr. vor, welcher zugleich die besondere Leitung der |
Taschenuhren-Fabrication bat. In erfrealicher Weise ist hier die Anfgabe,
eine gute ¢urante Uhr zu cinem missigen Preise herzostellen, gelist worden.

Wenngleich nun die Fabrik anseh Raom fir Viele bietet, so giebt es
doch aumch Arbeiter, welche in ihren Wohnnngen arbeiten, und sah ich
hier mehrere, welch: sich mit Anfertigung der Stahltheile beschiftigien,
als Raguets, Anker, Ankergabeln n, 5. w.

Diese Sachen werden shmmtlich in kleinem Maschinen gestanzt und
erhalten dadorch gleich dic richtige Form wnd Grisse. Auch das Ans-
schenkeln der Rader wird darch diese Maschinen bewirkt. Die Hanpt-
sache hierbei sind die Stanzon, welche mit der grdssten Genanigheit ge-
arbeitet sein ned in den onteren Theil passen milssen, denn je genaner
die Stanze gearbeitet ist, desto schiirfer werden die Schenkel der Rider
oder anderer Gegenstiinde, so dass nicht der geringsta Grat sichtbar ist.
Jeder Arbeiter macht sich diese Werkzeuge selbst und setzt seinen Stolz
darin, dieselben in grisster Menge ond grisster Vollendong zo besitzen,
Aunch Ankerriider wurden hier anzefertigt, welche, wenn sie genan richtig
werden sollen, sehr sorgfiltiz behandelt werden milissen; dieselben werden
dreimal in drei verschicdenen Maschinen geschnitten.

Die Arbeiter wohnen meisteatheils mit ihren Familien in der Nihe
der Fabrik in einer Reihe won Hiusern, welche, jedes bei funf Fenster
Front, vier bis sechs Wohnungen enthidlt; dieselben gehbren zar Fabrik
und werden den Arbeitern zu sehr billigen Preisen (50—60 Mark) wver-
miethet. Die Lage dieser Gebilnde ist eine ganz vorzigliche. Im Rocken
durch tiberragende Berze geschitzt, Offnet sich vor ihnen die Aussicht aof
das tiefer liegende Stidtchen Silberberg und dahinter liegende bewaldete
Hohen, Jeder Wohnung ist ein kleines (dirtchen zugetheilt, welches von
den Hawsern nur darch die dazwizschen liegende Strasse getrennt wird, |
Das Yerhiltniss der Herren Eppner zu den Arbeitern ist das angenehmste,
was man sich zwischen Arbeitgebern und Arbeitnehmern denken kaonn, da |
Herr Eppner in jeder Beziehung wie ein Vater fiir seine Arbeitst sorgt. |

Ieh kann nicht nnterlassen, awch der reizenden Umgebungen an dieser
Stelle zu gedenkeu, Hinter der Fabrik, wenn man eine Viertelstunde
bergan steigt, kommt man anf den Donjon, das Hauptwerk der chemaligen
Festung Silberberg. Ueberblickt man von hier ans die gewaltigen Festungs-
werke, welche nur theilweizs zerstirt sind, s0 staunt man, welch uniiber-
windliches Gibraltar Natur and Kapst hier geschaffen. Und weleh reizenden
Blick hat man von diesen Willen in das schinoe Schlesierland. Weithin
erstreckt sich das Glatzer Gebirge und die Hemschener; den Vordergrond
belebt die Landstrasse, um waldige Hohen sich hinzichend, Aussichten
lassen sich schwer beschreiben, aber so viel sei gesact, man trennt sich
ungern von dieser herrlichen Rundschan. So kann ich wohl jedem Collegen,
weleher in Schlesien wohnt oder es bereist, einen Abstecher nach Silber-
berg empfehlen, Die schime Natur wird den Ausflug zn einem lohnenden |
machen, aed Herr Eppoer in seinem grossartigen Etablissoment wird mit
gewohnter Licbenswordigheit den Fremdling als Cicerone dienen. Und hier
wird jeder Ubrmacher erfullt werden mit Hochachtung tir den Manm,
welcher mit Energie und Aunsdaner sein ganzes Leben lang daran gearbeitet
hat, eine nene Industrie in einem Landstriche einzobirgern, wo dieselbe
unbekannt war und er sich jeden einzelnen Arbeiter erst hat heranbilden
milssen. Der Weg war dornenvoll, doch ist es Herrn Eppner gelungen,
dier deutschen Uhrenindustric cinen ehrenvollen Platz zu sichern und ihren
Erzengnissen weit diber unseres Vaterlandes Grenzen hinans Eingang zn
verschaffen, F. 1. Gasser. |

Ueber den Einfluss der Temperatur auf die
Reglage der Uhren

von
Mr. G. A, Paillard.

Nur wenige Personen, selbst unter den Uhrmachern, kennen genan den |
Einfluss der Verinderung der Temperatur auf die Heglage der Uhren,
Wir glauben, dass dieses Thema fir den Uhrmacher von Interesse und
Nutzen sein wird.

Die Metalle, sowie alle Stoffe im Allzemeinen debnen sich ams,
d. h. vermehren ihr Volumen dorch die Wirme und ziehen sich znsammen
oder vermindern ihr Volumen dorch die Kilte, Wir werden hier nor
von dem Einflusse der Ausdehnoug anf die Spirale und den Balancier
sprechen.

Man begreift leicht, dass die Spirale, die eine Klinge von einer ge-
wissen Liinge (20 bis 30 Centimeter fir die Uhren) ist, durch die Wirme
eine ziemlich bedemtende Verlingerung erleidet, da die Ansdehoung des
gehirteten und angelassenen Stahles 14 Tansendstel ihrer Linge auf
1000 Centigrad ausmacht. Ferner weiss man, dass eine Spirale, je linger |
sie wird, anch an Kraft verliert und dass in Folge dessen die Uhren durch
die Wirme nachgehen nnd durch die Kilte vorgehen. Im letztern Falle I
wird die Spirale, indem sie sich verkirzt, stirker. ;

Eine andere, noch wichtigere Ursache des Nachgehens ist die Ver-
minderung der Elasticitiitskraft, welehe die Spirale durch die Wirme
erleidet. Unter dem Finflusse einer Steigerang der Temperator dehot der
Balancier sich anch ans nnd wird die Ursachen des Nachgehens vermehren,
wenn er auns einem einzigen Metalle gemacht ist. Wir beriicksichtigen in
{djiEﬂer Arbeit nicht die Ursachen zweiter Linie, z. B. die Verinderung des

rtes eto.

Nach den zahlreichen nnd mit Sorgfalt angestellten Versuchen, sieht
man, doss eine Cylindernhr (Messing-Balancier) mit einer Spirale von acht
bis zehn Touren in der Wirme funf bis sicben Minuten retardirt and fir | |
330 Centigrad Temperator-Verfnderung, d. h. dass eine Ubr, die bei 15
Grad regulirt ist, ungefihr 3 Minnten vorgebt bei 0 Grad, und 3 Minuten
retardirt, bei dem Steizen der Wirme bis zu 30 Grad,

\

| J

i-l SLUB hitp:/digital slub-dresden.de/id31 8541912

Wir flhren Wissen.



