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Aus der Werkstatt.
Glashiitter Werkzeuge.

Unter dem Motto: Priffe Alles und behalte das Beste®, brachte
die Redaction in dea letzten Nummern des vorigen Jahrgangs die Be-
schreibung und Zeichoung eines Drehstonhls ans der Fabrik des Herrn
Boley. Um den geehrten Lesern Gelegenbeit zu bieten, obizem Motto ge-
' recht zn werden, erlanbe aunch ich mir ein Deutsches Erzengniss zor An-
| schaoung und Prifung vorzulegen. Es ist durchans nicht meine Absicht,
einem oder dem anderen dieser Fabrikate den Vorrang zn geben, ich
michte nor das schiime Bestreben, immer Besseres zn erzeugen, wie es
ja bei beiden der Herren Fabrikanten der Fall ist, durch meine Verdffent-
lichungen vnterstiitzen. In der Sache selbst beschriinke ich mich daher anch
auf eine ganz objective Beschreibung.

1\1

{deren es zwei giebt, eine breitere zum Vorarbeiten, und eine schmilere,
welche da zn verwenden ist, wo man wenig Raum zwischen den zo drehen-
den Theilen hat} an und drebt die Korner genan ab, die Welle wird wohl
etwas diinner, woranf man schon bei den Vorarbeiten Rilcksicht nehmeén
kann, aber das Trieh wird ohne Mihe gepau rund gesetzt. Diese Mani- |
pulation kann man auch beim feinsten fertig gekanften Triebe in Anwen-
dung bringen.

Indem ich far diesmal noch bemerke, dass die Linge der Fihrongs- |
stange 240 mm., die Spitzenhbhe 36 mm. nnd die Spitzenstirke 65 mm.
ist, erlanbe ich mir hinznzoffigen. dass diese Drehstihle asch mit vielen
praktischen Einrichtongen dlteren und neuvesten Ursprungs versehen zind,
welche ich mit Erlaubniss der Redosction der Reihe nach zn beschreiben
gedenke, J.

Einfluss der Elektrieitit aul Uhrfedern.

e Seit dem Erscheinen der No, 19 des vorigen Jahres

Der in nebenstehender Zeichnung in etwas verkleinertem Maassstabe

| abgebildete Drehsiubl ist gleichfalls mit Primasstange verseben, welche aus
feinem, echtem Hundsmanstabl hergestellt und gehobelt ist. Beide Spitzen-
sticke (auch der Hawptstock, welcher in den Schraubstock gespannt wird)

. sind mittelst Schranben befestigt, so dass man nach Belieben die Leit-

stange verlingern oder verkiirzen kann, Diese Einrichtung ist daber be-
sonders vortheilbaft, weil der Huondsmanstalil npngebiirtet, folelich, ohne
spride zu sein, doeh eine besondere Hirte und Widerstandsfihigkeit be-
| sitzt, wie gie keinem anderen Stahl eigen ist, aunch lisst sich hierdarch,
| im Falle denn doch durch besondere Vorkommnisse die Stange verbogen
oder gebrochen wird, dieselbe mit geringen Kosten duorch eine pewe er-
setzen, ohne dass an den anderen Theilen die geringste Verinderung vor-
genommen zu werden brawcht.

Die beiden Spitzensticke sind in einer Tour durchbolirt vnd genan
cylindrisch aufeeschliffen, wodorch die Spitzen an jeder belicbigen Stelle
genan  eentriren  milssen, was bei cinem Drehstohl doch ein Hauwpt-
erforderniss ist.

In diese eylindrisch aufgeschliffenen Fohrungslicher werden sodann die
Spitzen fein cingeschliffen, so dass man, npachdem die Schrauben geliftet
| sind, die Spitzen obne die geringste Abweichung nach der Seite, leicht
verschieben kann, was bei der Vorrichtung zum Geradebolren von beson-
derer Wichtigkeit ist.

i Die Spindeldecke ist, gleich den beiden Spitzensticken, gehartet,
| Jedoch diberdiess moch mit einem feinen Stahifulter, welches glashart ge-
| lassen und fein poliert ist, verschen, damit die Bpindel ohne viel Reibung
. leicht und dawerbaft lanfen kann., Awch hat die Spindel keine Rolle fur
. die Seite, sondern sie ist mit einem Mitnehmer versehen, welcher von der

Rolle, die zwei Gabelstifte hat wnd an der hinteren Spitze sitzt, mit-

genommen wird, Diese Einrichtung ist besonders dadorch wichtig, weil an
| der hintern feinen Spitze hierdorch die Seitenreibung vermieden wird, da-
ber die Spindel immer im Ceptrum ganz rohig obne Zittern ldnft: da die
Spitzen 63 mm. stark gemacht werden, so lisst sich davon die grisste
Danerhaftigheit voraussetzen, diesclben werden anch in allen mbglichen
concentrischen und excentrischen Formen angefertizt, so dass man die
stirksten Stockuhrtheile so gnt wie die feinsten Spindeln mit der grissten
Sicherheit daranf drehen kann.

Von besonderer Wichtigheit ist die Linette, welche nach einmaligem
Versuch gewiss jedem Ubrmacher unentbelirlich sein wird, da man aof der-
selben nicht nur Rondstahl von jeder Stirke ohme Mihe rundsetzen kann,
sondern man kann mit derselben anch Triebe vor und nach dem Hirten
rund setzen, ohne daran herom zn himmern. Die Gebrauehsweise ist fol-
gende: Dei weichen, d. i robhen Trichen, wird der flache Triebstahl in die

Schrige der Lanette gesetzt und so die Korner angedrebt, anf diese Weise
| muss er genan rond werden. Ist sodann das Trieb bis zom Hirten fertie,
s0 werden die Triebstibe an beiden Seiten genan Hach abgedreht, was
man wohl amch sonst zn machen pflegt. Ist nun das Trieb gebiirtet und
angelassen, so setzt man die Triebfliche in den Conns der Liinette, die
Welle stehit dann #n der vorderen Beite frei, hier setzt man die Vorlage

\—

o rwartete ich, dass die dort ausgesprochene Meinong, |
Elektricitat sei die Veranlassung des hiiufigen Springens
der Federn, eine Berichtipung oder eine Erlioterang
erfahren wiirde, Ohne einen wissenschaitlichien Streit ver- |
anlassen zn wollen, will ich mir erlanben, einige Dedenken |
darfiber anzufithren.

Fundichst das Rosten der Zeiger anlangend, ist es

. wobl eine viel cinfachere Erklarung dieser Thatsache,
wenn man annimmt, dass durch das Reiben des Zeigers
am (lase, die durch kinstliche Oxydation hervorgerufene

blonde Firbung des Zeigers werletzt wird. Anf der
inmeren Seite des Glases bildet sich, ecbenso wie an den
Fenstern des Zimmers bei schneller Abkiihlong, ein wiss- |
viger Niederschlag, der, von dem Zeiger anf diese "\}"eise
abgestrichen, den Anlass zu dem oft vorhandenen Rost bildet,

(b nun anch elektrische Strémungen dabei hervor-
gerufen werden, will ich dabin gestellt sein lassen, da |
ich znr Entwickelung der Reibungselektricitit stets nur
die Benlitzung eines Metallamalgams, das avof Leder anf-
setragen eine moglichst grosse Reibefliche bildet, gesehen |
habe. Doch zugegeben, dass diese Kraft ja hier nor in |
unendlich kieinen Mengen erzeugt werden dirfte, um eine
stirende Wirkong hervorzubringen, so wiirde sich ganz |
sicher znerst Magnetismus bei den einzelnen Stahltheilen |
dussern, und wenn wirklich der Stahl decarbonisirt wilrde,
go kimnte sich darans nor das Weicherwerden (dem Eise
ihnlicher), wohl aber nie das Zerspringen folgern lassen.

Galvanische Elektricitit wird erzengt, wenn zwel 1'EI'EE1]iEdF11-E Mamgle
in einer Flissigheit sich befinden, doch ist dabei nicht unbedingt nithig,
dass diese Fliissigkeit cine Sinre enthilt, ganz nnu}ﬁgiiﬂll dagegﬂn ist die
Erzengung, wenn darin Fett oder Oel enthalten ist und wird also auch
hier eine andere Lisung der Frage zon suchen sein. sty :

Wenn auch der Vorgane des Springens der Federn in vielen Fiillen
unklar bleiben wird, so kann wohl angenommen werden, dass der El‘-."_lhl
durch die steten gleichiissigen Stdsse in seiner Zusammensetzung eine
Verfinderung erleiden, wie dies anch von Herrn thumder in dem Artikel
_das Fisen in seinen drei Haoptzostinden' anf Seite 142 des ersten Jahr-
eangs dieser Zeitmog hervorgehoben wird. Wenn es dort heisst, dass das
Eisen durch wiederholte Stosse, oOfteres Erwirmen und Erkalten ein ery-
stalliniseh, kivrniges Gefige annimmt, dabei an Festigkeit thf:rt und sehr |
leieht zorbrechlich wird, so ist es wobl anch erkiirlich, dass die Zugfedern
durch das stete Auf- und Abwinden in einen Ahmlichen Zustand versetzt
werden,

Dass dieser Zustand befirdert wird durch schlechtes Oel, das nach
und pach anstatt ciper Verminderong eine Vermehrung der Reibung der
einzelnen Umglinge nntersich herbeigefahrt hat und dass die dabei mrh:}ndunnn
kleinen Biegungen dann gleich Stossen oder Sehlilgen wirken miissen, ist wohl
anznnehmen, nnd chenso darften die grossen Temperaturunterschiede von
wesentlichem Einflusse sein,

= Findet mon eine Feder in viele kleine Sticke zerbrochen im Feder-
hause vor, so ist mit Sicherheit zn schliessen, dass dureh einen pldtzlichen,
nach ciner Seite erfoleten Ruek oder Stoss, das vollstindige Zerbrechen
veranlasst warde, .

Auch habe ich gefonden dass Federn, die in Drath eingewunden ver-
kanft werden, schon bei dem ersten Oeffnen trotz aller Vorsicht zer-
brechen, und glanbe ich, dass die Bequemlichkeit, die in dieser Ver-
packungsart fur den Fabrikanten und Hindle'f' liegen mag, tberwogen wird
durch den angeregten Uebelstand, und gebe ich stets den lose oder offen
verpackten Federn den Vorang. il

Umschau in der Presse. |

Die ansserzewidhnlichen Anstrengungzen, welche das Wei!_mmhtsgmhit‘t
mit sich hringlr:!_'unl:i dic sich gleich daran schliessenden Arbeiten des Jahres-
schlusses sind oberstonden, Wochenlang ist von irgend welcher geistigen
Erholung durch Benutzune unserer Fachliterator keine Rede gewesen, .
kaum dass ein fliichtiger Blick auf das Inbaltsverzeicbniss dieses oder jenes |
Blattes erlaubt war. Mit nm so mehr Bebagen sucht man jetzt das Ver-
lorene nachzubolen, und da ich gerade das Journal Suisse d’horlogerie zur
Hand habe, so will ich mich fir heute mit dem Inhalt seines Heft VIL
Leschiftizen. i

Herr Professor Thury giebt die Beschreibung nebst Zeichnang eines
nenen Mikrometers, mit Lilfe dessen man Dicken bis za & Millimetern bis ]

anf die Genanigkeit von weniger denn * ype Millimetor oder den fonfzigsten
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