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( Die Anferti einer guten Pendeluhr mit
Eecundenpendel.

| Von M. Grossmann.®)

Eine Uhr mit Sccundenpendel ist in der Regel das Erste, was der
Uhrmacher bei der Bagriindung eines eigenen Geschifts brancht, weil ihm
sonst die feste Grundlage fiir den Vergleich des (Ganges, der von ihm zu
regulirenden Uhlren mangelt.

leh hatte deshalb frither Einrichtungen getroffen, um derartige Ubren
uach regelmissigem Kaliber und 2u entsprechendem Preise herzostellen:
bald aber tiberzengte ich mich, dass ein hinreichender Bedarf fiir dieselben,
um in angemessener Arbeitstheilupg 4 — 6 Arbeiter stiindig damit be-
schiiftigen gu kionen, nicht vorhanden war, und um meine Kriifte nicht in
unfruchtbarer Weise zu zersplittern, gab ich die Fabrikation der Pendel-
nhren vollstindig anf.

Dieser Mangel an Nachfrage wird aber haoptsichlich dadurch herbei-
gefihrt, dass die meisten Ubhrmacher es vorziehen, sich won ihren Lehr-
lingen eine solche Uhr anfertizen zu lassen. Man kann es nur loben,
wenn der Lehrberr seinen Pfiggebefohlenen die ohpedies so seltene Gele-
genheit, ein gutes Stick nene Arbeit zu liefern, nicht entzichen mag, und
es wiire sehr zu winschen, dass dies allenthalben und in immer grissercm
Maasse geschehen michte.

Anch ich michte dies an meinem Theile firdern und erleichtern, indem
ich meine aof diesem Felde gemachten Erfahrungen und Wahrnehmongen
den geehrten Collegen zor Verfiigung stelle.

Das am Meisten Ungewohnte bei dieser Anfzabe mag wohl die Ent-
werfnn% eines recht zweckmissigen Risses filr das Werk sein, und wenn
man auf Ansstellungen die ir dieser Weise erzengten Pendelbren betrachtet,
go tritt bei vielen davon der Mangel an innerer Harmonie bereits anf dem
Zifferblatt durch eéinen zu kleinen und nicht in der Mitte des werfiigharen
Raumes stehenden Secundenkreis und andere kleine Missverhiltnisse hervor.,
In viclen derartigen Fillen lisst sich der Verfertiger dorch den Wunsch,
alle zur Ulr gehdrigen Arbeiten mit den beschriinkten Mitteln der kleinen
Reparaturwerkstatt zn vollbriogen, daza verleiten, das Werk in so kleinen
und zarten Verhiltnissen anzolegen, dass es zo der gewihlten Grisse des
Zifferblattes, wie dem Zwecke, dem es zn dienen hat, in schreiendem
Missverhiiltniss steht.

Auch die bei mir sehr oft cingehenden Bestellungen won Ridern und
Trieben zu solchen Ubren nach Zeichnungen und Angaben, machen meist
den Eindruck, als ob es an guten Vorbildern zo dergleichen Arbeiten in
merkbarer Weise fehlte, Nicht selten werden lOer und Rer, zuweilen
sogar Ber Triebe bestellt, wihrend doch bei solchen Arbeiten vor Allem
anf vollkommene Eingriffe gebalten werden muss, die mit Trieben wvon
g0 niedriger Zahl niemals erzielt werden kinnen. Es ist ja aoch bei
solchen Uhren nicht der geringste Grond vorhanden, so grobe Verzah-
nungen anzowenden,

Es liessen sich fiir den Fabrikanten wie fiir den Verbrancher dieser
Einzeltheile 2u Pendeluhren nicht gering anzuschlagende Vortheile erreichen,
wenn man sich mbglichst allgemein tGber gewisse Grundsitze verstin-
digen kbnnte.

Zuniichst ist es die Anordoung des Zifferblattes, die doch in dem
engsten Zosammenhange mit der des ganzen Werkes steht. In den meisten
Fiillen wird die Secunde excentrisch genommen, weil dies den einfachsten
Ban gestattet und der Minutenzeiger nicht, wie rI:u,&i den Ubren mit Secunde
ans der Mitte, die ans der Zabnluft der Réder hervorgebende Unsicherheit
geigt. Der excentrtsche Secundenkreis muass zunfchst im Interesse der
Deutlichkeit so gross sein, als es der vorhandene Raum des Zifferblattes
iberhaupt gestattet.

Wir gehen von einem Duorchmesser des Zifferblattes von etwa 10 Zoll
oder 25 cm. ans, und man sollte derartige Uhren niemals mit kleincrem
Blatte ausfibren. Ein solches Blatt muss, da es tief gravirt wird, eine
Stirke von 2.5 mm. haben und wenn ein Reil von Messingdraht sauber
daranf gepasst ist, sieht es sehr solid ans. Uhren dieser Art sind nicht
Luxusgegenstiinde, und die strengste Einfachheit bei ihrer fnsseren Aus-
stattung macht aof den Kenner immer den vortheilbaftesten Eindrock.
Der Reifen muss das Blatt 2—3 mm, deeken, es bleist also mit einem
Durchmesser von 24,5 cm, sichthar. Von dem Reifen bis zum Minuten-
kreise lizst man 12,5 mm. Zwischenranm, damit die Mimetenzahlen bequem
anssen angebracht werden konnen, Die Breite des Minutenkreises kann
6 mm. betragen. Zwizchen diesem und der Mitte kann non der Seennden-
kreis den panzen verfiigbaren Raum einnehmen und erhitlt somit cinen
Durchmesser von 90 mm, Der Mittelpunkt desselben liegt 51 mm. von der
| | Mitte des Blattes und wenn der Stundenzeiger auch ¢xcentrisch angebracht
sein so0ll, muss sein Mittelpunkt genan in der gleichen Entfernung nach
E der entgegengesetzten Seite liegen.

Ein Zifferblatt, in dieser Weise angeordnet, macht in allen seinen Theilen
einen harmonischen Eindruck, es sind aber durch das Zifferblatt bereits die
Grissen der Rider ond Triebe des Werkes bis zu cioem gewissen Grade
bestimmt, wie ich gleich zeigen werde. Der Mittelpunkt des Stunden-

*) Von einem grossen Theil unserer geehrten Leser wurde der Wunseh
ansgesprochen, die Zeichnungen zu der, im ersten Jahrgenge des von Herrn
M, Grossmann heransgegebenen Notizkalenders beschriebenen Pendelubr mit
Secundenpendel zu besitzen; auf upnser Ansuchen hat une der Herr Verfasser
diegelben nicht nur bereitwilligst zor Yerficung eestellt, sondern auch die
Erlaubniss damit verbunden, den ganzen irtiEe] iber Anfertigung einer
salchen Uhbr hier wiederzugeben, damit die Zelchnungen auch fir denjenigen
Theil unserer Leser, der nicht im Besitz des Notizkalenders izt den vollen

tischen Werth haben., Wenn wir dem Herrn Verfasser zowie auch dem
lerrn Yerleger an dieser Btelle unsern verbindlichsten Dank dafir abstatten,
so kimnen wir nicht umhin, den Wunsch dabei anszusprechen, dass das niitz-
Werkchen, welches ein zuverliissiger Rathgeber in vielen Fillen unserer Ge-
schiiftspraxis ist, bald in den Hinden aller unserer werthen Collegen sein
mifh nn hoften wir, wird es ein alle Jahre wiederkehrender willkommener
Hausfreund fir uns werden )

Der heatigen Nummer legen wir Blatt | der erwihoten Zeichnungen bei
und lassen beim Schluss dea Artikels in niichster Nummer Blatt 11 folgen.
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kreises ist gleichzeitig der Platz fiir die Walzenachse, deren Anfziehzapfen
durch das Loch in der Mitte des Staondenzeigers fir den Schliissel zu-
g}inglich wird, Dies erspart die unangenchme Nothwendigkeit, in der

dhe des Mitteltheils des Stundenzeigers ein besonderes Loch fitr das Anf-
zgiehen bohren zu milssen. Da aber das Walzenrad unmittelbar in das |
Minutentrieb eingreift, so ist die Entfernung des Stundenkreises von der
Mitte des Blattes pleichzeitiz die Eingriffsweite des ersten Eingriffes. Es
ist hier eine 8 Tage gehende Pendelubhr zn Grunde gelegt, die wohl aunch ‘

die Regel bildet.

Nachdem dies vorausgeschickt ist, gehen wir zo den Ridern und
Triehen fiber. Bei Ulren von dieser Grisse sollte man unbedingt 12er
Triebe, bel noch grisseren aber 14er nod 16er Triebe anwenden., Es
mag angezeigt erscheinen, bei einem Launtwerke die ersten Eingriffe mit
den stirksten Verzahnuogen zo verschen und die Zahnstirken daon in dem
Maasse abzomindern, als die dorch jeden folgenden Eingriff dibertragene |
Kraft geringer wird. FEin Maschinenbaner wiirde so verfahren miissen, in-
dessen  filr den vorliegenden Zweck steht die Sache ganz anders. Die
Zahnstirken ete., die bei den Pendeluhren zor Verwendung kommen, bieten
im Vergleithe zn dem Widerstande, welchen sie za leisten haben, eine so
dbermiissige Festigkeit, dass es sich vollstindiz rvechtfortigen ldsst, die
Zahnstirken aller Rider und damit natiirlich anch die Durchmesser aller
Triebe des Werkes gleich zn machen, |

Die meisten Bestellongen anf Triebe zn Pendelabren sind von bereitzs |
eingeschnittenen Ridern begleitet und dem Triehfabrikanten wird nun die
unangenchme Aunfgabe gestellt, im ungiinstigen Falle 3—4 Frizen zn machen
und ebensovielmal die Maschine einznstellen, nm 3 oder 4 Triebe zu schneiden, |
Will er seine Mithe vergiitet sehen, muss er sich die Arbeit nnverhiltnissmissig |
hoch bezahlen lassen, was oft Anstoss erregt. Wie viel einfacher und an-
genehmer ist es nicht fir alle Betheiligte, wenn, anf Grond des weiterhin |
zn beschreibenden Kalibers, sich der A,bnehmnr einen Satz Riider wood |
Tricbe nach den unten anfgefahrten Grissen bestellt, wobei er den Vor- |
theil hat, die Rider von gutem, harten Messing und mit gestanzten Schen-
keln zn erbalten. Was aber die Hauptsache ist, er kann diesclben, da
gie immer vorrithiz sind, anf seine Bestellong gleich mit umgehender
Post haben.

Ein zweiter Punkt, in welchem viel gestndigt wird, ist der Anker.
Namentlich kinnen viele Ubrmacher die Ankerarme nicht lang genng be-
kommen, weil sie sich von diesen ,lingeren Hebeln® eine grissere Kraft-
fnssernng versprechen. Dass dies nicht der Fall, der Vortheil vielmehr
auf Seiten der kurzen Ankernrme ist, hat Sannier mit ansserordentlich
Klaren Darlegungen und geschickt angestellten praktischen Versnchen un-
umstisslich bewiesen, und man findet seit Kessels in guten Pendelohren
selten den Anker fiber mehr als 6%, hichstens T4 Zihne greifen, Mancher
Anker jst mir zum Einsetzen der Steine zugesendet worden, der so
unrichtiz war, dass ich zo meinem DBedanern dem Besteller sagen
oder zn verstehen geben mmsste, dass es Schade wm die Steine und
Arbeit sein witrde. Aunch die Anker kann man hier ganz oder theilweise
fortiz bekommen. Woeiteres dber die Anfertignng des Avkers und die
Verhiltnisse desselben wolle man in dem hieranf bezfiglichen Artikel |
nachlesen, den Herr L. Strasszer fir den Kaleader mir zo liefern die Gite
gehabt hat, {Schiuss folgt.)

Aus der Werkstatt.

Patentirtes Werk:enf zur Herstellung der Steinfassungen von
e . Hahlweg in Stettin.

Obgleich ich wohl weiss, dass jeder der Herren Collegen
von rechtswegen einen Unmiversal-Drehstuhl in seiner Werk-
stitte haben milsste und daher ein derartiges bequemes
Hilfsmittel, nm Steinfassungen zu machen, wie ich es hier
vorfithren michte, gar nicht braucht, so nehme ich doch
an, dass so Mancher nicht im Besitz des obigen Dreh- |
stuhls ist und sich daber oft recht plagen muss, am nur
mit vieler Mihe einc halbwegs leidliche Steinfassang her-

A gnstellen. Diesem Theil der Herren Collegen glanbe ich
daher einpen kleinen Dienst zn erweisen, wenn ich anf das
angefithrte praktische Instromentchen anfmerksam mache |
und es fhnen hier in Abbildung und kurzer Beschreibung
zur Kenntniss bringe. — Herr Hahlweg hatte bereits vor
mehreren Jahren ein fhnliches Werkzeng constroirt, bei
dem sich jedoch im Gebranch mancherlei Mingel herans-
stellten, so0 dass er daranf bedacht war, diese durch eine
:_ vollkommnere Einpichtung  abzohelfen, Dheses wverbesserte
e

|

Werkzeng erhielt am 22. Juli v. J. das Patent des Deutschen
Reiches,

Wie nehenstehende Abbildung zeigt, besteht das In- |
strument 1. aus der Centrirspritze mit Heft; 2. aops dem
Stichelkloben mit Feder wnd 3. ans den zwei Schneide- |
sticheln,

DMe Centrirspritze a ist von Hnndstahl én,ﬂ(ertigl
and, wie ans Fig. 1 ersichtlich, vorn scklank, koniscth zu-
pespitzt. Threr ganzen Linge nach ist die Centrirspritze
mit einer Noth versehen, in welche die Schranben g und m
(Fig. 1) eingreifen, um den Stichelkloben sicherer zu fithren,

Auf dem cylindrischen Theil der Centrirspitze ist ein
Heft & befestigt, welches zur leichteren Handhabung dient.
Der Stichelkloben ¢, #, ans Stahl, bildet vorn einen ey- |
lindrischen Theil ¢ (Fig. 1), an welchen sich ein von zwei
Seiten abgeflachtes Blatt s schliesst. In den eylindrischen Theil
ist vorn ein Loch gebohrt, welches zur Anfnahme der Schoeide-
stichel dient,

Die drei Schranben o, o und ¢ duorchdringen den so
dargestellten Hohleylinder und dienen zom Festschranben |

der Stichel. .
Die Feder 7 ist mittels der Schranbe g anl dem Blatt
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