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r—_/rJ];‘l:-:t.ere gioebt dem Rade eine regelm:‘iﬁ:-i%u Bewezung., Ist nun einer der | an die Bobrong der Licher im Werktisch gehen, Man sticht vom Punkte :ﬁ_

Herren Collegen im Besitze von Rad, Vorgelege und Tritt, so ist ihm
gewiss etwas bange, wie ¢r diese grosse Maschine an den Werktisch
bringen soll, und um mit der wngewohnten groben Arbeit seine Hinde
nicht zu verderben, nimmt er den Tischler zur Hiilfe, doch kann er diesem
nicht selbst gepan angeben, wie das Ead zu selzen und wo die Licher
fiir die Saite zu bobren sind, so wird die Sache lange daunern und doch
nicht recht sein. Diese Anwelsung will ich non mit Bild und Wort zu
geben versuchen.

Will man zo cinem schon vorhandenen Schraubstock ein Schwung-
rad nebst Vorgelege setzen. so dass alles in guter Ordoung ist, dann
spanne man vor Allem seinen Drehstubl in den Schraubstock und stecke
die Spitze mit der Leerrolle ein, bezeichne den Punlt aufl dem Werktiseh,
und von diesem aus ziebt man eine Linie rechtwinklich auf dic Kante
itber den ganzen Tisch; man hat sodaun die erste Bichtong in welcher
der eine Saitenconus zu stehen kommt.  Es ist daraof zo achten, dass
das Vorgelege miglichst weit vom Drebstubl entfernt werde, um die
Saite entsprechend lang zu erbalten, denn eine lange Saite hat mebr
Elaticitit und gleicht Unregeliniissigkeiten besser ans, als eine kiireere,
Diese Entfernung ist aber bel den weisten Werktischen sebr begrenzt und
daher eipe genaue Stellung des Yorgeleges absolut nothwendig, diese
kann jedoch nur durch eme genaue Zeichnung gefunden werden. Zn
diesem Zwecke zeichne man sich aul gutem, starken Papier vor allem die
Tischplatte im Durchschnitt aul wie Fig. 1, und zeigt sodann die Rilek-
wand b b, {wenn e¢ine solebe vorlanden ist) und dic gewane Evt{ernung
dersclben von der hintern Kante des Werktisches sowie die Dicke der
Ribckwand. Wird «der Werktiseh von einem anderen Gegenstand begrenzt,
so muss dieser genau im Durchschnitt anfgezeichnet oder doeh wenigstens
genau bestimml werden, wie weit das Bad zoriick geriickt werden darf.
Man nimmt oun den Halbmesser des Rades ood sticht diese Weite mit
Zugabe von ungefiibr 10 mm. von der Rickwand ab, ziebt die Linie ¢ d
und nimmt hieraul die Hiohe des Fosses bis zum Drebpunkt des Rades,
sticht diese Weite von dem Werktiseh pach uoten ab ond ziebt die Livie
e f. Der Krenzungspunkt der beiden Linien ist der Bewegungspunkt
des Rades, Von diesem Ponkte aus werden nun die Kreise beseliriehen,
die die Grisse des Spurkranzes und des Saitenlaofes bestimmen,  Der
erste Krels wird nur gezogen, um sicher zu sein keinen Feliler in Betreff
der Entfernung gemacht zu baben, sofern sich keine Saitenrinne darin
befindet, An den Kreis, der den Saitenlauf begeichuet wird jetet die
Tangente g h angelegt und zwar so, dass dieselbe nabe an der Rick-
wand die Tischplatte schoeidet. Man nimmt nun die Hobe des Vorgeleges
bis zum Drebpunkt der Rollen, sticht diese Weite von der Platte nach
ohen ab und zieht die Parvallele i k, bis sie die Tangente g h. schoeidet.
Von dem Kreuznngspunkte ans triigt moan alsdann auf der Linie i k
den Halbmesser der grissten Saitenstufe des fir die Saite  des
Rades bestimmten Seitencouns anf nud beschreibt mit diesem Halbimesser
einen Kkreis, 20 dass die Linie g h aoch 2o diesem Rreise eine Tangente
bildet, Legt man hierauf auch anfl der andern Saite an diese beiden
Kreise eine Tangente, so werden die Linien g h und 1 m den Lauf der
Saite vorstellen und genau die Punkte bezeichnen, wo die Saite die
Tizehplatte schueidet, ebenso die Winkel, unier welchen die DBobrung zo
erfolgen hat. Da nun aber der Saitenconus manchmal 4 Abstufungen hat
und beim Auflegen der Saite auf eine andere Stufe sich anch der Winkel
veriindert, o ist ex gut auch noch die kleinste Stofe im Drehpunkte des
Vorgeleges einzuzeichnen nnd nochmals 2 Tangenten wu sieben, n o wud
p ¢, welche dann den Lauf der Saite, wenn dieselbe auf der kleinsten
Saitenstufe liegt bezeichoen; alle andern Richtungen liegen nun zwischen
diesen beiden. Geniigt Jemandem dies noch nicht, so konn er zur Yor-
sorge auch noch das Vorgelege hither stellen und dann noch mehr soleher
saitenlinien cinziehen, da jedoch Vorgelege und Rad  verschiedene
Bewegungen haben, so wird ¢s immer gelingen, die Saiten so zu stellen,
dass solche auch bei nicht allzu grossen Lichern obne 2o streifen hin-
durch gehen werden,

Um nun nach dieser Zeichnung das Rad za setzen nmd die Licher

Kante des Tisches. Diese Linie bezeichuet genan den Mlatz, aufl welchen
der Saitenlauf des Rades unter dem Werktiseh #n stehen kommt, und
milssen folglich die Liicher genan aof derselben gebohrt werden. Man
zieht jetzt vine Lelichige Linie A A parallel mit der Werktischfliche und
triigt auf dieselbe folgende Punkte durch Linien aul: 1. Hintere Kante
des Werktisches (B) 2 die beiden Durchschuittzpunkte der Tangeaten
ghundno (U und D), 3, den Berihrungspunkt der Saite am Rad (E),
4, die beiden Durchschnittspunkte der andern Tangeaten ' und G und
5, den berithrungspunkt der Saite an der andern Seite vom Rade. Man
bezeichne hieraut die Achse des Vorgeleges, welche in der Zeichnung in
die Linie D gefallen ist, sticht im Berihrungspunkte mit der Linic A A
die Breite der Saitenstufe des Vorgeleges nach beiden Seiten je zur Halfte
al und bezeichnet den Durchmesser der Stafen dureh Linien Lo, k. Denkt man
sich das Ganze von plen angesehen, so wird die Saite, auf die grosse Rolle
am Vorgelege gelegt . von einem Punkt der Linie J zom Beriibrungs-
puukt L am Rade oehen und voin andern Punkt der Linie J zum ILih."'
ribrungspunkt M: ehenso wenn die Saite anf die kleine Lolle des Stafen-
conus gelegt wird, welche durch die Linie K. dargestellt ist. Verbindet
man nun diese Punkte dureh Linien, &0 werden dieselben, welche die Liniqu
C und D, F und A schneiden und diese Sehnittpunkte bezeichnen. nun die
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der Linie A A aus die Punkte der Bohrlicher ab, nimmt einen richtigen
Hohrer von circa 15 mm Durchmesser und bobrt in den bezeichneten
Punkten; es ist natiirlich hierbei darauf gu seben, dass man den Bolirer
in dem Winkel hilt wie es in Fig. 1 ﬂ.nfgehuu ist. Diesen Winkel
findet wan am besten. wenm man  sich pach der Zeichnung ein Papier
zusammentalzt,  dasselbe  als Winkelmass  auf  den  Tiseh  stellt
und darnach hohrt.  Ist dieses geschehen, so wird das Yorgelege
gesetgt und zwar so, dass der Drehpunkt der Rollen genau an
die  Stelle kommt, an der er anf der Zeichnung bemerkit st
Man bezeichnet die Achse des Vorgeleges aul dem Werktisch doreh einen
Strich der parallel mit der Kante des Werktisches laouft und von dieser
go weit entfernt ist, wie anf der Zeichoung ersichtlich. Die Achse mnss
genau iiber diesen Strich, zo stehen kommen, die Rollen dagegen iber
die beiden oben bezeichneten Linien. lst dies in Ordoung, so wird das
Yorgelege festgeschraulit.

U den Platz des Rades gepan gu finden, wird vor Allem die Linie
naeh unten markirt, die die Baitenrione am Rad bezeichnet, und ist dabei
davanf 2u achten, doss dies mit geboriger Sorglalt geschieht; sodann
nehme man genau die Weite von der Saitenstufe bis zur vorderen Fliche
deg Fusses, trage dieselbe peben die Linie nnf und  ziehe eine Parallele
hindurch. Man stellt nun den Fuss mit Rad an diese Linie und hat
darauf zu schen, dass die Evntfernung des Radkranzes die gleiche ist wie
auf der Zeichoung. Ist dies der Fall, damm zeichnet man die Schrauben-
locher anf der Platte an, bohrt jedoch vorerst nur cins und schraubt den
Fuss webst Had fest. Um sgich 2o versichern, dass kein Fehler gemacht
wurde, kann man nun provisorisch eine Schnur aoflegen, und zeigt es
zich, dass Alles in Ordnung ist, so wird der Fuss nun auch mit den
andern Schrauben befestigt,

Beim Vorgelege muss anch daraof geachtet werden, dass die Soite
nicht am Fusse streift. Io der Zeichnung ist da, wo die Saite vorbeigebt
ein Ausschnitt; ist derselbe nielit vorhanden, so muss das Vorgeloge so
lange dem Schraubstock geniihert werden, bis die Tangenten g hund n o
am Fusse des Vorgeleges ungehindert vorbeigehen,

Manehe meiner werthen Herren Collegen mégen sich nach der langen
Epistel diese Arbeit vielleicht schwieriger denken, als sie in der Wirk-
lichkeit ist. leh kann denselben nor die Versicherung geben, dass die
Zeichnung schueller gemacht und das Rad rascher gesetzt ist, als es
Zeit erfovderte die Anleitung dazu  piederzuschreiben, und sollte darin
poch etwas unklar sein, so bin ich germ zu jeder weiteren Auskunft
bereit.

Aus der Werkstatt.

Dhas Raffiniven des Olivenils,

Wenn man sich aus Olivenil ein feines Uhrendl bereiten will. so
ist unbedingt erforderlich, dazu vur das beste Rohprodukt zu verwenden,
und um dieses beurtheilen za kénnep, filire ich zuniichst die  ver-
schiedenen Arten der ans Oliven gewonnenen Uele kurz aun,

Das feinste und fiir unsere Zwecke allein verwendbare Rohprodukt
ist das sogenannie .Jungfernil®, welehe durch missiges Pressen der
(liven in gewilnlicher Temperatur geweonnen wird, Dasselbe ist hellgelb
von Farbe und villig geruchlos. ‘ "

Werden die missig gepressten Oliven dann einer hitheren Temperatur
ausgesetzt und einem sehr starken Druck wnterworfen, so ergeben sie
eine zweite Qualitit Oel, das sogenannte . Banmal®, welches cinen wenig
angenehmen Gernch bhat und von gelblich griiner Farbe ist. :

Endlich wird aus den Oliven auch noch eine dritte Sorte Oel ge-
wonnen, indem man sie einem Gilrungsprocess aussetzt, wodurch sich
die Zellen des FruchtAeisches zersetzen und nach mehrmaligem starken
Pressen derselben die letzten Oeltheile frei werden, Dieses Produkt hat

| cinen selir unangenehmen Geruch und kann nur zur Herstellung gewdhn-
zu boliren, stelle man vor Allem das Vorgelege so auf die Tischplatte, | licher Seifen, sowie fir gewisse Zwecke in der Firberei verwandt werden.
dass die mittlere Suitenstufe des fir den Drehstubl bestimmten Suiten- | Es kommt im Haundel unter dem Namen Fabrikdl, buile towrnante oder
conus gemau iber der Linie stebt, die man von der Leervolle des Dreh- | huile d'enfer vor. 5 ]
stuhls iiber den Werktisch gezogen hat; man bewirkt dies am  besten, Aus dem Gesaglen geht gur Geniige hervor, worant man beim Bexuge
wenn man  einen goten Winkel so auf den Werktisch stellt. doss | des Rohiles #zu achten hat, wenn man es fiir Uhrmacherswecke h'i_fl"g‘-'HItil'H
die eine Kante desselben senkrecht nof die iber den Werktisch gexogene | will. Je feiner das Rolprodukt ist, u desto besser eht der Heinigungs-
Linie zu stehen kommt: der andere Sehenkel bezeichnet alsdann den Platz | proeess vor sich und um desto weniger hat man Verlust dabei, F
des Saitenlaufes sowic den des Vorgeleges, Man rilckt dann den Winkel auf Ieh hatte Gelegenbeif, zu beobachten, wie Ulrmacher sich ;F“n
die mittlere Saitenstufe des andern Conus, bezeichnet auf dem Werktisch | Reinigungsprocess sehr leicht  machten, Inﬂgm sie eln fuch einen (zlas-

| die Stellung und zieht durch diese ebenfalls eine Linie rechtwinklich zur | trichter mit Filtrivpapier bedeckten, etwas Soda hineinlegten und das

rahill durchfiltrivten, Es wird einleuchten, dass man suf diese Weise
¢in gutes Uhrendl erlangen kann. o
= |ﬁl filhre nuu na::hiiehmd eing bewfilirte Methode zum Raffiniven
des Olivendls an. , :
Zunichst bereite man sich eine Lauge durch Kochen von Soda in
reinemn Wasser und lasse diese vollstindig erkalten, Alsdann fiille man
2 Theile davon mit 100 Theilen Oel tmtE eine Flasche, schiittele dicse
tilehtig und lasse das Oel unter wiederholtem Sehiitteln etwa J l'age mit
der Lange in Beritbrung, wodurch alle freien Fettsioren ‘-‘-EI'EFHI'EE und
dem Oele entzogen werden. Hiernach setet man noch etwas Wasser
hinzu und giesst das an der Oberfliiche sich sammelnde Oel vorsichtig ab,
mischt dasselbe im Verhiltniss auf je 10 Maasstheile Oel mit 2 Theilen
90 procentigem Weingeist und fillt es in eine Flasche aus weissem Glase,
welehe man gut verschlossen in die Sonne stellt und ofters schilttelt,
¥ach etwa 10 his 14 Tagen ist das Oel wasserhell und der Wein-
eeist, weleher durch die Unreinigkeiten und den Farbestoff, den er dem
Ulele entzogen hat, stark gelb gefirbt ist, schwimmt oben anf, Mittelst
eines Hebers wird dann das Oel abgezogen, Imﬂ]__tmnl.v. mit reinem Spiritos
gewaschen, und nachdem es cinen Tag damit in Beriihrumg war, abge-
zogen, in gut schliessende Flaschen geliillt und am hesten im Keller auf-
bewahrt. Will man statt der Soda Aetznatron (sog. Laugenstein)

—@usﬁfrﬁttn Grenzen seitlicher Bewegung der Suite, und kann man nun rubig
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