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kurzer Zeit ist aber in der Schweiz auller einigen lediglich the-
oretischen Erirterungen in der Fachpresse niehis weiter 1n
jenem Sinne unternommen worden. Frst am 16, November
voriren Jahres wurde von dem Biiro der Normen (B, Ni)
uml dem Versin schweizeriseher Maschinrenindustrie (V. 5. M.)
cine Konferenz in der kleinen, gwischen Zirieh und Basel im
Kanton Aarzau celegenen Stadt Baden veranstaltet, die denn
auech zu creifbaren Ergebnissen fiihrte, Im Interesse der far
uns besonders wichtigen Saehe bringen wir hier sinen Auszug
quz i Rechenschaftzbericht dieser Sitzung, an der folgends
ewilf Herren teilnahmen:

Zollinger, vom V. 8. M., Prisident des B. N.; Zmulanf
and Hunziker heide von den Sphinx-Werken in Solothurn;
Kattmann, wvon der Uhrenfabrmk Langendorf; otraw-
mann. von der Thommensehen Uhrenfabrik in Waldenbung;
Werth, von der Tavannes Wateh Co. in Tavannes; Vogel,
vom Hause Rauschenhaeh (1. W. () in Schaffhausen; Defos-
sz Direktor der Uhrmacherschule in Loele; Berret, Ver-
A Sehild A-G. an Grenchen: Grofimann, von der
Omern-Fabrik (Lowis Drondt u, Frére) on Biel: Sehwelzer,
Professor des Kantonalen Technikums in Biel; Reinewald,
von der A3 Brown-Boveri g, Cie, in Haden,

Merr Zollineer erorterte den Zweeck der Zusammenkuantt.
Normaligierune der Gewinde bis 2um Dureh
man ein Ausammenwirken mit der Feinmeehanik
ind Uhrmacherei erfordere.  Zu dissem Zwecke hatte das Nor-
men-Biirn Besprechungen mit «den Tasehenuhrenfabriken ,Zé-
nitl und . Tavannes Wateh o, die siech aber filr unzustindig
i einer Fraoe, bel der es aich nm dis gesamte Uhren-
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ndustrie handle. Indessen sei das Normen-Biiro von verselede-
nen Seiten aufrefordert worden, eine Versaminlung der Inter-
czzenten <inzuberufen, worauf dieses sieh entschlossen habe,
Vertreter Jder Uhrenfabrikation zusammen zu berufen.
Hiernnch oab Horr :-"'.-||]§:!;_'1'I' Kenntnia von den internatio-
lenn Verhandluneren des V. 8. M, und des B. N, auf diesem fie-
bicte und dem Stande der Dinge im Auslande:

|| Il L S

reieh beschiiftiet sieh der Franzisische Stan-
lardisations Auszehul (eommission francaise Jde standardisation
(L .S, mit den Sehraubengewinden, In <den Beratangen hat
Horr Reinewald wiederholt das B, N. in der C. F. b, vertpeten.
Aneh dieser Ausselil {(der sich anseheinend aus Vertreetern der
Mozehinenindustrio rusammensetit — der Ubersetzer) erachtet

pa 1iir notwendie, dal die Normune der Sehrauben unter =5 man
. ]

Durehmeszer im Einvernehmen mit der Taschenvhrenindustme
Deuatechland

[olea, [ 1 erwarteten lie  Uhren
ndustriellen die Normen, die die sehweizepisehe Industrie anzu-
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Dar [ sl ler Vorsitzende folgende Tagesordnung vor:

1. Ist an r Threnindusteie @in Badiirfnis nach Normalisierung
rorhianden? 2. Vorschlize fiir die Normang, 3. RKichtlinien fiir
die verschiedenen Vorsehlize., 4. Ernennung eiper oder meh-
rer RKommissonen, — JDiese Tapesordoung Wurids angenom-
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Punkt 1 bestiiticten mehrere Vertreter dee Industrie und
dee Fachunterrichts den Nutzen und die Moglichkeit der Nor-

ler Vorsitzende, Herr Zollinger, an wlie
[Threnfabrikanten zemachten Diese he
treffens Gewinde: Schrauben: Werkduorehmesser: Durchmesser
dop Uhreliizer: Jdie Zeigerstellung: den Aufzug; die Zeiger (deven
Aufpassung): die Zusfedern: GriBenverhiiltnisse der Uhren-
Nuch Aufforderune des Vorsitzenden zn weiteren Yor-
gehliren worden noch genanmnt: die Zahnformen der Rider, Mo-
dule usw,, Zapfemlurehmesser und Unruhen,

Um festrustallen, was normalisiert werden kann und soll,
wobei besonders die Sehrauben zu bericksichiigen seien, setzt
Besprechung ein., Das B, N, des V. 8. M. hat «ine
Liste der Gewinde sufsestelld, dis zu 98% mit den Erzeugnissen
der Sphinx-Werke in Solothurn ibereinstimmt. Der Vorsitzende
heantraet, zuniichst die GriBen der Durchmesser und die Ab-
atiinde dear Sehraubenginge (Ganghihen), danach den Steigungs-
winkel und das Profil der Gewindeumgiinge zu hesprechen.

Dir Vertretor der Sphinx-Werke bemerkte hierzu, dall das
voreesehlazene Gawinde sich dem metrischen System ansehlieBt,
und Jdal e Form des Gewindes (sein Profil) von dem internatio-
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L Punkt 2 erinnert
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sgofort eine

1} Vergl, hierzun Seite 11 im Deutschen Uhrmacher-Kalender
fiir 1921, Der Ubersetzer.

n_-.:h_-u Gewindesyatem?) insofern abweicht, als der Grund und
die: Spitze des Gewindeganges abgerundet zind, wie ez bei der
Fabrikation der ganz kleinen Schrauben (im Gegensatz zu den
grifleren, vermutlich wegen der dadurch germinderten Bruch-
gefahr und such der leichteren Herstellung halber) diblich sed.
Der Vorsitzende bemerkt, dall die Ganghihe bei den Schrauben
der Sphinx-Werke im Durchmesser von 1.2 und 1.4 mm von dep-
jenigen abweiche, die vom Normen-Biiro festpesetzt worden sei,
Fiir die Griben diber 1 mm sei die Ganghdhe dem System
Liswenhorz 2) entnommen, dessen Profilwinkel aber abhreiindert
worden =1 von 835 auf 60 °, withrend die Gewindeform nuz
dem anetrischen System entnommen =ei, Die Fabriken, die sich
mit Prizisionsmechanik beschiiftigen, erkliivten, dall sie nur die
Abstinde und Durchmesser des Systems Liwenherz annelimen
konnten, Deutschland und Holland hitten bereits diose schwei-
rerischen Normen angenommen (vergl, hierzu den Artikel Die
Normalisierung der Scehraubengewinde in der UThrmacherer™ im
Jahrgang 1918 der Deuischen Uhrmacher-Zeitune, Nr. 36,
sedte 2146).

Die Frage, ol man fiir die Durchmesser fiber 1 mm die vom
Normen-Bilire festreseizten Gewindeabstinde annelhmen kinne,
wurde von den Anwesenden dahin beantwortet, dafl dies waohl
miglich sei, Bei der weiteren Begprechung zeigt gich, dall cinige
Griflen (Durchmesser) panz ausgemerzt werden kinnen. Man
bezehlielt, dal die letzten Nummern von 08 mm abh weprbleitben
kinnen, und empliehlt, die Durchmessar 0,7, 09, 1,1 und 1,3 nieht
g benditzen. Der Durchmesszer 1.5 gehiire nicht mehr zur Sene
der Taschenuhrenschrauben.

Als Profilwinkel (d. i. der Winkel zwischen den Ge-
windegiineen, nieht zu verwechseln mit dem Steipungswinkel)
benutzen mehrere Fabriken 600, andere 40, 45 und 509, um el
den ganz kleinen Schrauben eine geniigende Tiefe des Gewinde-
canges zu erzielen: eine Fabrik wendet einen Profilwinkel von
60" an. Di¢ Besprechung ergibt, daB fiir die Sehrauben unter
1 mm 50" zu empfehlen sind, wiithrend von 1 man an der Winkel
60" betragen soll wie beim metrisehen Normal-Systenm,

Fs so0ll nun ein Plan ausgearbeitet werden auf
Grundlagen: Verminderung der Durchmesserzahl;
Anderung der Ganghohe fiir den Durehmeaser
dbher 1. mm: ain Profilwinkel von 80 fiir Dure h-
IS8T und von 6 fiir die Dureh
messgeriiber 1 mam.

folrenden

untér 1 mmm
Ober die Form, des Gowindes wurde lange beraten, Soll man
die theoretische, seharfeingicre Form des metrischen sysiems
annehmen, obhwohl die Fabrikation nicht gestattef. sie zn ver-
wirklichen, oder soll man abgerundete Gewindeginge vors hen?
Die Frase wurde vorliufie zuriiekgestellt und soll dem Aus-
achull unterbreitast werden,

Ist dic erofe Zahl der SBehraunben (mit verschie-
denen Durchmessern und Hohen der Schraubenkiipfe. wis ale
in der Sorie der Sphinx-Werke enthalten sind) unmbedingt not-
woendier? Man elaubt an die Mbglichkeit einer Vermngerang,
aber die Anwesenden bitten um Zeit, damit aje die Frage pge-
naner studieren und schen kinnen, welehe Durchimesser und
Hohen der Kipfe weiter Leibehalten werden sollen,

Dic Normong der Werk- und Uhrpglaz-Durch
mesae r wird als eine heikle Rache bezeichnet, Mun erkliirt,
dafl der Werkdurchmesser mehr oder weniger Modesache sed;
indessen gloubt man, dall er sich trotzdem normalisieren
| s )

Dic Normung der Ulirgliser hingt von den Griden und
Formen der Uhroehiuze ab, Man miifite dahin polangen, fibwer-
all die meirischen Binheiten einzufiihrent); das ist eine rein
tochnisehn Frare, Es gibt dabei aber auch eine kaufmiinnizehe
Frage, die mit den Detaillisten besprochen wenden b,

Die Zeigorstellung und der Aufzupg sind zu-
nfiehst von der Normung ausgeschlossen. Dageren wiire s mog-
liech, die Anpessungsteile der Tasehe nuhrzeiger Zu nor-
malisieren,

Fhenso kinnte man Normen fiir die Zugfiedern,
Spiralfedern und Unruhen aufatellen. Herr Professor
Defossez fihrte die Bemithungen der franzisischen Fabrikanten

win eine rationelle Numerierung der Spiralfedern und Unruhen

=y Dentacher Thrmacher-Kalender fiir 1021, Seite 13,

») Meines Erachtens kann dies, solbst wenn man den Ein-
wand zumibt. durchaus keine Schwierigkeiten machen, 1), Ubers,

1} Bigher regiert vielfach noch die Pariser Linie.
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