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Form der Uhr herabzusetzen geeignet sind, nur zogernd und
widerwillig. Die normale 43 mm-Uhr hat eine Werkhthe von
etwa 6,2 bis 7 mm; die flache Uhr geht hinunter auf 4.5 bis
5 mm Werkhthe, Tiefer hinunter zu gehen, kann sich die
Industrie trotz des Driingens der Abnehmerschaft nicht ent-
schlieBen, da sonst die Vorziige der Uhr gefihrdet wiirden.
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Diese iiberaus gewissenhalte und solide Art der Arbeit,
fiir deren Fortsetzung die Tradition Glashiittes eine ge-
niigende Biirgschaft bietet, wird den guten Ruf seiner Fa-
brikate immer lester begriinden und immer weiter hinaus-
tragen die ganze Welt, und ihnen iiberall einen Ehren-
platz sichern, wo erstklassige Arbeit verlangt wird.
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. Uhrenbestandteile- und feinmachanische Industrie in Glashiitte

Die Schaffung einer Prizisionsindustrie, wie es die
fabrikationsmiiBige Herstellung [einster Prizisionstaschen
uhren ist, bedingt naturnotwendig die gleichzeitige Entwick-
lung einer hochqualifizierten feinmechanischen und Werk-
zeugindustrie. Es ist unmdglich, solch
feine Prizisionsinstrumente, wie es die !
hochwertigsten Taschenuhren sind, zu
erzeugen, wenn nicht auch die hierzu
erforderlichen Werkzeuge unter dem
unmittelbaren EinfluB dieser Industrie
selbst hergestellt werden kiénnen. Da
ferner im Anfang die Glashiitter
Taschenuhrenindustrie aul dem Prinzip
einer weitgehenden Arbeitsteilung und
Spezialisierung in Heimwerkstétten auf- |
cebaut war, so ergab sich auch hieraus
eine Entwicklung dieser Heimwerkstatten
je nach der Art ihrer Erzeugnisse nach
der feinmechanischen Seite hin. Auller
hochwertigen Werkzeugen werden fiir
die Herstellung feinster Taschenuhren
aber auch hochwertige Normaluhren als
Beobachtungsuhren bendtigt. Aus der
hiertiir zundéichst erforderlichen Erzeu-
gung einzelner feiner Pendeluhren er-
gab sich ganz naturgemiél eine Fabri-
kation dieser Uhren. So hat sich in
Olashiitte nicht nur  die Prizisions-
laschenuhrenindustrie, sondern gleich-
zeitig auch eine feinmechanische In-
dustrie zur Erzeugung von MeBgeriiten,
GroBuhrenwerken und Maschinen ent-
wickelt, die in neverer Zeit sogar noch
einen weiteren Ausbau erfahren hat,

Durch  Moritz GroBmann, der sich
zuniichst mit der Erzeugung von Taschen-
vhren befaBte, wurde zuerst auch die Fr-
zeugung von Priizisions-Pendeluhren und
von teinen MeBwerkzeugen fiir die Mes-
sung von Zehntel- und Hundertstel-Milli-
metern autgenommen. Namentlich diese
Meliwerkzeuge haben Weltruf erlangt
und werden noch heute unter dem alten
Namen gehandelt, wenn auch GroBmanns
Werkstatt eingegangen und die FEr-
zevgung von anderen Fabriken aufge-

Die fiir die Fabrikation erforderlichen Maschinen und
Werkzeuge wurden in grilerer Zahl zuerst von der Firma
Ernst Kreissig hergestellt; namentlich deren Glashiitter Dreh-
stithle konnten dem Namen Glashiitte weitere Ehren
werben, wenn diese Werkzeuge auch
der Zahl nach von auswiirtigen Fabri-
katen tiberfliigelt worden sind,

Aus der Fabrikation wvon Prizisions-
Pendeluhren entwickelte
die Herstellimg von Laufwerken nach
Art der GroBuhrlautwerke fiir die ve
schiedensten Zwecke, die jetzi
wie die Pendeluhren in mehreren FPa
briken in Glashiitte hergestellt werden.

Aus all diesen [einmechanischen
Industrien ging dann besonderer
Fabrikationszwelg hervor,
Herstellung  hochwertiver Rechenma
schinen. Die Entwicklung hat dann so-
gar noch weiter geltithrt zur Herstellung
Zahlwerken verschiedenster Art,
von Geschwindigkeitsmessern und neu-
erdings sogar von Schreibmaschinen,

Die hier geschilderten Fabrikations
zweige sind aile mehr oder weniger von-
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einander unabhiingig, wenn auch einer
hervorgegangen 15t
Die Erfordernisse der Taschemuhren-
industrie, namentlich nach den Grund-
siitzen der ersten Einfithrung, bedingten
aber auch die Entwicklung einer bedeu-
tenden Teiliabrikation, wie z. B. fin
Gangteile, Triebe, Schrauben und Zei-
eer. Die namhalteste Fabrikation dieser
Art aber ist die Herstellung der Unruhen
tiir Taschenuhren und Seechronometer,
die zunidchst von Carl Kohl aulgenom-
men wurde und jetzt in mehreren Werk-
Cierade die Entwicklung

aus dem anderen

|' statten erfolgt.
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der Herstellung von Unruhen, die immer
mehr verleinerten und rationeller ge-
stalteten Hersteliungsmethodrn
interessant, dall es sich lohnen
etwas ausfithrlicher dariiber zu
hen, was aber leider durch den
mangel verhindert wird, Man kann abe
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schrei-
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nommen worden ist. Prézisions-Pendel-
uhren wurden in Glashiitte in griiderem

PIiZiiinﬂEpEﬂdelhhr i Mahlﬂnniguhfqugn
Strasser & Rohde, Glaskdite

wohl feststellen, daB die Glashiitter Un-

ruhen an Gite von keinem anderen

Umfange zuerst von der Firma Strasser
& Rohde erzeugt. Namentlich der verstorbene Herr Pro-
lessor Strasser, der frithere Leiter der Deutschen Uhrmacher-
“chule, hat sich um die Entwicklung dieses Uhrentyps grofe
Verdienste erworben, indem er viel mit dazu beigetragen hat,
dali fiir die Werke dieser Uhren die alten schwachen Kon-
struktionen verlassen und kriiftigste Werke eingefiihrt
wurden, deren Befestigung unabhiingig vom Gehiiuse direkt
am Mauerwerk méglich ist, Auch neue Pendelkonstruktionen
und inshesondere eine neue Hemmung, der sogenannte
«otrassergang”, wurden von ihm eingefiihrt.

Fabrikat iibertroffen werden. Einen
fihnlich wichtigen und hochentwickelten Zweig der Teil-
crzetgung stellt die Edelsteinschleiierei dar, die zuniichsi
von  Kretzschmar in Glashiitte  eingelithrt  worden  ist,
und die jetzt fiir die Herstellung von feinster Ware in hoher
Bliite steht. Es werden alle Arten von Lochsteinen und Deck-
steinen fiir Taschenuhren, Chronometer und Pendeluhren an-
gefertigt, fiir die natiirlich nur bestes Material verarbeitet
wird, Als Spezialitit werden auBerdem Steine fiir Kom-
pabzeiger und Ziehsteine fiir die Glithlampenindustrie wund
lir sonstige feine Drahtzieharbeiten hergestellt, A. K.
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