380

DEUTSCHE UHRMACHER-ZEITUNG

Nr.

®

Die nebenstehende Tabelle zeigt das Ergebnis, das bis
heute mehrfach durch Nachmessungen bestiitigt wurde.
Lediglich die Werte fiir iiber sechzig Jahre alte Menschen
lassen sich in der Praxis nicht verwerten. Da namlich mit
diesem Lebensjahre die Akkomodation vollstéindig erlischt,
so sind dariiber hinaus auch keine Anderungen der Akko-
modationsbreite mehr moglich. Donders nahm aber mit
dieser Grenze ein Fortschreiten der sich gleichzeitig mit der
Alterssichtigkeit einstellenden Ubersichtigkeit an, eine Tat-
sache, die durchaus nicht immer zutrifft,

An Hand dieser Tabelle 1a6t sich das erforderliche Nah-
glas leicht berechnen, ohne dall man eine besondere Er-
mittlung der Lage des Nahepunktes vorzunehmen gezwungen
ist. Ein fiinfzigjihriger Alterssichtiger z. B. verfiigt noch
liber eine Akkomodationsbreite von 2,5 Dioptrien. Sein
Nahepunkt liegt somit in !/s,s m = 40 cm. Er braucht nun eine
Lesebrille fiir einen Abstand von 25 ecm. Fiir eine solche
Einstellung ist aber eine Akkomodation von 4 Dioptrien er-
torderlich. Da er nur iiber eine solche von 2,5 Dioptrien
verliigt, so sind die fehlenden 1.5 Dioptrien durch die Brille
eu ersetzen. Fiir eine Arbeitsentfernung von 40 cm braucht
er keinen Ausgleich, Hir eine solche von 33 cm aber ein
':..Jli'.i!i von fioaa 3 :.r- ”,::I Di.f"l|.3'|:1'j1:."l'l..

Wenn anfangs behauptet wurde, daB eine bestehende
Kurz- oder Ubersichtigkeit die Entwicklung der Alterssichtig-
keit in keiner Weise beeinflusse, so gilt dies natiirlich nur fiir
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die Anderung der Akkomodationsbreite. Das Naheglas, wie
es aus der Dondersschen Tabelle entnommen wird, gilt chne
weiteres nur fiir den Rechtsichtigen. Jeder Fehlsichtige be-
notigt dann das seinem Alter entsprechende Glas der Tabelle
als Zusatz zu seiner Fernbrille. Daraus ergibt sich die un-
bedingte Notwendigkeit, diese zuerst festzustellen. Da ein
Ubersichtiger bereits konvexe Gliser fiir die Ferne braucht,
so summieren sich Fern- und Zusatzglas zu einer ent
sprechend stérkeren Nahbrille. Beim Kurzsichtigen wird die
Fernbrille durch Zuzéhlen des positiven Lusatzglases ent-
sprechend abgeschwiicht. Je nach dem Grade der Kurz
sichtigkeit wird die Nahbrille negativ, wenn die Fernbrille
stirker ist als die Alterssichtigket. Stimmen beide iiberein,
s0 ist keine Nahbrille erforderlich. Uberwiegt die Alters-
sichtigkeit die Kurzsichtigkeit, so wird eine konvexe Nah-
brille erforderlich sein. Aus diesem Zusammenhang von
Kurzsichtigkeit und Alterssichtigkeit hat sich die falsche
Ansicht herausgebildet, daB die Kurzsichtigkeit im Alter sich
bessere. Das ist nach dem Vorhergesagten keineswegs der
Fall. Es wird eben nur wieder damit bestétigt, dall es keinem
Menschen moglich ist, der Alterssichtigkeit zu entgehen. Die
immer wieder erwiihnten alten Leute, die noch im tiichsten
Alter ohne Brille lesen konnten, hatten entweder kranke oder
kurzsichtige Augen. Ein normalsichtiger Mensch braucht
eben auf alle Fille zum Sehen in der Nihe ein Hilfsglas,

sobald er ein bestimmtes Alter erreicht hat. O ptikus,
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Der Chronometergang

Von Prof. Alois [rk, Direktor der ésterreichischen Uhrmacherschule in Karlstein

98. Die Abbildung 22 stellt einen verbesserten Feder-
ganglirSeechronometer mit 82,5 mm Werkplatten-
Durchmesser und 25 mm Werkhiéhe dar. Voller Unruh-Durch-
messer o805 mm, Gangrad Durchmesser 13,4 mm, Zahne-

zanl 15, ¢ 281 mm, s 0063 - f 0,08 mm 0.7°. Wir-
kungswinkel des Gangrades — ¢t — $5 + 220, Wirkungswinke|
der Unruh — 40°, Ruhe = 25 — 0,16 mm  1°, Ruhearmliange
1a*'R 10 mm, Auslosungssteinkreis Durchmesser

5 R .00 mm.  Aufzusuchen oder zu berechnen sind vor
allem die Mittelpunktsentfernung von Rad und Unruh und der
Hebungssteinkreis-Durchmesser.

Der Drehungspunkt des Ruhestiickes (Biegungspunkt der
Teder) kommt, wie schon dargelegt wurde, auf die im Ruhe-
punkte an den Zahnspitzenkreis gelegte Tangente. Fr ist als
im ersten Drittel des zur Federung diinn ausgearbeiteten Tei-
les der Gangfeder liegend angenommen, Der Gangfederkor-
per steht in seiner Liingsrichtung nicht genau parallel zu
iener Tangente, hat also, wie der die Gangleder und die An-
schlagschraube tragende Kloben, eine kleine Neigung gegen
diese. Das die Goldfeder tragende Klgbchen muB recht zart
ausgearbeitet werden,

Das Gangrad ist auf den Ansatz seines Piitzchens auf-
geschlagen, worauf der etwas vorstehende unterdrehte Teil
des Ansatzes mit einem Verdriicker, wie beim Steinfassen,
umgelegt wird, was zur sicheren Befestigung auf der Welle
geniigt. Das Rad ist verhiltnisméBig dick und muB deshalb,
damit es trotzdem nicht zu schwer ausfillt, so weit als mog-
lich, bis an die Zdhne, ausgedreht werden.

Das Gangrad geht knapp an der Innenseite der unteren
Werkplatte, iiber derselben aber, ehenfalls mit geringem
Zwischenraum, die Unruh. Letztere ist auf einen auf der
Unruhwelle festsitzenden Messingputzen mit zwei Schrauben
angeschraubt. Die Zapfen sind sehr schlank und fast bis ans
Ende konisch, damit sie bei ihrer im Verhiltnis zum Unruh-
gewicht geringen Stédrke (sie sind nicht einmal doppelt so
stark wie die eines Taschenchronometers, obwohl die Un-
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ruh etwa zwanzigmal so schwer ist) nicht zu leicht abbrechen
kinnen. Das setzt allerdings eine sehr genaue Arbeit, gut
abgerundete Steinlocher und geringe Hohenluft voraus, Wei-
tere Bemerkungen zur Anfertigung dieser Zeichnung eriibri-
gen sich wohl gleichfalls.

Herstellung des Chronometerganges.

HY. Uber die zu den einzelnen Teilen des Chronometer-
ganges zu verwendenden Materialien wurde bereits im Ab-
schnitte 17 das Notwendige gesagt. Es soll nun kurz beschrie-
ben werden, wie die wichtigsten dieser Teile bei der Her-
stellung in geringeren Mengen angefertigt werden.

100. Das Messingstiick fiir das Gangrad ist beson-
ders sorgféltig, fiir jedes Rad einzeln, zu bearbeiten, um es
recht widerstandsféhig und von gleichmiBigem Gefiige zu
erhalten. Hérte und Dichte des gewalzten Messings geniigen
nicht, die Abnutzung der Zahnspitzen so weit als moglich zu
vermindern. BloB gewalztes Metall verzieht sich beim An-
fertigen heikler Gegenstinde auch leicht, da die Bearbeitung
eben nur nach einer Richtung hin erfolgt ist.

Ein entsprechend groBes, quadratisches Plittchen wvon
etwa der doppelten Stirke des fertigen Rades wird mit der
gut abgerundeten Hammerpinne durch Schlige in der Rich-
tung der Diagonalen und der Seitenhalbierenden sozusagen
radial, von beiden Seiten vorsichtig und gleichmiiBig dicht
gehimmert. Wenn es fast die richtige Stiirke hat, dann wird
es mit der Hammerfliche geebnet. Damit das Pléttchen
beim Hammern an den Réndern nicht einreit oder Spriinge
bekommt, ist es vor dem Hémmern an den Schmalseiten mit
einer feinen Feile der Lange nach abzuziehen. Die Kanten
sind zu brechen.

Die noch etwas stiirker gelassene, aber an allen Stellen
genau gleich dicke und auf den gewiinschten Durchmesser
des Rades abgedrehte Radscheibe, die roh geschenkelt
wurde, wird nun ge n a u rundlaufend auf der Teilspindel der
Réderschneidmaschine befestigt.
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