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Federgange kann man sich, wenn nach dem Setzen der Hem-
mung geringe Ungleichheiten in dieser Hinsicht sich heraus-
stellen, durch Liénglichfeilen des Loches fiir die Befestigungs-
schraube der Feder und Verschieben derselben helfen. Bei
genauer Ubertragung der beziiglichen Punkte vom Kaliber
bedarf es solcher Mittel aber nicht. Erst wenn man sich nach
Vollendung der Hemmung und nach dem Setzen derselben
iiberzeugte, daB die Gangfeder die richtige Lage hat, werden
die Stellstifte derselben gebohrt und eingesetzt.

Die Goldfeder bleibt zunéichst noch eine Kleinigkeit léin-
ger, als sie nach der Zeichnung sein sollte, um sie nach Be-
darf kiirzen zu kénnen. Auf den Eingrill zwischen Aus-

Iosungsstein und Goldfeder muB, wie schon im Abschnitt 67
dargelegt wurde, ein besonderes Augenmerk gerichtet wer-
den. Der Auslésungsstein darf mit der Goldfeder bei richtiz
eingestellter Ruhe erst etwas hinter der Mittellinie zu wirken
beginnen; das Ruhestiick soll von ihm etwa um den doppel-
(Fortsetzung f[olgt)

ten Ruhewinkel gefiihrt werden,

Alt-Schwarzwéalder

Gelegentlich der Jubildumsfeier des Landesverbandes
Badischer Uhrmacher, die vom 23. bis zum 25. Juni d. J. in
Karlsruhe stattfand, hatte Herr Kollege Richard Kittel (Karls-
ruhe) auf dem Bahnhofe, gewissermaBen als Empfangsdepu-
tation, eine Gruppe von mit der alten Uhrmacherei und dem
alten lUhrenhandel in Beziehung stehenden Personen in
origineller Alt-Schwarzwilder Tracht ge-
stellt. Das war recht erfreulich, denn
solchelInszenierungen beleben nicht allein
das landsmannschaftliche Zusammenge-
horigkeitsgefiithl, sondern sie koénnen
auch kulturgeschichtlich, manchmal auch
handelsgeschichtlich von Interesse sein,
wenn man es nicht beim bloBen fliichtigen
Anblick sein Bewenden haben l&Bt und
lediglich den bildméBigen Eindruck in
sich aufnimmit.

Unsere Abbildung stellt die Wieder-
gabe eines Ansichtskartenbildes dar, das
dieser farbenfrohen Gruppe hergestellt
worden war, zum Besten der Ruhrhilfe
verkauft wurde und einen fir die da-
malige Zeit recht ansehnlichen Betrag
erbrachte.

Wir sehen da einen Uhrenhéindler aus
der alten Zeit, wie sie mit dem Riicken-
Traggestell, der »Kriitze« oder »Krézes,
im Herbste eines jeden Jahres, zeitweise
f[ormlich kompagnieweise, iiber Land
ausschwiirmten, um im Friithjahr unbe-
schwert mit Uhrenlast, aber mit Geld im Beutel wieder heim-
zukehren. Diese Hindler waren in den allermeisten Fiillen
keine Uhrmacher; es waren Hausierer, die die Mittelsper-
sonen zwischen den Uhrenverfertigern und dem Publikum
bildeten. Da sie selbst meistens arme Teufel waren, so muf-
ten die Uhrmacher héufig bis zu ihrer Riickkehr auf Bezah-
lung der Ware warten, ein Verfahren, das alles in den Schat-
ten stellt, was die heute lebenden Generationen an Zah-
lungsbedingungen kennen gelernt haben. Noch 1841 brachte
sich ein Versandgeschift bei den Schwarzwiilder Uhrmachern
dadurch in Empfehlung, daB es ihnen bei Uhrenlieferungen
~die Hélfte bar, die andere in einem halben Jahre” bezahlen
wollte. Aber damals, bei der bescheidenen, mehr als be-

Uhren-Hausierer

scheidenen Lebensfithrung der Landbewohner, ging es mit
dem Betrieb doch weiter, ohne dall die liehen Leutchen die
Lust an der Arbeit verloren.

Man kann sich heute kaum noch in jene Zeit hineinden-
ken. Ein ausgelernter Uhrmachergeselle verdiente wiichent-
lich 24 bis 42 Kreuzer {U.T” M bis 1.20 M bei freier Station:
der. Meister hatte einen tidglichen Rein
verdienst von 40 bis 48 Kreuzern (1,14 £
bis™1,35 £)1 Allerdings waren damals
die Lebenshaltungskosten sehr niedrig,
und der Wert des Geldes war stabil
Zeitweiseftrat Mangel an Absatz ein, so
dall die Preise der Uhren scharl herunter
gingen. Diese Hausindustrie hielt sich
jedoch, auch trotz der immer schiirfer ein:
setzenden amerikanischen Konkurrenz,
immer noch iitber Wasser, weil jeder Lhr-
macher auch noch die Landwirtschaft
betrieb. Er war deshalb gar nicht in des
Lage, den Sommer hindurch stiindig an
seiner Werkbank tétig zu sein, und auch
Gesellen und Lehrlinge muliten in Stall
und Feld kriftig mitarbeiten.

Schliellich haben denn doch die
Erkenntnis der Riickstindigkeit der Pro-
duktionsweise — damit wird nichts gegen
die Giite so vieler in dieser Hausindustrie
hergestellten Uhren gesagt — und der Ab-
satzverhiltnisse dazu beigetragen, den
Gedanken der Grollindustrie, urspriinglich
mit staatlicher Unterstiitzung, aufkeimen zu lassen. Aus dem
selbstindigen Uhrmachermeister wurde ein Fabrikarbeiter,
bestenfalls ein Werkmeister, und der Hindler mit der Kriitze
aul dem Riicken verschwand von der Bildiliche.

Dies ist nur ein ganz kleiner Ausschnitt aus der Ge-
schichte der Schwarzwiilder Uhrmacherei; seine Schilderung
driingte sich bei der Betrachtung des Bildes fisrmlich auf, Der
Familienschirm auf diesem gehtrte zum Betriebe des Uhren-
hausierers, denn wehe, wenn ihm die Uhren nalBregneten!
Die Feile aber hat mehr eine allegorische Bedeutung, denn
der Hiandler handelte, aber er uhrmacherte nicht. Er ver-
stand es wohl, die Uhr aufzuhéingen und in Gang zu bringen,
aber damit war er auch am Ende seiner Kunst. M. L.

Die Zahlungsbedingungen fiir

In den beiden vorhergehenden Nummern der Deutschen
Uhrmacher-Zeitung wurden grundsitzliche Erwiigungen zu
der Frage der Goldmark- oder Frankenberechnung veréfient-
licht. Die &uBerst kritischen letzten Tage haben ebensosehr
der Behauptung recht gegeben, daB die Einftihrung einer
wertbestindigen Berechnung auf der ganzen Linie, also fiir
alle Gewerbetreibenden, die Landwirtschaft, die Gehalts- und

Uhren und der Einzelhandel

Lohnempfénger, die Rentner und die Steuerzahler, notwendig
tund nicht mehr zu umgehen sei, wie derjenigen, dafl die In-
anspruchnahme einer wertbestiindigen Berechnung durch
eine einzelne Gruppe [iir die tibrigen Gruppen, die unter dem
Zwange der Verhiiltnisse noch nicht in der Lage sind, [iir
sich die neue Berechnungsmethode einzuliihren, leicht
schwere Schiédigungen im Gefolge hat. Wir wollen heute
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