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~~ Aus der Werkstatt s~

Das Polieren von Triebfacetten

Das Polieren von Triebfacetten ist eine Arbeit, vor der
sich viele Uhrmacher scheuen, da sie glauben, sie sei schwer
auszufithren. Das ist aber durchaus nicht der Fall. Selbst-
verstandlich mull man zweckmilBig vorgehen, wenn die Arbeit
gut gelingen soll, und eine gewisse Erfahrung und Ubung ist
notig, um zu einem wirklich einwandfreien Ergebnis zu gde-
|.’Lnﬁt.‘11.

Dali das Trieb, dessen Facette poliert werden soll, vor
illem eine feine Arbeit darstellen soll, ist eine Selbstverstind-
lichkeit. Kann dieser Vorbedingung nicht entsprochen wer-
den, dann isl das Polieren der Triebfacette {iberfliissig, denn
der Eindruck einer feinen Arbeit wird in solchem Falle nicht
erzwungen, sondern es werden vielmehr bei guter Ausfithrung
der Facetlenpolitur die Mingel der schlechten Dreharbeit nur
noch eindringlicher sichtbar. Bei einer nicht ganz feinen Dreh-
arbeit ist es daher ratsam, wenn man sich auf das Schleifen
der Facette beschrinkt.

Auch sonst mull das Trieh vor dem Polieren richtig vor-
bereitet sein. Besonders muB die Triebfacette selbst voll-
kommen flach und genau rechtwinklig zur Achse dedreht wer-
den; ferner mubl sic moglichst glatt gedreht und schiin unter-
stochen sein, doch soll die Unterdrehung nicht {iber den Zahn-
grund des Triebes hinausgehen, sondern gerade mit dem Zahn-
dgrund abschlieBen. Unterdrehungen in dieser Form, die also
nur einen schmalen Faden am Triebzahngrunde aufweisen,
sind zwar schwerer auszufiihren als andere, die bis in die
Triebzihne reichen; sie sehen aber auch viel schéiner aus.

Eine einfache, sweckmillige Einrichtung zum
Polieren von Triebfacetten, die ich schon sehr lange und mit
stets zulriedenstellendem f'-.J';i_ii:l‘vI".-ia-:-L: anwende, sei hier be-
schrieben

Ein etwa 3

aber

bis 4 em langes diinnes Messingrohr a
[Abb. 1) von ungefahr 5 bis 6 mm Durchmesser stellt das
Polierrohr dar. Die Einrichtung besteht ferner aus einer An-
zahl mit Ansalzrohren versehenen Schleif- und Polierscheib-
chen wie b, Diese werden in das Messingrishrchen a ein-
geschoben. Die Scheibchen sind ungefihr 1 mm dick und
haben einen Durchmesser von etwa 6 mm. Wie sie im Rohr a
sitzen, erdibt sich aus der einen vergriBerten Querschnitt
durch Rohr und Scheibchen zeigenden Abbildung 2. In der
Mitte jedes Scheibchens befindet sich ein Loch ¢, das nach
hinten trichterformig erweiterl ist.
die lichte Weite des
Loches so genau wie
miglich dem Durch-
messer des Wellbaumes
an der zu polieren-
den Triebfacette ent-
sprechen. Das Scheib-
chen muB sich also
derade iiber den Weli-
baum bis an die Facette heranschichen., Um wihrend
des Polierens gut auf das Trieb schen zu kiinnen, ist die
Aullenkante des Scheibchens ein wenig schriig abzudrehen.

Jedes Scheibchen ist aul ein kurzes Messingiutter o
[Abb. 2) auigelttet. Das Futter mufi nach hinten etwas ver-
jungt gedreht sein, so dall es sich fest in das Polierrohr ein-
schieben laBt. Das Scheibchen mull natiirlich genau flach
auf das Messinglutter aufgelitet werden, denn durch ein
Schiefsitzen des Scheibchens wiirde das Polieren erschwert
werden, Die zundchst anzuwendenden Scheibchen zum
Schleifen werden aus Stahl angefertigt, wiithrend die Polier-
scheibchen aus Messing, besser aus Komposition, bestehen,

e Arbeitsfliche des Scheibchens wird zuniichst durch
kreuzweises Feilen mit einer feineren Feile :'JT‘.lﬂEt'aLth Als
ochleifmittel wird Olsteinpulver, das mit ©1 angeriithrl 1ist,
aufgetragen. Ich benutze beim Facettenpolicren nicht den

An der Vorderseite mufl

Abb. 1

ganzen Drehstuhl, sondern spanne eine Drehstuhlspitze mit
entsprechend ausgewihlter Mitnehmerrolle unter Sicherung
gegen ein Zerschrammen der Spitze in den Schraubstock und
lasse das Trieb mit Hilfe eines kurzen Drehbogens rotieren,
wihrend der Milnehmerstift der Drehrolle in die Schenkel
des auf dem Iriebe sitzenden Rades eingreift. Handelt es
sich um ein Trieb, das diinne Zapfen hat, so darf die Dreh-
stuhlspitze keinen einfachen Hohlkérner haben, sondern sie
mull mil einer Zaplenschonerspitze versehen sein. Trotz-
dem muB man auch dann vorsichtig arbeiten, denn durch
eine ungeschickte Schwenkung des Polierrohres a (Abb. 1)
wihrend des Schleifens kann der Zapien abgebrochen wer-
den. Das Polierrohr
mull moglichst wage-
recht gehalten wer-
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fingers oder des

e 7 Daumens. Die ganz

b e Einrichtung wird

durch emmen leichlen

Druck in der Richtung der Rohrachse mit dem Finger ge-
stlilzt. Es ist am besten, wenn man die linke Hand an die
Werktischkante anlehnt, um das Polierrohr vollkommen

ruhig halten zu kinnen.

Durch die Unlerdrehung knapp an der Facette ist der
Wellbaum des Triebes dort etwas dinner al: an dem duorch
das Lo¢h des Scheibchens gesteckten Teil, und da sich das
Scheibchenloch nach hinten trichterformig erweitert '
der Wellbaum einen kleinen Spielraum. Beim Hin- w
fithren des Drehbogens wird sich das Trieb nicht allein um
seing eigene Achse drehen, sondern es wird, durch den Spi
raum veranlaBt, auch im Scheibchen seitlich hin- und h
gleiten. Diese Hin- und Herbewegung wihrend des Robe-
rens isl sehr wichtig, da sie verhindert, daB sich aul de:

Facette feine Rillen bilden, die gerade beim Polieren sicht-

bar wiirden Um die Rillen zu beseitigen, ware unter
Umstinden sogar ein Nachdrehen der Facelle not-
wendig, was auch eine Nacharbeit der Unterdrehung zur

Folge hitte.

Mit der Lupe sieht man nun, nachdem man emige leichte
Ziige nicht zu rasch ausgefithrt hat, nach, ob der voran-
gegangene Schliff nichts mehr zu wiinschen iibrig lafit. Sind
noch UngleichmiBigkeiten auf der Facette sichibar, dann
wird das stihlerne Schleifscheibchen neu aufdefeilt und die
Facette nachgeschliffen. Man sehe aber zu, dall man so
wenig  wie moglich zu schleifen brauchl; es st deshalb be-
reits oben darauf hingewiesen worden, dall die Facette tadel-
los flach und glatt gedreht werden mubl. Hat man die Facette
nun ferliggeschliffen, dann reinigt man das Trieb und auch
das vorher auseinandergenommene Polierrohr sorgfaltig mit
Benzin. Um eine rissefreie Politur der Facette zu erreiwchen,
mull die Reinigung nach dem Schleifen besonders sor g-
faltig ausgefithrt werden.

In der gleichen Weise wie das Schleifen wird nun auch
das Polieren der Triebfacette vordenommen. Zum Polieren
kann man auch das Stahlscheibchen verwenden; besser 1st
eigentlich ein Messing-Polierscheibchen. Die Arbeitsflache
des Scheibchens wird ebenfalls etwas angerauht und mit in
gutem O] angerithrter Diamantine besirichen. Man achte
aber darauf, daB nur ganz wenig Diamantine aufgetragen wird.

Es geniigen oft schon wenige Drehbogenziige, um eine
tadellose Facettenpolitur zu erzielen. Die Verwendung des
Handschwungrades an Stelle des Drehbogens ist nicht zu
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