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‘hlagen, die sich oberhalb des eben gezogenen
Jl';:E.]-Li:-ﬁs;a:Im:iden miissen. 2% Dler]'! den Schnitll:punkl und
den Gangradsmittelpunkt esne Linie ziehen; wo diese den zu-
erst  geschlagenen
Kreis schneidet, be-

1 ! findet sich die Ach-
senlagerung des An-
kers. 30. Genau im
Schnittpunkte  ein
Loch wvon 09 mm
Durchmesser hoh-
Sy ren, es auf die Ober-
platte plantieren und

dort ein gleiches

wh bohren. 31, Beide Lécher fiir die Zapien passend
reiben. 32, Den Anker mit dem Gangrade in gleiche Hihe
tellen evil, das Ankerloch etwas aufreiben. 33. Den Gang
swischen den Platten versuchen. 34. Evil. miissen, falls
(Gang nicht richtig steht, die Lagerlécher des Ankers

-0 pefittert werden.
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Abb, 117. Gangkloben

cer ist jetzt fertig, und jeder Arm wird nun yvom

otl in dieses hineingezogen, wenn es ginge, bis

ngrund, Das darl aber nicht sein; die Bewe-

rs soll nur eine knapp begrenzte sein, und es

ker von allen Zihnen des Gangrades nur eben

n. UUm das zu erreichen, setzen wir zwei be-

fte von 1,2 mm Dicke in die Oberplatte, welche

ergehend gdestelll werden und also spiter

v welche die Gabel anschlagen soll, ersetzt

ser. Um im Verlaufe der weiteren Arbeit auch

sen Gabeleingriff zu erhalten, sind wir also
len Anker zu begrenzen.

- kann der Gangkloben seine iuBere Form er-
117 Hierbei lassen wir dem Lehrling die
ihn formen willk Er mag ithn nur méglichst

ultig machen, so dall vom Anker und seiner

r moglichst viel zu sehen ist.

Haben wir den Gangkloben fertig gemacht, so werden
die Lagerlocher fir die Unruhwelle gebohrt, gesenkt und

die Gegendecken angefertigt. Die Unruhlager sollen 22,5 mm
vom Ankerlager abstehen und zwar auf der geraden Linie,

die Gangrad und Anker verbindet [Abb. 118). An dieser
Stelle bohren wir ein Loch von 0,8 mm Durchmesser, plan-
tieren es nach dem Unruhkloben hinauf und bohren hier
ein gleiches Loch. In die untere Seite der Oberplatte wird
erst mit einem 10 mm-Senker und in die obere Seite des
Unruhklobens mit einem 6,5 mm-Senker je eine 1 mm tiefe
Senkung hergestellt. Die erste Senkung wird auBerdem mii
emem 6 mm-Senker ungefihr 0,1 bis 0,2 mm tiefer gesenkt,
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Abb, 118, Obere Gesteliplalie mil Gangachsenabsiinden
und Deckensenkung

damit spiter die Stahldecke nicht ganz dicht anliegt,
sondern Raum FHir eine Olbricke entsteht. In diese
beiden Senkungen kommen nun die Unruhdecken zu liegen.

[Fortsetzung folgt)
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Der Uhrmacher nach Christoff Weigel um 1698

Von Otte Miller

e von der stolzen Vergangenheit des Handwerks — was
g €s war, und was es leistete — gibt uns die Literatur friitherer
- 'tl.dlnihf“”le’“'_h,”"’.d“ Lin J'T-'if-'hfl'_ Born, aus dem wir schép-
3 ©n konnen, sind die Herufs- und Stindebiichlein des 17. und
: IIH_ .[Ll]'l.tl'l'.II'II:IL:'.!'th mit ithren ‘oft zahlreichen Illustrationen.
:h‘_”“-'l' 'ij'l;l.':f-li_'ﬂ verdient das von Christofi Weigel in Regens-
i:tnl.-li'].ll 1598 .Jll.‘E'i.iI.JEiL:L'i':']'IE'.I"IIL’ ,J"h_].;h d{tr Hﬂuplﬁ’-i"‘!ﬂdlﬁ VO
efdenten, Kiinstlern und Handwerkern" in erster Linie de-
nannt zu werden. Auf mehr als zweihundert fein gestoche-
licht uns das B ;-l-lilu.:j Lh;’.l”dh_lmjﬁtik jener Zeit veranschau-
Sitten und Gebripchy o mrichtung von Werkstitten, die
der Auslage m;m'- ¢ der Arbeitsstuben, die Art und Weise
h-l:l'td-we-rL;:: :T_“ d“‘_-‘?i Verkaufs fertiger Ware aller Kunst-
serem 1|£:|"T|';'|J.t Il”1 Watkor. ynid Gewerbetreibenden. In un-
i iiutrlu-;;htltwtrdﬂ Aultus. Flugzeuges, Radios usw. wird
p il it Ls” dieser F_illrder nicht selten die falsche Vor-
keit auch da:mL;:ll;Q:ﬁt“En; Zeit geweckt, die es in Wirklich-
Hingtn L H*_.Jhstﬁr:giz'kﬁﬁﬁ‘ﬂ:ijn :hal. Der E.:.Emp! und das
mit der oft erst das Ij:'irm::rrcl-]t';-ll ‘_linah{ne n eine Zunft,
ernde Druck der Eunfl_i;.'-:m chl verkniipft war, der dau-
miglichkeiten und v eslimmungen, erschwerte Absatz-
. _ vielerlej Pllichten im Dienste der Stadi
]'F?-.Hn den mittelalterlichen Handwerksmeister ﬂ:ieﬁf:*h
mielt zu der rubifen Arbeit und dem gemichlichen Leben
SREREIL Wie @5 uns als dag Tdes] jenar Zeit t-::rsn:hweb‘;_

nen KRupfern mit

W SLUB

Wir flhren Wissen.

Als Christoff Weigel sein Buch schrieb, war die Bliite-
zeit des Handwerks lingst vorbei, das Zunftwesen im Ver-
fall, und am Horizont des kommenden Jahrhunderts machle
sich schon die Morgenrite eines Zeitalters der Maschine
bemerkbar.

Folgen wir den Ausfiihrungen Weigels, der uns eine
ausfithrliche Beschreibung der Uhr und ihrer Entstehung von
den frithesten Zeiten an gibt, so gewihrt uns der Text zu
dem ersten der nebenstehenden beiden Bilder im folgenden
Abschnitt einen Einblick in die gewiB interessanten Ver-
hiltnisse friiherer Uhrmacher und die Herstellung der Sand-
uhr: . Es ist aber die Wissenschaft, Sanduhren zu machen,
lange Zeit frei geblieben; nun aber soll es zu einem ordent-
lichen Handwerk geworden sein, daher sie auch in Niirn-
berg folgende Uhren zum Meisterstiick machen: 1. Eine
kleine Uhr mit Bleisand. 2. Eine Uhr mit vier Glisern von
weillem Sand, davon das erste die viertel, das andere die
halbe, das dritte dreiviertel und das vierle die ganze Stunde
andeutet. 3. Eine Uhr von drei Stunden, ebenfalls mit wei-
Bem Sand gefiillt. 4. Eine Uhr von zwei Glisern, deren
e¢ins mit der halben, das andere mit der ganzen Stunde aus-
zulaufen pflegt.” Uber Form und Inhall heilit es weiter:
.Die Gliser sind etwas rund oder lang, und wo sie zusam-
mengefiigt sind, zugespitzt. Der Sand ist entweder rot und
wird, wann er gegraben, wvon dem Sanduhrmacher ge-
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