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klarungsarbeit der Minner, die wir wohl als die Pioniere
der deutschen Calvanotechnik bezeichnen diirfen: Stockmevyer,
Langhein und der dltere und der jiingere Planhauser.

Abb. 1. Galvansier-Trommel

chren wir aber zu unserem Gegenstande zuriick! Man
lso heute zuniichst, wo irgend méglich, das stick-
nhingen der Ware von Hand in ,ruhende” Bider zu
ind verarbeitel sie entweder postenweise — seit
ofar m ununterbrochenem SIL'HHE — in sogenann-
senapparaten”, den ,Trommeln” (Ab-
dung 1), ,Glocken" [Abb. 2) und ,Schaukeln’
oder, wenn dies ihre sperrige Beschaffenheit nicht
sotenannten . Wanderbadern” (Abb. 4 und 5]
ebanlagen” (Abb. 6), welch letztere dann auch
Vorbereitung der Werkleile vor dem ,Galvanisieren™,
sowie das ihm [olgende
Spiilen und Auftrocknen
selbsttilig besorgen.
Ferner bemiiht man sich,
die Zeil fiir die Herstellung

Abb. 3,
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der gewiinschten Metallniederschisge
Verweilens der Ware in den H.:i.dl..'l';ll
abzukiirzen. Einerseits ist nimlich die
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des Gutes von Hand —
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— also die Zeit des
— 8o weit es nur geht,
zur Verfiigung stehende
ger, also der in ihr festgelegte
selbst bei stiickweiser Einbringung
'-'1"1_ H-'-IEH'HF--EJ' ausgeniitzl, je rﬁehr
Zeil durchgesetzt werden kann.
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Andererseits darf man aber auch nicht iibersehen, dall die
Einfithrung der soeben erwihnten Wanderbider und Fliell-
anlagen zum Arbeiten mit viel griéBeren ,Strom-
dichten"*) als frither, und zwar in sogenannten ,Hoch-
leistungs-Elektrolyten”, geradezu zwingt; denn
sonst miilte man Undeheuer von Badiriigen verwenden, was
nicht nur apparatetechnisch recht unangenehm wiire, sondern
die Erstehungskosten der Anlagen und ihren Betrieb so ver-
teuern wiirde, daB ihre Verwendung gar nicht in Betracht
kime. Der Elektro-

Iyt eines gebriuch-
lichen  Nickel-Wan-
derbades der nicht
iberméBigen Linge
von 5 m, in dem also
jedes eingehiingte
Werkstiick bei seinem
Umlaufe von rund
10 m durchschnittlich
20 Minuten verbleibt,
liefert in dieser Zeit
bei richtiger Arbeits-
weise einen Nieder-
schlag von  emer
Stirke, die in den
frither wverwendeten
Losungen erst in etwa
zwel Stunden, also
ungefahr der sechs-
fachen Zeit, erreicht
werden konnte; wiir-
de man nun mit emner
solchen Liosung arbei-
ten. so miiBte man offenbar ein 6 X 5m=30m langes
Wanderbad aufstellen, in dem dann, nebenbei bemerkt, sich
bei vollem Behange stets auch die sechsfache Menge Ware
wie im 5 m-Bade befinde —, und daran wird wohl niemand
denken! Auch mit einem 3—5 m-Nickelbade wird ja iibri-
¢ens eine voll selbsttitige FlieBanlage schon eine stattliche
Schlange, die von einem bis zum anderen Ende etwa 40 m
milt: der Leser mag sich selbst zurechtlegen, wie sie aus-
sehen wiirde, wenn der Nickeltrog allein iiber 30 m ginge.
Das Besondere der Hochleistungs-Elektrolyten ist es
also, daB sie durch ihren hohen Metallgehalt und ihre sorg-
filtig abgestimmte Zusammensetzung die Verwendung viel
hiherer Stromdichten zulassen als die frither verwendeten
Ansitze: um dabei das AuBerste zu erreichen, pllegt man sie
iberdies noch zu erwirmen, sowie entweder durch das Ein-
hlasen von Luft oder. durch Riithrwerke flott zu bewegen, da-

Abb. 2. Galvanisler-Glocke
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Abb. 4. Wanderbad

mit die Lisung in der Umgebung der Ware ja niemals an
Metall verarme. Bei dieser Bewegung wiirden aber stets
Sinkstoffe aufgewirbelt werden und die Beschaffenheit des
Niederschlages schidigen, weshalb man denn auch noch fir
"V Die ,Stromdichte” ist die auf die Flicheneinheil, das Qua-
dratdezimeler Warenfliche, entfallende Stromstirke,
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