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keing Firma daran, das zu lun, was sie fir notig halt; auf
festgelegten Grundnormen mull sie aber unbe-
Nehmen Sie z. B. die Installations-
ohne jede Schwierigkeit in threr
Wohnung Steckdosen, Schalter, Fassungen von den wver-
schiedensten Fabrikanten haben: Sie sind in keiner DBe-
o ohund gebunden, wenn Sie dann Stecker, Lampen usw.
i :||1-l:l|:_'1'l.'!|l Firmen bezichen wollen, weil dank der Nor-
mune die verschiedenen Fabrikate zusammen passen. Wiire
.nders, so wiirde sich wohl kaum die heutige Verbreitung
o Hausinstallationen finden. Sicher wiirde sich so leicht
—and dazu zwingen lassen, an dem einmal sewihlten Fa-
il nun auch fir alle Zeiten festzuhalten.
den Fahrradern finden Sie, daB Felgen, Bereilung,
bei den verschiedensten Fabrikaten miihe-
trotzdem wird eine Auswahl ge-
ten, die k einen Wunsch unertfillt [abBt.
An diesen Beispielen sehen Sie aber auch, daB sich nur
er Deoutzund Grundnormen’ ein ;-_E:l'l:ﬂc'r Absatz und
h ein lohnendes Geschalt erreichen laBt. Die aut solchen
Veden erreichbare Preiswiirdigkeit der Objekte schlieBt von
weitiehende Reparaturen an beschidigten Teilen aus
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stehe ich auf dem Standpunkt, dall man es aul der Einheits-
welle aufbaut. Einheitliche Zaplenstirken lassen sich nach
meinen Erfahrungen viel leichter erzielen. Das Studium der
reichlich vorhandenen Spezialwerke ergibt Auslithrliches
hieriiber,

Dringend empfiehll sich, in Zusammenarbeit mit dem zu
schalfenden Forschungsinstitut, die Festlegung von Spezial-
Messinglegierungen fir Platinen, Rider usw. Ich habe mich
oft davon iiberzeugt, dafi heute griflere Klagen iiber Unzu-
verlissigkeit des Materials im praktischen Betrieb laut wer-
den, Hier spielt der Umstand eine Rolle, dali man heute nichl
das gleich dichte und gute Material verwendel, wie es bei
alten, handwerklich hergestellten Uhren zu finden ist. Man
darf allerdings dabei nicht vergessen, dall, wenn man heute
Erfahrungen der guten alten Zeit anfiihrt, auch nur das wirk-
lich erstklassige Material dabei in Frage kommt, weil alles
minderwertige lingst vernichiet ist.

Wenn man fir die Uhrenindustrie Werkstoffe normen
will, so gilt das, wie gesagl, besonders fiir die verwendeten
Messingqualititen. Wie notwendig derade diese Arbeit ist,
¢eht daraus hervor, dall nicht nur die Uhrenfabriken fiir den
|"'.-'[;_u.,_n;e|:1hr_-|ﬂ;|.|'j-, 5:_1nd1:rr‘| 11L|-:h Fil']‘l'l{ﬂ'l. Llik: feine i..-]'i!‘{:‘l'l hlE:r-
stellen, eigene Messingwerke unterhalten. Ich wei z. B.
aus personlicher Erfahrung, wie sehr die Fabrikation won
Uhren bei Siemens & Halske zusammenhing mit der Frage
des zweckmiiBigsten Materiales. Man hat heule unter den
verschiedenen Fabrikaten sowohl butterweiches Material,
wie solches jeder Hirte bis zum tadellosen Hartmessing ki
Platinen allerbester Qualitét man zuerst den
Zweck, so ergibt sich aus den Arbeitsmethoden das Weitere,
und man erhilt so gewisse Qualititsgrundbegriffe. Im Zu-
susammenhange mil den Arbeiten des Forschungsinstitutes
wiiren auf Grund der anzustellenden Versuche nicht nur die
Legierungen festzulegen, sondern lir jeden Zweck auch ihre
tHarte.

Bestimmi

Dann !_-:quhE ich, wiirde es sich -.:nn.pfc_-hlen. Keihen aul-
sustellen von Werkzeug-Normen; diese wiren allerdings ein-
fachster Art: ich denke dabei z. B. an Rundschnitte. Man
wird sich in der Folgezeit nicht mehr den Luxus leisien
kiinnen. 200 verschiedene Werk-Muster herstellen zu
kénnen und dies alles auf Lager zu halten; man wird sich
auch, wie die iibrigen Industrien, in der Herstellung von
Uhrwerken auf bestimmte Grilen innerhalb einer Reihe fest-
legen miissen. Man hat dann die Maglichkeit, die Werke sehr
viel rationeller und besser, mindestens aber wirtschalftlicher
herzustellen.

DaB es dringend nétig ist, eine Normenreihe von Uhren-
grisBen festzulegen, habe ich bereits in der Griindungsver-
sammlung dieser Gesellschalt gesagt. Ich habe lernmer
geregt, die Zifferblattgrilien in emner Normenreihe awlzu-
stellen, die fir die Folge fiir Massenware allein noch gelten
sollen. Es bedarf hierbei nur der Arbeit, die bisher vorhan-
denen Formen unter einen Hut zu bringen. Als Ausgangs-
punkt der Messung fiir Zilferblitter stelle ich den
Minulen-Teilkreis vor, ein MalB, das man unter allen Um-
stinden einhalten kann, Bei solchen Zifferblittern, die nichl
nur fiir die Zeitanzeige mittels Stunden- und Minutenzeiger
sedachl sind, sondern auch kir einen Sekundenzeiger, wird
man die genaue Lage des Mittelpunktes der Sekundenachse
hinzusetzen miissen. Selbstverstindlich mufl dabei klare Ab-
lesemiglichkeil mit der Schonheit des Blattes vereinigt wer-
den. Wieviele Firmen miissen schon heute darauf verzichten,
cine eigene Zifferblattfabrik zu halten; es ist also wohl kaum
ein Fehler, wenn sich die Spezialfabriken vergriilern und
leistungsfihiger werden. Wie schwer es heute ist, einmal
Sonderwiinschen der Kunden gerecht zu werden, das spirl
am meisten der Uhrmacher hinter dem Ladentisch. Wie
leicht haben es dagegen andere Gewerbetreibende. Mil
dieser Frage hingt eng zusammen das Gebiet der Normung
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