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tocohromung der, daB sie ihren schitnen Glanz dauernd be-
:];'I: ; Iﬂi;:ld E.Lm Platin oder WeiBgold ﬁhpliche Farbe hat auch
sur Anwendung der Verchromung in d'.ar Uhmn.- _ und
Sehmuckwarenindustrie gefithrt. Man hal.n:chl nur .l'n*thgerﬂ:
I‘Q";amn aus Neusilber, Messing und J-iimhv.zhem Leg:ergnﬂen
ader Stahlteile verchromti, sondern selbst Silber 'Li!'id Silber-
um das bekannte Anlaufen durch Bildung won
Es wird deshalb fiir die Leser

legierungen,
Schwefelsilber zu verhindern.
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Abb. 1. Verschicden starke Chromplattieruangen, zar Priifung aui Undichtig-

deil im sauren Kaplerbade behandelt; weiie Stellen zeigen Poren und Risse.
(Dhie Faklen fehen die Cl;r.,mﬂuudﬁf in Ampere-Minoten pio Qundrnlfnﬂ-]

LUNSETEe] .r;il_'lt'.lr'l;_i viom

und Aus-

. Interesse sein, auf Wert
minhrung der Verchromung niher einzugehen.
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Was den ersten Punkt betrifit, so haben Untersuchungen
und prakiische Erfahrungen ergeben, daB die Verchromung

|;1{|| sich allein selhst bei erheblioker Dicke: Lehen alckersn
.T'I‘.?;.'fh'f.jlll‘lﬂ bietet. Man unterlegt deshalb den Chromnieder-
stitag mil anderen ﬁiﬂtﬁ“nih’!dﬁrschlﬁgen_ and zwar sind

MNicke]l K e

tn.:_:n-.i.l. |."'.|.:I]TI|.L'I aus dem sauren und zyankalischen Bad, Mes-

.'f I.|ﬂ[..1l:4_uc.=rd|n!_lhs. i1|_-,|ch Kadmium und nach einem patentierten
Eria I'emn :l!\.ll._'h h]]]_“_llr dnLEE'WL'-ﬂd'El ".I'-'L'I-I'dE]'I.

% 'i."l-.'l.l h .I.i||'|‘|li:|'5l.'ll_'h'l.ll'l[[(fn von Edwin M. Bake r und
dlle . :

chr .-|1||Il r-i .l':'lnn er steigt der Schutzwert einer Ver-

|.- I.E g ILH_h. vorhergehender Vernickelung oder Ver-

]111|:- i.n.lu'!'.'_ 1,".:I'|.\_'JTI.L‘I.' 135:1#{&: von 0,00025 bisg 0,0005 mm. Aber

‘:;h ]"[Eﬂlr'::'::'r '{"‘t""lii‘fllll_f:_ der Dicke auf 0,0007 mm geht der

.r L:l T&Lr lﬁ!.w.:'“hhm{iﬁ verloren, Die Ursache dieser

runachst unerklirlichen Erscheinung ist aus den Prohen in
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der Abbildung 1 zu erkennen®*). Zum Verstindnis mull vor-
ausgeschickt werden, dall beim Einhingen in ein saures
Kupferbad das Kupler auf den mit Chrom bedeckten Stellen
nicht haftet, sondern nur dort, wo Poren oder Risse sind. In
der Abbildung erscheint das Kupfer der im sauren Kupfer-
bad behandelten Proben weill und das Chrom schwarz. Der
untere schwarze Rand jedes Bildes ist der schwarze Hinter-
grund. Die Zahlen bedeuten die Verchromungsdauer in
Ampereminuten pro QuadratiuB. Die Abbildungen his

zu 300 zeigen zahlreiche feine runde Poren, wihrend
be: grolerer Dicke feme Risse im Chromniederschlag
auftreten, die umso bemerkenswerter sind, je mehr

die Dicke steigt. Die giinstigste Schutzwirkung wiirden
nach diesen Bildern die Verchromungen mit 300 bis 600
Ampereminulen pro Quadratiul, d. s 0,00033 bis 0,00066 mm
Dicke haben. Natiirlich hingt die Schutzwirkung auch hier
von dem untergelegten Niederschlag und der Ausfithrung der
Verchromung ab. Weitere Untersuchungen ([Widerstand
gegen den Salzsprithregen, Ferricyanidprobe) ergaben, dal bei
Vorverkupferung im zyankalischen Bad eine Verchromungs-
dicke his zu 0,001 mm gute Schutzwirkung zeigte. Den
hiichsten Widerstand gegen den Salzsprithregen zeigten
Chromplattierungen von 0,00017 mm bis 0,00062 mm Dicke
iiber einer Grundlage von 0,026 mm Nickel, 0,007 mm Kupfer
und 0,009 mm zweiter Vernickelung. Kupferunterlage schiitzt
weniger als Nickelunterlage. Diinne abwechselnde Schichten
von Nickel und Kupfer schiitzen nicht besser als eine der
Gesamtdicke entsprechende Nickelschicht, was wahrschein-
lich darauf zuriickzufiihren ist, daB in diesem Falle keine
Lage dick genug ist, um porenfrei zu sein. Chromplattierung
auf niedrig kohlenstoffhaltigem Stahl war viel weniger poris
als solche auf hochkohlenstoffhaltigem Stahl, aber in allen
Fillen war der Schutzwert einer Verchromung allein gering
im Vergleich mit kombinierten Niederschligen von gleichem
Preise. Der Umstand, daB den Widerstand gegen den Salz-
sprithregen bei verschiedener Verchromungsdicke dar-
stellende Kurven (Abb. 2) fiir Metalle mit verschiedener
Unterlage ([Verkupferung, Vernickelung wusw.) sich mnicht
kreuzen, zeigt, dafl der Grundniederschlag in groflem Malle
die Schutzwirkung bestimmt, wenn die Chromplattierung
gleich dick ist.

Soweit der Chromniederschlag seiner Hirte wegen an-
deren Niederschligen vorgezogen wird, ist zu bemerken, dall
sehr diinne Niederschlige diese Hérte nicht besitzen, womil
auch Kalkulationen zugunsten der Verchromung hinfdllig
werden, die davon ausgehen, daB der Chromniederschlag
seiner Hirte wegen bedeutend diinner sein kionnte als der
Nickelniederschlag. Pfanhauser bezeichnet im allgemeinen
bei Handelsartikeln eine halbstiindige Verchromung mit emner
Stromdichte von etwa 5 Amp./qdm als ausreichend, zur Er-
zielung der an der Verchromung geschitzten Hirte jedoch
eine *- bis einstiindige Verchromung als notwendig.

Verchromungsanlagen werden heute fast von allen Fir-
men der Galvanotechnik geliefert. Die Inhaber der meisten
Patente haben sich zu der Chrom-Interessengemeinschaft zu-
sammengeschlossen, die Verchromungsanlagen in einheit-
licher Weise auf Grund aller von ihnen gemachten Sonder-
erfahrungen liefert. (Patente Dr. Liebreich, Langbein-
Pfanhauser-Werke A-G, Profl Grube, Sie-
mens & Halske, Friedr. Krupp A-G. und Max
Wommer) Die Patente auf dem Gebiete der Verchromung
sind bereits sehr zahlreich, betreffen aber zum groBen Teil
nur nebensichliche Einzelheiten, nicht die grundlegende
Badzusammensetzung.

*) Die Abbildungen 1 und 2 sind einer Veriffentlichung eines
Vortrages der beiden genannten Verfasser enitnommen, die der
Schriftleitung in liebenswiirdiger Weise von der Society of Automa-
tive Engineers, Detroit, vor der dieser Vortrag gehalten wurde, zur
Verliigung gestellt wurde.
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