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aul einen (Nr. 6], keiner der Inhaber oder Angestellten ein  meine Uhr mit der fortgesetzten Malltrition nicht zulrieden
freundliches Gesicht aulgesetzt hatte. Es waren — man kann  zu sein, denn seit der letzten Behandlung von Nr. 10 streikt
das ruhig sagen — sogenannte Beamtengesichter. Das ver- sie, wie ich zu Hause feststellen mulite, wodurch ich gezwun-
hindliche Gesicht des Geschiftsmannes fehlte — das aber gen bin, sie innen behandeln zu lassen; dann gehe 1ch zu Nr. 11,

hatte Nr. 6, der wohl mehr Kaufmann als Fachmann war,
Es sah so aus, als drickte diberall die graue Sorge, Oder war
es wiederum nur das einfache Glas fiir wenige Groschen bis
zu einer Mark herauf? lch bin nicht befriedigt von dem Ex-
perimenl, weil es mir anscheinend nicht voll gelungen ist —
aber daran bin wohl nicht ich schuld. Im {ibrigen schien auch

*
Hier ist einmal eine praktische Probe auf die Verkaufs-

kunst in Uhrengeschiiften gemacht worden. Das LErgebnis
dieser Probe zeigt uns, daB mit den Kursen tiber Verkauls-
kunst — fiir Chef und Angestellte aber doch noch nicht

SchluB gemacht werden darf! Die Schriftleitung.
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Die Lehre an der Deutschen Uhrmacherschule

[(Forlselzung zu Seite 629)

Die Steinlassungen
Bevor unser angehender Uhrmacher an die eigentliche
Taschenuhrmacherei herangeht, soll er als letzte Vorarbeit
an seiner im ersten Lehrjahre angelertigten SteinfaBplatte
das Steinefassen

von Hand, also ohne Support, iiben. Die dazu ndétigen
Werkzeuge, Verdriicker und SteinfaBstichel [Aufdeck-
stichel), hat er bereits im ersten Jahre seiner Lehre her-
gestellt; des weiteren gebraucht er noch drei Handstichel
; von etwa 2.5 mm

=\ Starke. Diese wer:

| 5 den schlank und gut
= tlach angeschliffen.

Der erste davon be-

Abb, 12. Siichel mii Spitzenabschrigung hL'l-l'l'.Ll'l'lt w'iedei_' wie

wir es beim Zap-

//> fendrehen  gesehen

"""“‘--..___ haben, an der Spitze

Abb. 13, Stichel mit Spitzenabrundung eine kleine Schneide
nach der Abbhil-

dung 12 und dient

Q zum Drehen des

- Lagers. Die Schnei-

Abb. 14. Spitzer Stichel den a und & sollen

in diesem Falle

einen rechien Winkel bilden. Am zweiten Stichel
[Abb. 13) wird die Spitze, der Form des Verdriickers ent-

sprechend, halbkugelig abgerundet. Mit diesem Stichel wird
der Stich hergestellt und mit dem dritten (Abb. 14) das Loch
auf die richtige GriBe aufgedrehi. Alle drei Stichel miissen
auf einem Mississjppisf{:in mit Ol haarschari geschliffen sein
und sind dann auf einem Polierleder (séimisch gegerbtes,
starkes Rindleder) mit Diamantinepulver zu = polieren.
Mit einem so vorbereiteten Stichel werden wir auch sauber
glatt drehen kinnen.

Jetzt mull der Lehrling seine Steinfafplatte auf eine
mittelgrole Lackscheibe seines Drehstuhls auflacken und
nach einem beliebigen Loch zentrieren, Dieses Zenirieren

will erst geiibt sein. Auch diese Arbeit, also das Aullacken
und RKundsetzen, wird der Lehrer seinem Lehrling erst ein-
mal vormachen, kommt es doch gerade beim Steinefassen
daraul an, das Loch im Steine genau an die Stelle zu brin-
gen, an die es nach der Berechnung hingehirt. (Man denke
an das Fassen eines Ankerlochsteines in der spiter anzu-
fertisenden Taschenuhr.) Dem Lehrling wird gezeigt, dall
das Putzholz (Zentrierholz) wahrend des Zentrierens nur
die Lochkante beriihren darf. Beim fortschreitenden Ab-
kithlen ist darauf zu achten, daBl die Spindel nicht zu
schnell gedreht wird, da dann die Fliehkraft die Flatte nach
aullen schleudern wiirde: sie darf aber auch nicht zu lang-
sam gedreht werden oder gar nicht, weil dann die Platte, des
Schwerkraft folgend, nach unten sinkt und das Rundlaufen
vereitelt. Es ist eben auch bei diesem anscheinend so
nebensiichlichen Vorgange mit Gefihl zu arbeiten. Nach-
dem nun unsere Platte genau zentriert ist, mull der Lehrling
fiir einen beliebigen Lochstein [wir benutzen f[ir diesen
Zweck billige Schweizer Steine) das Lager drehen. Es
steckt den Stein aul ein schlankgespitztes Putzholz, damit
er nicht so leicht verlorengehen kann und auch das Ein-
passen erleichtert wird, dreht mit dem nach der Abbil-
dung 12 geschliffenen Stichel eine Senkung, wie sie die Ab-
bildung 15 erkennen liafit, so groB, dal der Stein mit ganz
deringer Luft hineinpallt, und se tiel, dall er elwa zwei
Zehntelmillimeter gegen die Platte zuriickliegt. Diese Ar-
beit wird dem Lehrling nicht schwerfallen. Zum besseren
Verstindnis erklirt man ihm, dall diese Senkung genau
so aussehen soll, als wire sie mit dem Stiftsenker gesenkt.
Auberdem wird ihm an Hand von Modellen und Skizzen die
Arbeit klargemacht. Der Stein darl sich keinesfalls in der
Senkung klemmen, weil er sich sonst beim Verdriicken in
den meisten Fillen schieflegt und auch leicht springt,
manchmal sogar geraume Zeit nach dem Fassen. Das ur-
spriinglich zentrierte Loch a (Abb. 15) wird so groB gedreht,
wie es die punktierten Linien andeuten. Es soll maglichst
grofl sein, damit das Ol nicht vom Messing abgezogen wird,
sondern am Zaplenansatz bleibt. Aullerdem hat ein mag-
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