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Wir flhran Wissen.
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schen Kniezange Nr. 9 ebenso viele Endkurven hochbiegen
und mit der Kurvenzange je iiber dem sechsten oder siehen-
ten Spiralumgang in Héhe der Spiralrolle eine schine End-
kurve legen. Nach dieser Ubung kann er es! Im dritten
Lehrjahre lacke ich bei einem halben Dutzend Ankeruhren
die Ankersteine aus und lasse den angehenden Uhlrmacher
die Ginge selzen. Dann mull er einen Satz Mafizapfen aus
blawhartem Stahl an Hand eines Mikrometers oder des
faplenmaBes des Rollierstahles herstellen und genau daraul
achten, dall die ausrollierten Faplen auf diesem Rollierstuhl
wirklich zylindrisch werden, nicht etwa hinten oder wvarn
diinn. Lehrling und Gehilfe miissen beim Minulenradloch-
fiittern ein etwa 75 cm langes Holzstibchen zum Zentrieren
der Werkplatte in der Planscheibe benutzen, Ich lege Werl
darauf, dall nach dem Fiittern die Platine flach lauft, als ob
sie emngespannt wire. Der Lehrlind muBl ferner hinterein-
ander 10 untere Deckplattchen machen, also bohren, auf-
lacken, mit der Hand die Fassung drehen und Decksteine
fassen, auBerdem eine Anzahl grofle und kleine Triehe
drehen, damit er es wirklich lernt.

Wichtig isl es vor allem, daBl der Lehrling einen wirk-
lich brauchbaren Drehstuhl hat. Kennen die Lehrmeister
wirklich den fiir Uhrmacher zweckmiBigsten Drehstuhl, und
kénnen sie selbst damit umgehen? Leider ist nicht in jeder
Werkstatt ein groler Drehstuhl mit elekirischem Antrieb.
sonst kime der Gehille mit der kleinen Lusammenstellung
aus (s. Deutsche Uhrmacher-Zeitung Nr. 1, Seite 9). Unter
den heutigen Verhilinissen halte ich folgende Zusammen-
stellung fiir den angehenden Gehilfen fiir die zweckmibBigsle:
1 Wange 250 mm, 1 Reitstock, komplette Auflage mit 2 Sat-
teln und 1 Feilrolle Nr. 36*), 1 drehbaren Spindelstock
Nr. 19b und 39 mit 8 mm Bohrung, 24 Amerikaner-Zangen
von 0.3 bis 49 mm Bohrung (8 mm Spindelbohrung), 1 durch-
bohrte Spitze Nr. 13 mit 14 Einsitzen, 1 Universalspitze
Nr. 10 mit 2 Scheiben Nr. 11, eine Scheibe Nr. 12. 5 Stufen-
futter Nr. 22, 1 Einsatz Nr. 45. Diese Zusammenstellung
geniigt Hir alle griberen Dreharbeiten. Fiir die feine Arheil
kommi dann hinzu: 1 exzentrische Rollenspitze 51 a
ir Spindelstock Nr, 19b mit Spitzeneinsitzen, 1 Gegen-
brosche Nr. 51 d mit Einsitzen, ferner Nr. 51 b und 51 c.

Ob der Drehstuhl rechts oder links vom Arbeiter ist,
ist Gewohnheilssache. Ich selbst drehe rechts und links.
Wegen der Freiheit der rechten Hand ist der Drehstuhl
links vom Arbeiter vorzuziehen. Als Stichel kommen fiir
uns nur solche von 2 bis 35 mm mit verschobenem Quer-

*] Die Nummern beziehen sich auf Fabrikate von Lorch,
Schmidt & Co,
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schnitt in Frage. AuBer einem verschobenen Stichel fiir
Unterdrehungen, der kurz angeschliffen wird

deren Stichel ganz lang angeschlilfen und die
wenifer als einem rechten Winkel abgeschliffen. Diese
Flichenspitze ist praktisch und immer schnell zy erneuern.
Eine Unruhwelle wird bei mir in der Amerikaner-Zange |

, sind alle an-
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Spitze in elwas |

auf 0,1 mm (nicht mehr) Zugabe fertig gedreht. aher ohne I
Zapfen. Erst wird der untere Teil der rohen Welle einge- §

spannt. (Die Bohrung der Amerikaner-Zange soll tunlichst
0,1 mm griBer sein, als die eingespannte Stelle miBt, jedoch
niemals kleiner.) Dann wird der obere Teil der Unruhwelle
bis auf 0,1 mm Zugabe fertiggedrehi (Zaplfen nur andeuten).
Darauf spannt man die Welle an dem Spiralansatz in die
passende Zange und dreht die untere Welle bis auf 0,1 mm
fertig. In einer Viertelstunde diirite dieses alles geschehen
sein. Jetzt spannt man in den Drehstuh]l die exzentrische
Rollenspitze 51 nebst Zubehéir und dreht zwischen den Kar.
nern den Unruhansatz und Spiralansatz auf das fertige Maf
Dann wird in der Triebnietmaschine die Unruh aulgesetzt.
Hierauf dreht man den unteren Teil der Welle ganz fertis,
manchmal schleift und poliert man die Welle auch, wobej die
Kérnerspitze der Welle in einem Punktkirner des drei-
eckigen Einsatzes 51b liuft; prachtvoll gerit hierbei der
untere Zapien, weil man so gut dazu kann. Jetzt dreht man
die Unruhwelle herum: der hintere Lapfen lduft in dem
Zaplenschonereinsatz, der Spindelansatz in einem passenden
Loch des Einsatzes 51 e. Natiirlich geril dieser freistehende
Zapfen noch viel besser. Selbstverstindlich ist diese mo-
dern gedrehte Welle tadellos rund, wovon sich jeder selher
iberzeugen kann, der seine Amerikaner-Zangen in Ordnung
hat. Das lezte Zehntel gibt ja den letzten, feinsten Schliff
Auf diese Weise eine Unruhwelle zu drehen, ist ein Ver-
gniigen. Meine jungen Leule fertigen gern 10 Stiick am
Tage, wenn sie es einmal heraus haben. Natiirlich kann man
beim Drehen am meisten erst dann leisten, wenn elekirischer
Antrieb vorhanden ist. Fiir kleinste Arbeiten de-
braucht man als Drehherzersatz diinne Spann-
briicken aus Stahl, in die man verschieden grofe
Locher reibt, nicht bohrt. Diese Mitnehmerhriicken _
hilt man in verschiedenen Stirken auf Lager, mit |
verschiedenen Liéchern versehen. -
einem Briickenschliissel

Fabrikant in der Schweiz.
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Sie werden mit
aunfgezrwingt, Hersteller ist ein
Es laBt sich noch viel erzihlen aus der Praxis des mo-
dernen Uhrmachers. Vielleicht finden die Berufenen den
Mut, auch von threm Wissen und ihren Erfahrungen etwas
abzugeben zum Heile unserer Uhrmacherkunst. Ererka
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Wie dekorieren wir zu Ostern ?

Das Schaufenster auch der Uhrmacher und Juweliere
mull sich, sofern es sich aus der Allerweltsdekoration, die
das ganze Jahr hindurch ein gleichméfig sachlich-kiihles
Gesicht zeigt, herausheben soll, in seiner Ausgestaltung der
leweiligen Jahreszeit, den charakteristischen Festen usw.
anpassen. Als Grundsatz muB hier fiir die Ubhrmacher und
Juweliere gelten, nur die heiter-angenehmen oder die riih-
rend-erhebenden Anlisse, die alle irgendwie einen fest-
lichen Charakter tragen, im Schaufenster zur Geltung zu
bringen, nicht aber die unangenehmen und traurigen. Nur
wenige Gewerbezweige gibt es, fiir deren Umsatz eine ge-
wisse freudige Beschwingtheit der Kiufer eine solch hohe Be-
deutung hat wie fiir die unsrigen. Dies geht schon daraus
hervor, daB die Hauptgeschiftszeiten unseres Faches mit
den groBen Geschenkfesten Weihnachten und Ostern zu-
sammenfallen und durch sie bedingt werden, wihrend die
iibrigen Zeiten des Jahres bei Fehlen besonderer MaBlnahmen

der Gewerbetreibenden verwiesen sei hier auf die in der
Aulsatzreihe der Deutschen Uhrmacher-Zeitung ,Das ganze
Jahr hindurch verkaufen!" gegebenen Anregungen — durch-
weg recht verkaufsschwach sind. Der oben erwihnte Grund-
satz, die Schaufenster den festlichen Ereignissen anzupas-
sen, diirfte am wichtigsten [iir das Ostergeschift sein, das
jetzt wieder vor der Tir steht, ehen deswegen, weil jetzt
nicht nur verschiedene wichtige Feste begangen werden, son-
dern auch in dieser Zeit der Friihling seinen Einzug hilt, ein
Naturereignis, das stirker als jedes andere im Kreise der
Jahreszeiten regelmiiBiy wiederkehrende die Menschen in
freudige Bewegung versetzt. Etwas von dieser naturflest-
lichen Stimmung muBl auch, vor allem durch leichte Farben-
pracht und einige Blumen, aus dem Schaufenster heraus-
klinden und auf dessen Beschauer iiberstriimen. Ein solches
Verfahren wird die Kauflust fordern, ein griesgrimiges Be-
tonen der .schlechten Zeiten” dagegen herabdriicken.
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