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Wir flhren Wissen.

236

brierung wvon Uhren, Herslellung von sonstigen Lehren
usw, haben wir in den letzten Jabrgingen standig
laufende VerdHenllichungen gebracht, so daB der Hin-

weis aul diese geniigen diirfte. Die Firma Société
Genevoise zeigte ferner eine Trommelteilma schine
tir die genauve leilung von Ablesetrommeln fiir Werkzeug-
maschinen usw. und Zifferblatter fiir MeBinstrumente. Die
Maschine gestattet sehr Arbeiten, so dall his zu
80 Teilstriche pro Minute angerissen werden konnen, Das
ReiBerwerk kann entweder durch das Gestinge aulomatisch
oder auch von Hand betitigt werden. Durch die schwenl-
bare Anordnung des Teilkoples ist es maglich, regelmiflide
l.l'."'-.!'.lf'l.fh'.']l .lil.rl'n.*.'-.:l;'1| aul ,ﬂ;1,'i|]]|_‘|[j_q.i.__=|f[-| ”':I'-"IZ :'-l"I'I:iSL'E'IL"I'I Tr,-.:-"_

rasches

mein als auch auf ebenen Zifferblitiern auszufiihren. Die
Abbildung 19 veranschaulicht die Maschine.
Die Firma Carl Zeiss, Jena, zeigle ihr neues

Werkzeugmikroskop, das Verbesze-
Die Firma
ihre Gewinde-
enren fir die Messung und Kontrolle von Ga-
windebohrern. Die

thre Paral

0w -.l|'1| 21ng
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rung der Genauigkeit als auch der Optik zeigt,
M a hr,

rachenl

|'.J$|':'|:;1':||. zeidte inshesondere

Firma Ludwig Loewe, Berlin
el-Endmalle, iiher die eimne
besondere Broschiire erschienen st (vil. ..Vermischles" in
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An Werkzeug- und Férdereinrichlungen waren aulBler-

1 1 1 1 1 ™
ordentlich zahlreiche Ausstellungen vorhanden, auf die hier

einzudehen unmidlich ist Firma Dick & Co., EB-
| |

nden, zeigle insbesondere eine Ausstellung ihrer verschie-
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Nr. 15

denen Feilenarten, Besonderes Interesse verdienen auch

die Anlagen fiii l"']]'r:-l!:l'leﬂi-_iun]_f. die zum Teil
von spezialfirmen, zum Teil aher duch von ausgesprochenen
Fabrikationsfirmen, wie die AEG, im Betrieb oder im
Modell vorgefiihrf wurden.

Der Besuch der Technist hen Messe war auch dieses
Jahr rechi dut, vor allem aus dem Ausland, wenn auch
gerade allgemein auf dieser Messe weniser direkte Ab-

schliisse getatigl werden, als daBl die Kundschalt, d. h. ins-
vesondere die Betriebsingenieure der verbrauchenden [n-
dustrie, sich einen Uberblick iber den augenblicklichen
Stand des Werkzeugmaschinenbaues verschafft. Wenn man
endlich mit dem Rundgang durch die groben Werkzeug-
maschinenhallen der Technischen Messe fertig ist, bleibt
als Gesamteindruck vor allem der, daB hier vielleicht am
stirksten unser heutiges technisches Zeitalter zeinen Aus-
druck findet. Freilich sagt so mancher. dall diese Automati-

sierund, die stindig fortschreitet, auch einen ernsten so-

zialen Hintergrund hat, nimlich die anscheinend fast per-
manent dewordene Arbeitslosickeit zahlloser Menschen,
Aber wer will enischeiden, ob dieser Gesichlspunkt richtig

st oder derjenige, daB es nur, abgesehen vom Gelde, an
Geist, neuzeitlichem Sinn und Gemein schaftsarbeil
fehlt, um den letzten wahren Nutzen

zeilalters zu haben?

unseres Maschinen-
Unsere Aufgabe kann es hier nicht
sein, diese Dinge philosophisch oder volkswirtschaftlich zu
betrachten, da ja auch die Industrie in die Entwicklung der
getrieben wird.

Automatisierund ZwWdadnod
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Die Vorteile eines gratfreien
Frasens von Zahnradern nach dem Abwalzverfahren

AnschlieBend an die in Nummer 41, Jahrgang 1929,
dieser Zeilschrift erschienene Veroifentlichung, in der iiber
dratireies Zahnirisen nur andeulundsweise
15t in Fort-
setzung auf die
vorteilhafte Besei-
tigung des Grates,
chne dall durch
Arbeitsléhne eine
Verteuerung des
Produktes eintritt,
niher eingegangen.

berichtet wurde,
dieser

Es ist ein gro-
Ber Ubelstand, daf

das Frisen von
Zahnridern wih-
rend des Friser-
laufes mehr oder

wenifer emne (Grat-
bildung besonders
an den Zahnilan-
Ken verursacht,
dessen iibliche Be-
seitigung durch
Ablaufenlassen des
Rades mit einer
Feile nur schein-

bag gut 1st. Der auftretende Grat, der emnerseils von der
Beschaffenheit des Werkstoffes, andererseits von der Schnitt-
haltigkeit des Frisers abhingt,
widerstandsfest, dall er ie nach
schwer zu beseitigen isi.
greift man in

Abb. 1,

Yorderansichit

st zeilweise so groll und
Grile des Vorhandenseins
Bei grollem eingelretenen Frisgrat
der Massenanfertigung 2u schnellen Beseiti-

Von Ubermdenieur E, Ka czmarek

Abdrehen der Raderstirnseiten und auch
zu dem Abschleifen mittels Schleifscheibe: hei klemerer Grat-

bildung wird die Feile

gungsmitteln wie
als mechanisches Mittel zur Grat-
l::TI.'.:-E:r]'.Lr'.j_{ viel-
tach angewendet.
Alle die hier
denannten Gratbe-
seitigungen sind
aber als SL’H-E‘I.:l:i'_:'.Jﬁ'
gen fiir Rad und
Riderwerk anzu-
sehen, weil bei die-
sen  Arbeitsverfah-
ren ein gewisser
Restgrat in die
Lahnliicken ge-
driickt wird, der
sich beim Eingriff
der Kadsitze
rend bemerkbar
macht. DaB der
Wirkungsdrad wvon

sto-

i
Riderwerken mit
behafte-
fem E.'L|'5n-'._'j{r;1t 1
nicht besonders
guter kann,
bedari wchl keines weiteren Hinweises. Mit dem Zahnrider-
Irisen nach dem Abwilzverfahren ist, wie bereits in Num-
mer 41, Jahrgang 1939, erwiihnt, eine gute Lrelefenheit ge-
deben, gratlose Rider frisen zu kinnen.
Die hierzu gdeeignete Vorrichtung ist in Form eines [esl-
stehenden Stahlhalters, der auch als Kreuzsupport ausgebil-

schwach

Abhb, 2,
Gratbeseitigung mit Doppelsiiche]l wihrend des Frlisirauslauls
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