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det sein kann, am Maschinenkérper befestigt. In der Vor-
richtung wird der eingespannte Slichel so eindestellt, dali er
an der Seile des zu frisenden Rades, wo die Gratbildung
aultritt. wiahrend des Friserauslaufes gratschneidend ar-
heitet: starke Rider mit eingesiochener Nule haben zwei
Gratseiten. deren Gral durch Doppelstichel beseitigt wird
[vil. Abb. 1)

Der Arheitsvorgang ist so, daB gleich mit dem Beginn

des Friserauslaufes die Entgratung durch den Stichel er-

Abh, 3. Gesamiansichi

fiir den Schneckenfriser einen Vorschub von 0,08 mm und
314
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einen Modulzahn von 1 zugrunde, so sind hierlir S0 40
Umdrehungen notwendig; diese Umdrehungen liegen abe
im Bereich der Fertisungszeil des Rades und verursachen
keine Verteuerung.

Fiir das Zahnriderfrisen nach dem Teil-
verfahren sei hier noch ein mechanisches Mittel zui
Gratentfernung andegeben, das aus der in den Abbildunden

Abh. 4. Teilansichkt

Mechanisches Entgraten mil Arrondierirfser

folgt: zu beachten ist nur die Lidnge der Schneide vom
Stichel, welche die ganze Fliche des Radzahnes zu be-
streichen hat. Aus der Abbildung 2 ist zu ersehen, wie aul
einem Plaunter-Frasautomat ein Zahnrad mit emngestochener
Nute gefrist und wie zugleich die Entgratung der Zihne
vorgenommen wird. Der nachtriglich angebrachte, nicht vom
Fahrikanten hergestellte Support ist so an der Maschine an-
debaut, dall man mit dem darin eingespannien Stichel wver-

schieden grofle Zahnrider behandeln kann. Legt man z. B

3 und 4 gezeigten Vorrichtung besteht. Das zu enidratende

Radchen wird auf einer :-il.'hl';.'.j u]*.'.'_t'ur-.".:ll_-‘-_-_-:l Jorn eines

Drehstuhlsupports oder eines Schlittens einer kleinen Fris
i

maschine gesteckt. Mit einem Arrondierfriser, mit lrans-
portkurve verbunden, wird dann die Entgratung des Rid-

ens vorgenommen, Diese mechanische Entgratung, wie

sie in den Abbildungen ibersichtlich dargestellt ist, hat in

unserem Belriebe zu grollen Ersparnissen defihrt und sic h
sehr gul bewihrt.
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~~ Aus der Werkstatt »~

Etwas vom Zeiderwerk

Eine der wichligsten, aber am wenigsten heachteten
Einrichtunden ist das Zeigerwerk Die allermeisten Uhr-
macher betrachten das Zeigerwerk als etwas ganz Neben-
siichliches, als wenn es kaum zur Uhr gehéirte. Und doch
h:i]'ll,it vieles von dem guten Funktionieren des :-‘f'Ei:;L’!'“ erkes
ab. Was niitzt es z. B., wenn ein Gehille stundenlang an
der Uhr gearbeitet hat, die Eingrilfe und die Hemmung ge-
--:.'.=.1u='., die ;{.JE?[E!I |1nl:.l.31't, kurzum, alles dgelan hat, dalbl das
Werk wieder '|:1r|ji_- Tent L’-_uh-‘:n kann. aber nil_‘:ﬂt -i.lrluf ach-
tet, daBl das Zeigerwerk in Ordnung ist. Nach meinen Hinlzig-
jihrigen Eriahrungen kann ich behaupten, dali von hundert
Lsehilfen kaum zehn das nilige Verstindnis [ir das Zeider-
werk besitzen. Ich habe in dieser landen Zeit so manchen
(rehilfen beschattigt, darunter wirklich erstklassige, aber
auch bei diesen war in den seltensten Fillen die Kenntnis fiir
die richtise Behandlung des Zeigerwerkes vorhanden. Viele
Kollegen verfahren mit dem Zeigerwerk recht kurz in der
Weise, dall sic es reinigen, nach dem Zusammenseizen des
Werkes die Zeiger auf die verschiedenen Zapfen auisetzen
und nicht weiler danach forschen, ob ein Zeiger streift oder
hangen bleibi. Von einem gulen RE]JEH'Mu]lr mull man doch
elwas mehr verlangen kinnen.

Das Viertelrohr eines Zeigerwerkes darf nicht zu leicht
dehen, so daB die Zeiger nicht etwa durch die im Zeigerwerk
selbst vorhandene Reibung stehenbleiben kinnen. Anderer-
seits darf die Reibung auch nicht zu groll sein, da sonst beim

Zeigerstellen die Zihne des Wechselrades verbogen werden
kinnen. Die Reibung muli ganz gleichmalig - semn und je-
weils nach Geliithl eingerichtet werden, zumal die Uber-
setzungsverhiltnisse von der Aulzugwelle bis zum Viertel-
rohr in den einzelnen Armband- und Taschenuhren ganz ver-
schieden sind. Man verfihrt bei der Reparatur am beslen
so, dall man mit einem Putzholz am Zeiger selbst probierl,
ob er festsitzt, und ob das Zeigerwerk nur schwer weiler-
destellt werden kann Eine Kornzandge hierbeir zu verwen-
den, kann man wegen der Gelahr der Beschididgung von
Metallblattern nicht empliehlen. Bei dieser Untersuchung
ist noch zu beriicksichtigen, dall die Viertelrohrreibung ofl-
mals dadurch geringer wird, daB sich etwas 01 vom Minuten-
zapfenlager an das Viertelrohr zieht. Natiirlich ist in die-
sem Falle der Abstand zwischen Viertelrohr und Platine zu
gering, so daB dadurch das Ol ginzlich fortlaufen und der
Minutenradzapien einlaufen kann. Danach mull man sich
iiberzeugden, dafl das Wechselrad nicht zu hoch ist und vom
Wechselradstift gut gefithrt wird. Zwischen dem Zilferblatl
und dem Wechselradtrieb mull immer elwas Luft vorhanden
sein.  Auch das Stundenrad mull ohne allzu drofle Seiten-
luft auf dem Viertelrohr gefithrl werden. Mit Ausnahme be-
sonders gut gebauter Taschen- und Armbanduhren soll man
mosilichst jedes Stundenrad mit einer Spreizfeder versehen.
Falls das Stundenrad nicht sehr genau auf dem Viertelrohs
gefithrt wird, ist die Spreizfeder unerliBlich. Sollte des
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