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AbmaBe und Toleranzen der metrischen Gewinde

Von Dr.

Die Arbeil des Normenausschussesder deut-
schen Industrie hat in ihrer natiirlichen Entwicklung
Ausmalle angenommen, die der Ausschull selbst wohl im
Anfang nicht vermutet hat. Diese Arbeit treibt von selbst
immer mehr in die Breite und zugleich in die Tiefe. Selbst
Bauelemente wie die Gewinde, deren erste Festlegung schon
1919 in den Normenblatiern 11—14 erfolgte, erfordern immer
weitere Arbeit. Es kamen {ber metrische Gewinde die
Normenblitter 27—32, 241—243, 516—521. Dann kam 1925
das grundlegende Werk von Prof. Berndt iiber ,,Gewinde"
mit seinen beiden Nachirigen 1926 und 1929, dazu das
DIN.-Buch 2 iiber Gewinde von Prof. Schlesinger und
eine grolde Zahl von Aufsitzen in den Fachzeitschriften
sowie praktische Untersuchungen in Laboratorien und Fa-
I briken. Es folgte das Normenblatt 244, das spiter (1927) in

2244 umdewandelt wurde, Thm werden im Juni dieses Jahres
ewbliBeiblidtterzu DIN. 13 und 14 folgen, welche
die Abmalle, Toleranzen und GrenzmaBe der Gewinde
sowie Herstellungsgenauigkeit, Abnutzung und Grenzmafe
der Lehren fir die verschiedenen Giitegrade enthalten wer-
den, wobei die der Giite ,fein” erst als Vornormen gelten.

Die Stufung der Gewinde erfolgt nach dem AuBen-
durchmesser d (Nenndurchmesser). Die anderen maBigebenden
| LUrillen sind: Kerndurchmesser (dy, D), Steigung
| (k) Flankendurchmesser (dey, D:), Flanken-
. winkel (beim melrischen Gewinde 60° beim schweize-
! rischen metrischen Gewinde von 0,3 bis 09 mm ¢ 507,
Spitzenspiel (@), Alle diese GrisBen sind bei den her-
gestellten Gewinden natiirlich mit Fehlern behaftet, und
es ist nun festgelegt, wie groB die zulissigen Abweichungen
sein diirfen Hir die verschiedenen Lutegradg fein,
mittel, grob. Ein vierter Giitegrad ,roh" wird nicht genormt.

Mit dem Spitzenspiel war man frither zu angstlich; beim
englischen Whitworth-Gewinde war iberhaupt keines vor-
gesehen. Und doch ist es néitig, damit das Gewinde nicht
in den Spitzen trigt, sondern in den Flanken. Es betrigt
beim metrischen Gewinde etwa 5 Prozent der Gewindetiefe;
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Wir flhren Wissen.

K. Giebel

darunter leidet die Festigkeit des Gewindes nicht. Wenn
man die Tragiliche um 50 Prozent verringern wiirde, so
wiirde die Festigkeit nur etwa 20 Prozent herabgesetzt,

Die zuldssigen Abmafle ergeben sich aus den beiden
Forderungen:

1. Der Bolzen mull sich tiberhaupt in die Mutter hinein-
schrauben lassen:
die Tragiliche mul deniigend grol sein.

b

Aus der ersten Forderung ergibt sich als selbstverstand-

liche Bedingung, dall der Aullen- und der K ern durch-
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Metrisches Gewinde nach DIN 13
(4os Broschire: Dr. Giebel, Die Normung im Uhrengewerbz]

Balren Mutker

Aubendurchmesser i D Steighithe fi
Kerndurchmesser iy Ll Spilzensplel a
Flaskendurchmesser o, 1, Gewindeticle 1,
Flankenwinkel B0" Tragticfe £

messer beim Bolzen nicht zu groB, bei der Mutler nicht
zu klein sein darf, Die AbmaBe der Mutter miissen also
positiv, die des Bolzens negativ sein. Z, B. soll beim 5 mm-
Gewinde der Kerndurchmesser rechnungsmilig 3,96 mm sein,
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