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Wir fihren Wissen.

DEUTSCHE UHRMACHER-ZEITUNG

Spiralklétzchenschraube wird meistens oben schwach de-
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Das obere viereckige Ende der Federwelle soll beson-
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Teile dann wie ,schlecht eingepalit” aussehen wiirden.
In den Ausdrehungen [ir die Aufziehrider sind die wialbt poliert.
Aussparungen anzubringden, welche bezwecken, dall die

Rider nicht mit der ganzen Fliche festkleben. Die Ab-
bildung 190 zeigt, daB nur der Bund b/ stehen bleibt, den
wir aber ziemlich breit belassen. In der Mitte soll kemne
Erhéhung stehenbleiben, denn das Ol am Zapfen wiirde sie
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nur benutzen, um am Viersck bis auf die Oberiliche des
Rades zu steigen, wo es in jeder Weise stirend wirken
wiirde. Diese Aussparungen sind so sauber zu drehen, dabl
sie ohne Schliff sofort vergoldet werden kinnen, Hitte man
cie schon frither sedreht, so wiren sie wahrscheinlich langdst
serkratzt. Man drehe nicht tiefer als héchstens 0,1 mm ein,
weil man sonst in die Ausdrehung fiir das Minutenrad durch-
brechen kdnnte,

Die Vergoldung besorgen wir nicht selber, da sie mit der
eigentlichen Ubrmacherei nichts zu tun hat. Allenifalls hal
man spater einmal mil emem Nachvergolden zu tun: abe:
dafiir brauchen wir keine ganze Vergolderlehre. Fiir unsere
sicherlich hochwertige Uhr -ist uns die hichste Leistung
sines Facharbeiters gerade gut genug, und dessen Fertigkeil
kinnten wir doch erst mach jahrelangen Versuchen (und
Milerfolgen!) erreichen.

Wihrend das Gestell beim Vergolder ist, nehmen wir
uns mit sanz besonderer Liehe der Goldfutter an. Hier sind
die Aufdeckunsen alles. Wie in Band 1l der Lehre an der
Deutschen Uhrmacherschule, Seite 16 und 17, beschrieben
wirde, sollen die Aufdeckundgen Hohlspiegel vorstellen, die
bei richliger Form den Stein wunderbar durchleuchten.
Wenn man die Politur der Auldeckungen schon dadurch er-
rielen kann, daff man mit poliertem Stichel dreht, so hat
man die Gewihr fir eine lange Erhaltung des Glanzes. Es
liegt meistens am Gold, wenn ein Nachpolieren mit Rot,
Rubitine oder dergleichen notwendig wird. Die obere Fliche
des Sekundenradfutters soll ein wenig schmaler sein als jene
des 7Zwischenradiutters, und die des oberen Ankerradiutters
wieder schmaler als die des Sekundenradfutters. An sol-
¢ h e n Feinheiten erkennt man den denkenden Arbeiter, nicht
aher etwa daran, daB er iiberhaupt eine Uhr gebaut hat.
Die Oberflichen der Futter =ind in uniibertreffbarer Weise
entweder auf der Zinnfeile oder mit der Druckieile flach
zu polieren.

An den Stahlteilen werden die Kantenbrechungen ver-
vollkommnet, wo es niitig ist, und die Flichen poliert. Die
Schrauben erhalten ihre Voll-
endung durch eine polierte
Kantenbrechung, gefeilte Kante
im Einschnitt und feinste Ober-
flichenpolitur. An den Gold-
futierschrauben sind aullen ganz
kleine Kanten anzubringen, die
nur so groB sein sollen, als die
Schraube vorsteht [Abb. 191
bei #). Die Schrauben FHir
die obere Unruhdecke und die Riickerfeder-Befestigungs-
schrauben werden am besten leicht gewidlbt poliert; das
ist stets fiir alle jene Schrauben zu emplehlen, die sich
durch einseitiges Driicken auf den festzuhaltenden Teil
etwas schiel ziehen. Wenn diese etwas schief sitzenden
Schrauben flache Képfe behalten, so erkennt man die Ab-
weichung von der Waagerechten recht deutlich. Auch die

Abhb, 191

ders schione Kantenbrechungen erhalten. Da diese kleinen
Flichen natiirlich sehr kurz sind, so werden sie gar zu leicht
unflach. Die Abbil-
dung 192 zeigt uns
ein bewihrtes Hilfs-
mittel: Auf den
Zapien 7 der Feder-

welle lacken wir
eine  quadratische ;
Messingplatte W von A G

elwa 15 mm Seiten-
linge, die als Stiilze
dient, Aul einer
Glasplatte &7 ist dann in ganz kurzer Zeit durch Schlerten
mit Olsteinpulver jede gewiinschte Breite der Kantlen-
hrechung hergestellt, die sofort auf Zinn poliert wird.

Die flachen Aufziehrider iilbergeben wir dem Fach-
arbeiter, der mit seiner Schleifmaschine den Sonnenschiifi
herstellt, eine Arbeit, fiir die ein zukiinftider Reparateu
keine Zeit opfern soll. Die recht groBe Schleifmaschine kann
er doch nicht mitschleppen, und auf kleinen Hilisvorrich-
tungen erzielt man nichis, was unseren anderen Vollen-

Abb. 192

dungsarbeiten gleichwertig isl.

Wenn die Teile vom Vergolder zuriickkommen, dann
werden sogleich die Rider auldenietet und die Facetlen po
liert. Man benutze dazu keine Zaplenschonerspitzen, denn
es ist beinahe unvermeidlich, da man mit dem Trieb ein-
mal von dem Polierscheibchen herunterkippl, und dann
bleibt der Zapfen prompt im Zapfenschoner stecken. 1
das Polieren der Triebfacetten gibt der Ergidnzungsband der
Lehre ..Das Eindrehen von Trieben und Wellen
Auskunit.

Bevor mit dem Zusammensetzen des Werkes begonnen
werden kann, muB aus den Zapfenléchern die Vergoldung
entfernt werden. Verbliebe sie in ithnen, so wiirde sie si h
alshald ablésen, das Ol verderben und den Zaplen stark an-
Wenn wir die Zaplen mit ganz geringer Seitenluit
ddung
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greilen.
einpaliten, so kinnen wir es uns jetzt leisten, die Verg:
mit der Reibahle zu beseitigen. Dag ist das Beste, weil aul
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diese Weise die Lochwand gdleichsam verjiingl wird; alle
inzwischen eingedrungene Schmutz, Schleifmaterial usw.,
wird aus der Oberfliche des Messings herausgeholl Wenn
die Zapfenlécher eine Nachbehandlung mt der Reibahle
nicht mehr vertragen, so miissen sie mit feinster pulverisier-
ter Kohle (aus Lindenholz) und Putzholz ausgeschliffen wer-
den. Vielfach werden in die Zaplenlécher vor dem Ver-
golden Messingstopsel eindesetzi, die das Anselzen wvon
Gold an der Lochwand am sichersten verhindern.

Wichtig ist das Einsetzen der Goldlutter. Bevor nichi
die Merkpunkte an den Futtern ganz genau stimmen, dart
keine Schraube eingeschraubt werden. Den Schrauben-
senkungen kann man nicht so deutlich wie den Merkpunkten
ansehen, ob etwa das Futter noch gedreht werden muli.
Sofern der Schraubenkopi sich im geringsten am Goldiutter
klemmt, hebt er dessen Oberflache gratartig, und auf der
Politur erscheint eine Druckstelle, so daB das Goldiutter
ieden Wert als Beweis fiir feinste Arbeit einbiibt. Das Werk
wird jetzt bis zum Ankerrad (einschlielllich] zusammen-
deselzt, aber ohne Zugleder und ohne vorliufig gedlt zu
werden. Kein Teil darf fehlen! Nun probiert man die Héhen-
luft aller beweglichen Teile, stellt fest, ob die Laufwerks-
rider sich durch das Festnieten nicht in ihrer Hohenlage
verschlechtert haben und sieht sich vor allem das Spiel der
Lapfen in ihren Liichern an. Wenn man nimlich an den
Federhauszihnen hin- und herriittelt, so kann man mit auber-
ordentlicher Deutlichkeit das Seitenspiel aller Zaplen sehen
ind Ieststellen, welchen Zaplen man zu diinn gemacht hal
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