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Die deutsche Edelmetall- und Schmuckwarenindustrie

Ein Bericht des Enquete-Ausschusses Schlull #u Seite o84

Die Produktionsbedingungen

In den letzten Jahren ist die deutsche Edelmetall- und
Schmuckwarenindustrie mehr und mehr zu mechani-
schen Herstellungsverfahren dbergegangen. In
weitem Umiange wird jetzt vom Pressen statt der Hand-
montage Gebrauch gemacht, in Pforzheim selbst bei den fein-
sten Juwelen. Der Anreiz fiir diese MaBnahmen ist nicht nur
in den steigenden Léhnen, sondern auch in dem Mangel an
hochqualifizierten Facharbeitern zu suchen. Gegeniiber der
Vorkriegszeit ist die verwendete motorische Krait bis zum
Jahre 1928 aul ungefdhr das Dreifache gestiegen. Sie ist am
griften in der Silberwaren- und der Doubléschmuckindustrie.
Die Zahl der hergestellten Muster ist immer
noch aulerordentlich hoch: so teilte z. B. eine Silberwaren-
fabrik mit, daBl ihre Fabrikation ungefihr 20 000 verschiedene
Muster umfasse, und eine Doubléschmuckiabrik bemerkte, dall
sie Kalkulationen f[ir anndhernd 50000 Muster habe. Eine
Goldschmuckiabrik schreibt: . Die Sucht der Kunden nach
neuen Mustern 15t groBer als je. Das ewige Herausbringen
neuer Muster, die nie nachbestellt werden, verhindert jede
Rentabilitit.” Nur die Besteckfabriken haben sich schon seit
der Vorkriegszeit aul die Herstellung ganz weniger Typen
eingestellt, die dann in grolen Mengen abgesetzt werden
konnen. Diese Moglichkeit besteht aber in der GroBsilber-
warengruppe und der Schmuckwarenindustrie nicht in dem
MaBle wie in anderen Industriezweigen, da sich der Fabrikant
aul den vieltiltigen Geschmack der inlindischen und vor allem
der auslandischen Kundschaft einstellen muB, der in Deutsch-
land nicht so einheitlich ist wie etwa in den Vereinigten
Staaten, wo der einzelne Fabrikant nur ganz wenige Muster
herstellt. Die Produktion wird auch durch die verschieden-

arligen Vorschriften der einzelnen Linder iiber die Feingehalte
der Edelmetallwaren erschwert.

Eine Verdringung der Kleinbetriebe durch
GrolBbetriebe hat in der Edelmetall- und Schmuck-
warenindustrie kaum stattgefunden, am wenigsten

in der Nachkriegszeit. Einen Uberblick iiber die Besetzung der
verschiedenen BetriebsgroBenklassen gaben wir schon in der
vorigen Nummer. Hinzugeliigt sei noch, dall bei den Betrie-
ben mit 6 bis 2000 Personen die durchschnittliche Personen-
zahl von 41,7 im Jahre 1907 auf 40,9 im Jahre 1925 zuriick-
ging. Die Zahl der 1 bis 4 Personen beschiltigenden Plorz-
heimer Kleinbetriebe hat sich seit dem Jahre 1912 bis zum
Jahre 1925 verfiinffacht, die Zahl der von ihnen beschiftigten
Arbeiter verdreifacht. Diese Gruppe ist jedoch in besonders
hohem MaBe konjunkturempfindlich.

Der BetriebsgroéBe nach steht an erster Stelle die
Doubléschmuckgruppe, die Betriebe mit mehr als 1000 be-
schiftigten Personen aufzuweisen hat. Dann folgt die Silber-
warengruppe, in der es in Norddeutschland mehrere Betriebe
mit 500 bis 1000 beschiftigten Personen gibt, wihrend die
typische GroBe der Schwib.-Gmiinder Fabriken, die keine
Bestecke herstellen, bei 100 bis 200 Arbeitern liegt. In der
Goldwarengruppe gilt eine Fabrik mil 200 Arbeitern schon als
sehr grof; in der Juwelengruppe gibt es nur wenige Betriebe
mit mehr als 50 Arbeitern.

Die Persbnlichkeit des Unternehmers,
seine Fihigkeit, die richtifen Muster auszuwihlen, neue
Mirkte aufzusuchen und mit den Kunden in Verkehr zu treten,
hat groBe Bedeutung fiir den Erfolg der Betriebe. Da das
Anlagekapital ganz gering ist, so gelingt es stindig neucn
Unternehmern, sich aus der Arbeiterklasse heraufzuarbeiten.

In der Zeit von 1913 bis 1928 ist die Zahl der weib-
lichen Arbeitnehmer um 2600 auf 19800 gestiegen,
wihrend gleichzeitig die Zahl der méinnlichen Arbeit-
nehmer um 1900 auf 29400 zuriickging. Starke Ver-
schiebungen sind gegeniiver dem Jahre 1913 beziiglich der
Lehrlingshaltung eingetreten, woriiber in dem Bericht
ausfiihrliche Mitteilungen gemacht werden. Die Zahl der
Pflichtschiiler der Goldschmiedeschule in Plorzheim ging von
2246 im Jahre 1913 auf 905 im Jahre 1928 zuriick. Erheb-
liche Verinderungen sind auch innerhalb der einzelnen Berufe
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