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je mach der Zusammensetzung der Lésungsmittel durch die
oben genannte Verdunstungskiilte die Temperatur des [e“tl'll—
ten Lackaultrages um etwa 5 bis 7 Grad zuriick, und somil
sinkt natiirlich auch die Temperatur der direkt i{iber dem
lackierten Gegenstand lagernden Luftschicht. Diese Lult-
schicht kann durch diesen Temperaturriickgang ihren Feuchtig-
keitsgechalt nicht mehr beibehalten, und die ausscheidende
Feuchtigkeit legt sich als milchiger Schleier auf die Lackschicht.
Dies wird oft in zu kalten Lackierriumen oder auch bei Regen-
wetter des diteren beobachtet. Also méglichst trockene, warme
und staubfreie Luft in den Lackierriumen! Als Heizblen ver-
wende man Damplrohre oder explosionssichere elektrische
Heizkérper. Auch die Sonnenstrahlen sind nicht schédlich,
sondern zur Trocknung geeignet, sofern der farbige Lack licht-
bestindig ist. Da jedes kleinste Stiubchen die Lackschicht
verunreinigt, so halte man streng alle staubbildenden Stoffe
fern, verhinge den Lackierraum an den Zugstellen mit nassen
Tiichern, die den Staub auffangen, und verdecke die lackierten
Waren sofort nach dem Lackauftrag oder stelle sie gleich in
den Trockenkasten.

Der Lack 1a0t sich auf Gold, Silber, Neusilber und anderen
Metallen recht gut auftragen, wenn der Untergrund gut ent -
fettet ist, was mit Benzin, Spiritus, Essigiither oder einem
von der Lacklabrik emplohlenen besonderen Lésungs- und Ent-
fettungsmittel geschicht. Der Entlettung ist besondere Sorg-
falt zu widmen; denn es geniigen schon ganz diinne, unsichtbare
Schichten von Fett, wie sie durch das Schwabbeln (Polier-
pasta) hervorgerufen werden, um ein Abblittern der Lack-
schicht zu verursachen. Die Entfettung mit Atzkalilauge
ist miglichst zu vermeiden; denn Seifen und Alkalisalze
vertragen sich nicht mit unseren Lacken; zum mindesten mub
mit dem von der Lackiabrik gelieferten Reinigungsmittel griind-
lich nachgereinigt werden.

Die Erfahrung hat gelehrt, daB leicht mattierte Metall-
flichen den Lack besser haflen lassen als glatte polierte
Flichen. Nickel oder vernickeltes Metall halt den Lack
chenfalls nicht gut, weshalb man in diesem Falle zur besseren
Verbindung ein Grundiersl auftrigt und erst nach dessen
Trocknung den Lack. Die Lacklabriken liefern aber auch einen
Speziallack fiir Nickel- und Chromlackierung.

Die verschiedenen Methoden des Lack'erens

Die Technik des eigenilichen Lackierens ist sehr ver-
schieden. Das Auftragen des Lackes geschieht mittels Pinsel
durch Eintauchen, am meisten aber in neuerer Zeit durch
Spritzen. Es kommt auf die Beschaffenheit des Gegenstandes
an, welches Auftragsverfahren anzuwenden ist.

Soll nur ein wasserheller Schutzlack aulge-
tragen werden, so kommt Tauchen oder Sprilzen in Frage. Da
es nicht immer gelingt, aul hozhglanzblutsteinpolierten Silber-
waren durch Spritzen einen gleichmifBigen, glatten Uberzug zu
erzielen, so wird man diese am besten tauchen. Nur ein ganz
gut geiibter Lackierer wird ganz glatte Flichen peinlich sauber
sprilzen kénnen. Matte oder gekratzte Flachen wird man stets
mit Erfolg gut spritzen kiinnen, wenn eine gute Lackieranlage,
guter Lack und ein erlahrener Lackierer zur Verliigung stehen.

Die farbigen Lacke kénnen transparent oder deckend
sein. Die deckenden farbigen Lacke erscheinen meist nach
dem Trocknen matt, weshalb ein Nachpolieren mit der
Schwabbel notwendig wird, um einen Glanz zu erzielen. Hat
man mehrere Farben nebene’nander auf einen Gegenstand zu
lackieren, so kann man wohl selten das Tauchverfahren an-
wenden, Hier wird also der Pinsel oder die Spritzpistole an-
gewandt, wenn nétig unter Zuhillenahme wvon Schablonen.
Sollen die Farben iibereinander gedeckt werden, so mull natiir-
lich die untere Farbe erst trocken sein, bevor die nichste Farbe
aufgetragen wird. In diesem Falle muB auch ein besonderer
snichtblutender” Lack, also ein Lack verwendel wer-
den, bei welchem die Farben sich nicht durch den nevaufge-
tragenen Lack verfirben konnen. (Es darf kein ,,Zusammen-

bluten" stattfinden.) Um kraftige Lackschichten zu erhalten,
wird der Lack manchmal zwei- oder dreimal avigetragen. Man
140t stets die Lackschicht erst trocknen, bevor man die nichste
Schicht auftragt.

Es ist besonders darauf zu achten, dall sich beim Streichen,
Tauchen oder Spritzen keine Luftblaschen im Lackaultrag bil-
den, was meist vorkommt, wenn der Lack zu dick ist oder zu-
viel auf einmal aufgetragen wird. Trocknen die Bliaschen in
dem zu dicken Lack Jest, so erscheinen diese nach dem
Schwabbeln als unschone Poren, was minderwertige Arbeit be-
deutet. Der Lack mull dann mit Lésemitteln entiernt werden,
und ein neuver Aultrag ist notig. Man tut gul, wenn man die
Waren vor dem Lackieren etwas anwiarmt: dann
haftet der Lack auch besser. Um die Haltbarkeil des Lackes
zu priifen, kratzt man nach dem Trocknen mit einem scharfen
Gegenstand den Lack auf. Wenn Stiicke des Lackes in kleinen
Blittchen abspringen, so ist der Lack zu spréde und unbrauch-
bar. Man mul} eben solange kleinere Muster probieren, bis man
die richtige Qualitit gelunden hat.

Besondere Lackierverfahren

Das Lackschneideverfahren wird auf Gegen-
stinden angewandt, bei denen neben dem Lack das blanke
Metall sichtbar sein soll. Man schneidet mit einem scharfen
Messer und dem Lineal oder der Schablone in die Lackschicht,
solange diese noch nicht ganz trocken ist, und zieht die nicht
gewiinschte Lackschicht ab, indem man mit der Messerspitze an
einer Ecke der aufgeschniltenen Schicht anfaBt. Es laBt sich
auf diese Weise der Film glatt abzichen. Nach dem Fertig-
trocknen wird die Lackschicht mit Falz und Tripel geschliffen
und das Ganze darauf nachgeschwabbelt.

Beim Schablonierverfahren werden Schablonen
aus diinnem Zinn-, Zink- oder Bronzeblech verwendet, in welche
die gewiinschten Figuren gesidgt oder geschnitten sind. Die
Schablone muBl so geformt sein, daB sie auf der zu lackicren-
den Fliche gut anliegt, da sonst keine scharfen Bilder er-
scheinen, der Lack unter der Schablone seitlich abflieBt und die
Umrisse fransig werden. Der Lackstrahl mull im rechten
Winkel zur Schablone aufgespritzt werden und die Diise der
Pistole etwa einen Abstand von 15 cm vom Gegenstand haben,
bei einer Diisenéffnung von ungefihr 1 mm. Der Druck soll
2 Atmosphiren nicht iiberschreiten. Zur Verwendung soll diinn-
fliissiger, gutdeckender, nichthlutender Lack kommen. Die
nichste Farbe wird erst aufgetragen, wenn die erste Schicht
trocken ist. Die fiir die niichste Figur nétige Schablone mulB
sich natiirlich gut an die vorhergehende anpassen. Man ver-
sieht zu diesem Zweck die Schablone mit entsprechenden An-
schligen. So konnen Bilder mit vielerlei Farben aul einen
Gegenstand aufgespritzt werden. Zum SchluBl, wenn alle Farben
gut trocken sind, wird man noch einen wasserhellen Emaille-
lack auftragen und diesen nach dem Trocknen polieren.
Dieses letzte Schwabbeln geschicht auf Poliermotoren von
etwa 2500 Umdrehungen/min. Als Schwabbelscheiben nimml
man feinste Nesseltuchscheiben im Durchmesser von ungefihr
200 bis 250 mm. Die Polierpasta sei fein und weich,

Spritzschablonierarbeit in Marmoreffekt
erreicht man mit entsprechend geflochtenen Faserschablonen.
Lieferant: E. Ziegler, Stutigart. Man spritzt ersl eine enl-
sprechende Grundfarbe und lafit diese trocknen. Um méglichst
naturgetreue Aderungen hervorzurufen, vermeide man, gleich-
miBig mit einer Farbe {iber die ganze Schablone zu spritzen.
Man hebe vielmehr mit dem Spritzapparat einzelne markante

~Partien in der Schablone hervor und iibergehe die andern

ganz schwach mit der Farbe,

Nachahmungen von mehrfarbigem Marmor erzielt man, in-
dem man, wie oben gesagt, verfihrt und dann, chne die
Schablone zu verschieben, mil einem zweiten Spritzapparat
eine andere Farbe auf die bis jetzt freigelassenen Stellen auf-
triigt und auch leilweise die erste Farbe mit iiberspritzt. De-
sonders schiine Wirkungen sind zu erreichen, wenn man da-
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