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DPie Eeirung esscheint an  pedem  Sonna

i 3 d s
Briefanschrift: Deotsche Uhrmache
Zeitung Berlin SWek, Nesenburgee Sz

Mach

mmummum|||||||||ma|||m||

Nb

Leitung

]
[ IHIIIHHIHIIIIIIIIIHHIJIIIIIIIIIllII

LRI

Preise der Anzeigen

s Raum won | mm Hihe ond 47 mm Breite fi
f_'.':}-zlf:f"’.- i Geichifts- ond vermischie Anzeigen 0,24 RM
B tiir Seellen ingevore wnmd Gesuche G185 M
! “:.:;Ir-;" i ["'-.'. ganze Seipe wird mit 235, 1
|-1nl|.'l'F1 FECTTRET LLHE YOrstenongen Preitie  ereehen
il Ak Lrrundpréis X Mual |"-'.|l-- L5 RM
B
IF‘:-E:'I:l:L' i"':'!l"n.l'l!.\.!. B onti Ber 258
T|_-.r3.'_ ST = "'-q.:'l\." . | 1 T LK }

'._L'I Irul.! ﬂ" . k ;

Fernsprecher: A7 Diénhof § 2475 2% 743

UhcenEdelmetall-und Schmutkmaten-Mackt

Nr. 5 3, Jahrgang 57

Verlug: Deutsche Uerluﬂswnrhe Stmuﬁ Ueﬂer&tﬂ.. Berlin SW6B ~

28. Januar 1933

Alle Rechte Hir simtliche Artikel und Abbildungen vorbehalten » Nachdruck verboter

Herstellung und Priifung von Zugfederstahl

III. LTl Dr

Die Frage der Steigerung der Leistungsiihigkeit der Lug-
feder ist fiir die Feinmechanik und Uhrentechnik von gril-
ter Wichtigkeit und deshalb auch die Kenntnis der Her-
stellung des Federstahles und dessen physikalischer Eigen-
schaften. Eine kiirzlich gemachte Feststellung von M. Re-
mund'), daB, insbesondere Hiir [Lln te Taschenuhrfedern, ein
reiner Kohlenstoffstahl mit 1,2 % Kohlenstol sich nach
wie vor am besten bewihrt hat, ist bemerkenswert, und zwar
obwohl solcher Stahl schwieriger zu verarbeiten ist als z. B.
ein chromlegierter Stahl, eine Be-
obachtung, die auch der Referent
bestatigen kann.

Um das zu erreichen, was
man unter dem , Nerv" der Zug-
feder versteht, ist es notwendig,
dal man schon bei den
ersten Rohmaterialien
silrengste Auswahl trifft
Es hal sich gezeigt, dal nur be-
stimmte Roheisensorten und be-
sonders hergestellte Holzkohle |
sich zur Herstellung von Zug-
federstahl eignen. Dies macht e T
sich besonders auch geltend in
bezug aul die Stirke der so ge-
fahrlichen Oberflidchenentkohlung der Stahlbinder
bei den verschiedenen Glithprozessen, ohne dall es bis heute
moglich gewesen wire, hierfiir eine wissenschalitliche Er-
klairung zu finden. Die Endqualitiit des Stahles ist ferner
abhingig von der Anzahl der Zwischenglithungen, den dazu
nolwendigen Temperaturen und dem jeweiligen Walzgrad
zwischen den einzelnen G][ihunﬂml, welche drei Arbeilsginge
dem Stahl genau angepalt sein miissen.

Fiir die Qualitldt der fertigen Feder ist aus-
schlaggebend der Hirteprozell und das Anlassen. Geringe
Schwankungen in der Hartetemperatur geben dem Stahl eine

) Journol Suisse d'Horlogerie, Inhrgang 1932, Nr, 12, 8. 251,

Hickfederungspriifer nach Gehlen |Herstoller: A, v. Tarnogrockl,
Essomn)

Stamm

ungleiche Harte. Der als Zementit vorhandene gebunden
Kohlenstolf scheidet sich wihrend der Zwischenslithungen
kugeliger Form ab; die Griélle und Anzahl dieser Zemenh
kugeln ist abhiingig von der Hohe der Temperatur und des
Glihdauer. Bei der vor dem Hiirten stattfindenden Erhitzung
lost sich dieser Zementit auf und geht beim Harten in Mar-
tensit ber, der mdglichst lein und gleichmilig verteill seir
soll. Ist z. B. die Hirtetemperatur elwas zu niedrig, so hal
sich nur ein Teil des Zementits aufgelist, es ist nicht ge
niigend Martensit vorhanden, und
der Stahl ist trotz des hohen
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i L I schenglithungen und des Harte-
s prozesses ist deshalb die notwen-
dige Vorausselzung [fir guten
Zuglederstahl. Maglich ist diese
Kontrolle nur mit Hille der me-
tallographischen  Untersuchung,
die in der Federstahlfabrikation
mit das wichtigste Hilismittel zur
Uberwachung der Qualitit ge-
worden ist.

Trotzdem ist es nicht ganz
zu vermeiden, daBl die endlosen
Binder gewisse UnregelmiBigkeiten in der Elastizitit des
Stahles zeigen, die auch bei laufender Kontrolle mittels Zer-
reilproben oder durch das Skleroskop nicht zu erkennen sind.
Diese Liicke in der Reihe der Priiffungsmoglichkeiten wird
durch das von Dr. K. Gehlen® beschrichene Verfahren
ausgefiillt, nach welchem auch der Relerent Tausende von
Priifungen durchgefithrt hat.

Die Werte hLir die ZerreiBfestigkeil von Zuglederstahl von
0.3 bis 0,4 mm Dicke liegen bei 208 bis 213 kg/mm®. Es hal
sich nun gezeigt, daBl Differenzen von nur 3 bis 4 kg in der
Eerrgiﬁiesﬁgkeil wesentliche Unterschiede in der Beschaffen-
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