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heil der fertidgen Zugleder zur Folge haben kinnen. Diese
geringen Abweichungen liegen aber fast noch in den Fehler-
gquellen der Bestimmungsmelhode. Auch gibl die EerrEiHEERhg-
keit kein anschauliches Bild dariiber, was man, wie oben ge-
sagl, unter dem ,Nerv" des Zugfederstahles versteht. Diese
Art der Elastizitil wird bei der Priiffung des Federstahles
mil dem vorstehend abgebildeten Riicklederungs-
priifer genau erkanni, wobei schon geringe Unterschiede
in der Zerreilllesligkeil eine auch anschaulich wviel griller
bleibende Deformation des Stahlbandes zur Folge haben.

Zur Prilung werden gerade gerichlete Stiicke Federstahl
von etwa 25 em Linge eingespannt und das Band mittels des
Hebels dber einen Dorn um 1807 gebogen. Beim Zuriicklegen
des Hebels federt das Band nur bis zu einem gewissen an
der Skala abzulesenden Grad zuriick, Der Wink e | entspricht
derbleibendenDelormation, die von der Elastizitat,
der Zerreililestigkeit und der Dicke abhangt.

Da diese Prilflung nur rein empirische Resul-
tate ergibl, mull der Apparal auf Grund einer grilleren
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Das Anbringen von Firmenzeichen auf rostfreien Messerklingen ||

Von Dipl-Ing. C. Kolberg

Es ist 1‘||l-.3-_'|m_'||'| bekannt, dall Firmen ihre Qualitals-
erzeugnisse durch Anbringung eines besonderen Firmen-
zeichens oder auch durch Anbringung ihres Firmennamens,
manchmal auch durch beide gleichzeitlig kenntlich machen,
ovm die Kiufer immer wieder auf ihre Fabrikate aufmerksam
zu machen, und um gedebenenfalls auch hHir die Qualitat ihrer
Ware einstehen zu kinnen. Auch bei rostireien Messerklin-
gen, Fir welche die Anbringung eines solchen Zeichens bis
heute immer eine dewisse Gefahr namentlich beziglich der
Rostbestandigkeil in sich birgt, ist man von dieser alten Ge-
wohnheit nicht abgegangen, und es besteht auch wohl kaum
die Maglichkeit, danz daraul zu verzichten: zumindest bringt
man bel rostireien Messern das Zeichen ,,Rostirei” an.

Die Anbringung von Firmenzeichen erfolgt bei rostireien
Messern im allgemeinen nach drei verschiedenen
Verfahren:

. Eindriicken des Zeichens vor der Hirtung
|.'|.L'|‘ I|~1.|,:'"'¢.\E|.F_'r

2, Eindtzen des Zeichens in das fertig gehiirtete und
polierte Messer.

3. Eindriicken des Zeichens in das ferlig ge-

hdrtete und polierte Messer.

Das Eindriicken des Zeichens vor der Hartung der Messer,
das bei Messern aus Bessemer- und Gubstahl allgemein ge-
brauchlich ist, birgt bei rostfreien Messern viele Nachteile
in sich. So treten bei Messern mit eingeschlagenem Zeichen
spiter im Zeichen selbst oder in seiner unmittelbaren Nihe
manchmal sehr unangenchme Rostbildungen auf, die verschie-
dene Ursachen haben konnen. Durch Zufall mit eingeschlagene
Zunderteilchen, die aus Oxyden des FEisens und
Chroms bestehen, wirken gegen den rostireien Stahl elektro-
negaliv und rufen in ihrer ndachsten Umgebung leicht ort-
liche Rosthildungen hervor.

Andererseits ist es aber auch miglich, daB durch nach-
folgende Bearbeitung des Messers, namentlich beim Schleifen
und Polieren, Schleifstaub oder sonstise Fremdkérper
im eingeschlagenen Zeichen zuriickbleiben, die dann spéter,
da auch diese Kérper elektro-negativ gegen den Stahl wir-
ken, leicht Anlall zu Rostbildungen geben kénnen,

Hin‘zu 1::ﬂmml noch, dall durch das Eindricken des Stem-
pels die Kristalle, aus denen ja bekanntlich der Stahl

Anzahl von Versuchsergebnissen geeicht werden, wobei
festgestelll wird, daBl die bleibende Deformation des Stahl-
bandes unmittelbar proportional der Dicke desselben ist, An
Hand von im Werk gepriilten Zugfedern, deren bleibende De-
formation am Stahlband bekannt ist, 161 sich fesistellen, wie .
weit die zuldssigen Abweichungen gehen kimnen. Ist die blei- !
bende Deformation zu grofl, so ist der Stahl zu weich, ist sie '
zu gering, so entsteht Federbruch.

Wihrend bei der ZerreiBfestigkeit ein Unterschied von
2 % der erhaltenen Werte schon von grollem EinfluB auf die
Giite der Feder ist, sind bei der Priifung auf bleibende De-
formation Unterschiede von 6 bis 8 % nach oben oder unten
noch zulidssig. Dadurch werden Fehlerquellen bei der Ver- '
suchsdurchfiihrung ausgeschaltet, und diese Priifungsmethode :
eignet sich deshalb besonders zur laufenden Kontrolle des | ]
Zuglederbandstahles beim Abschneiden auf Federlinge, wo-
bei der Zeit- und Materialaufwand gering bleibt, Die Methode
hat sich seil Jahren in der Praxis bewihrt und kann des-
halb emplohlen werden |
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aufgebaut ist, stark verzerrt werden. Die meisten Metalle |
und auch der rostfreie Messerstahl rosten nun verhalinisméabig F
leicht, wenn sie durch Kaltbearbeitung stark verformt sind. !
So findet man oft auch bei rostireien Messern, die lingere ;JI
Zeil im Gebrauch waren, aul der dem Stempelzeichen gegen- 8
iiberliegenden Seite, direkt unter dem Stempelzeichen, kleine H

Rosthife, die auf die dort statlgefundene Kristallverformung
zuriickzulithren sind. it
Neben unangenehmen Rostbildungen konnen durch das 1
Eindriicken des Stempelzeichens auch Briiche ver- :
ursacht werden, vor allen Dingen bei solc
neben dem Namen der Firma auch noch besonders grolie
Firmenzeichen mit eingedriickt werden, "
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Um allen diesen Folgeerscheinungen des Stempelein-
driickens mehr oder weniger aus dem Wege zu gehen, ist
man in den letzten Jahren mehr und mehr dazu iber-
gegangen, bei rostfreien Messern das Zeichen nicht mehr ein- |
zudriicken, sondern einzudtzen Wenn nun auch durch
das Einitzen des Zeichens manche Fehler, die beim einge- !
driickten Zeichen an der Tagesordnung sind, vollkommen |
beseitigt sind, so darf doch nicht verkannt werden, dall auch ‘

das eingedtzle Zeichen beziiglich der Rostbestandigkeit eine
schwache Stelle des Messers ist, da durch das Eindtzen die
hochpolierte Oberilidche kinstlich aufgerauht |
wird und diese Stellen irgendwelchen édtzenden Fliissigkeiten il
einen geringeren Widerstand bieten. Die mit diesem Ver-
fahren bis heute gemachten Erfahrungen sind jedoch im all-
gemeinen zufriedenstellend.

In jiingster Zeit wird ein an und fir sich schon bekanntes
Verfahren auch bei rostfreien Messern angewandt, wobei mit-
tels eines harten Stahlstempels das Zeichen in das fertig .
gehirtete und polierte Messer eingedriickt
wird., Zunderteilchen kéinnen also nicht mil eingedriickt wer-
den, und auch Schmutzteilchen der Weiterverarbeitung kinnen
sich nicht im Zeichen lestsetzen. Nachteilig ist jedoch, dali
durch das Eindriicken des Stempels in das gehirtete Messer |
cine sehr starke Kaltverformung der unterliegenden Stahl-
teilchen mit den schon erwihnten unangenehmen Begleit-
erscheinungen hervorgerufen wird. Es ist auch nicht aus-
geschlossen — die Erfahrung mull dies erst deutlicher !
lehren —, daB durch das Eindriicken des Zeichens in das !
gehirtete Messer Spannungen entstehen, die viel-
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