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Riderstreckmaschine aus einem Eingriffzirkel

Von E.

Raderstreckmaschinen oder besser gesadt Abarten wvon
:olchen gibl es eine danze Menge, darunter auch solche, die
cher die Bezeichnung ,,(QQuetschmaschinen” werdienien. Ich
habe alle schon auf ihre Tausglichkeit depriift und bin zu
dem Schlull dgekom-
men,

L]

dall diejenige,
der die
Rede sein soll, als
die idealste ange-
sprochen werden
diirtte., Diese
einem Eingriffzirkel
hergestellte Vorrich-
tung erlaubt erstens
ein ganz genaues Zu-
1:|ur,| daher
dute Kontrolle
wihrend der Streck-
arbeit und zweilens,
was sehr wichtig ist,

=

hier

dils

sehen
E1INeg

ein Anpassen beim
Strecken von  un-
gleich dicken Ri-
-'.]E‘I‘n. was £, I'S |_'|I::'ir'||.
Walzverfahren aus-
deschlossen ist, in-
dem dort naturge-

mial die dicken Stel-
len eben slarker ge-
streckt werden, was
dann unrunde Rader
zur Folge hat. Das
hier beschriebene
Werkzeug wurde von
dem verstorbenen
Hamburger Chrono-
Enge-
bretsen [von Geburt
Norweger] erdacht

Wir zeigen in Abbildung 1 das Werkzeug in der Stellung,
in der es angewendel wird, mil einem Rad zwischen den
opitzen. Sehen wir nun zu, wie bei der Uminderung eines
Eingriffzirkels in eine solche Streckmaschine vorgegangen
Als erstes wird die in der Abbildung linke untere
E3-‘='~:|~:-E. biindig mit dem Triger abgeschnitten. Hierauf wird
die Bohrung ein Stiick weil erweitert und ein denau
passender Zaplen als Fortsetzung des in gquadratischem
ULH.'J‘HJI.'!lHitt gelormten Messingstiickes B sorgfillig eingefiigt,
mil emnem messingenen Querbolzen befestigt und mit Zinn
sauber verlotet. Dieser zum Einspannen in den Schraub-
stock bestimmte Messingklotz mull ziemlich kriftig gearbeitet
und mit einem Ansatz versehen sein, damit er gut sitzt. Bei
der oberen Seite der gleichen Backe wird die Bohrung
ebenfalls so viel wie angdngig erweitert zur Aufnahme des
Zaplenansatzes des als AmboB dienenden geharteten Stahl-
stiicks von pantoskoper Form (etwas mehr als ein Halb-

metermacher

Ahh. 1

'l-"a'.']'ll.

kreis mit abgerundeten Kanlen im (Querschnitt). Dieser
Ambol A, einer der wichtigsten Bestandteile des ganzen
Werkzeugs, mull natiirlich sehr genau gearbeitet, durchaus

w':nlheirechl gelagert und aul seiner Oberfliche hochglanz-
poliert sein, denn davon hingt sehr viel fiir das Gi‘lliﬂgfﬂ
der darauf ausgefithrten Arbeiten ab. Wie aus der Abbil-
dung 1 ersichtlich, ist die abgeflachte Seite des Ambosses A
nach innen gerichtet, um das Heranriicken der Gegdenspitzen
a.l_u;h aul kleinste Entfernungen zu erméglichen, was nament-
lich bei Zeigerwerksridern von griifiter Wichtigkeit ist.

Donauver

Als zweite Arbeit kommt das Aufbohren der linken oberen
Backe C an die Reihe. Auch hier mull die Bohrung so groll
gewihlt werden, wie es die Verhiiltnisse erlauben, Wie aus
der Abbildung ersichtlich ist, dienl diese zur Aufnahme der
Streckpunzen D in Abbildung 1, a in Abbildung 2. Um eine
sichere Fithrung zu gewihrleisten, tragen diese in der oberen
Hilfte ihrer Liénge einen Fithrungsstiit £ (Abb. 1), Zur
Aulnahme dieses Fiithrungsstifts muB in der oberen Backe
aullen genau senkrechter Schlitz eingefriast werden.
Diese Vorrichtung ist nétig, um dem Punzen stets die ¢leiche
Richtung zum Radkranz zu sichern, damit die
erzeugle Rille regelmiBig wird.

Damit wire die Uménderung eines Eingrilfzirkels in eine
Réderstreckmaschine eigentlich vollzogen, indem alles librige
so bleibl, wie es ist, da wir weder Eﬂ.]:lfl.::]&c.lmu-.‘:f-ﬁlnI:Lrn::.n
noch irgendeine andere Sicherheitsvorrichtung zum Ein-
spannen der Triebe bendligen. Die urspriinglichen Spitzen
ktinnen ohne weiteres dazu dienen, da hier im Gegensatsz
zum Walzverfahren kein Zug oder Druck auf die Achse des
'il'riehes ausgeiibt wird. Beim Strecken von Ridern mit
Zapfen geniigen somit die einfachen Hohlkérner, bei Zeiger-
werksridern die Spitzkorner der iiblichen Broschen, wie wir
das auch von der Wilzmaschine her gewdhnt sind.

Nun hat aber Kollege Otto Ahrens in Luzern, dem wir
die Uberlassung des trefflichen Werkzeugs zum Zwecke der
Beschreibung verdanken, die Vorrichtung noch weiter aus-
gebaut zum Strecken wvon Federhauszihnen. Wahrend fiir
die Laufwerksrider der Punzen a von abgerundetem recht-
eckigen Querschnitt verwendet wird, wodurch sich eine
schon polierte Rille auf dem behandelten Radkranz bildet.
benutzt man fiir die Federhauszihne einen solchen von der
Form b mit rechteckig flacher Stirnfliche. Als Unterlage
fiir das dient der aul eine der vorhandenen
Spitzen aufgepalite Messingaufsatz von der Form der Aul-
satze fir Walzmaschinen, wie er oben bei d in Abbildung 2
gezeigl isl, und die zweiteilige Spitze ¢. Da es nicht maglich
wiire, diese Spilzen, wenn sie aus einem Teile bestiinden,
in den Eingriffzirkel einzufiihren, so miissen die beiden Aul-
sitze, bei ¢ der Spitz-

ein

aul ithm

Federhaus

kirner und bei d der | o

Messingaufsatz, mit einer
versehen wer-

den, um

aul die

sig von innen

Spitzen aufzu- |

setzen. -

Allen, die sich mit -

der Herstellung dieses
Werkzeugs zu belassen
gedenken, machle ich
einen Wink geben: Diese
Arbeit wvertrigi keine
MittelmaBigkeit. — Wer
nicht an saubere, exakte

|

Bohru ng

Arbeit gewdhnt ist, soll
licher die Hinde davon
lassen, denn es kommt
dann nichts Gutes dabei |
heraus. Wenn richtig

ausgehihrt, wird diese L
Streckmaschine dem Uhr- a b . o
macher am Werktisch ein Abh, 2

Hilismittel von groflem

Werl sein, das er um keinen Preis mehr missen mochte.
Der groBe Vorteil des Werkzeugs besteht darin, dal in den
meisten Fillen ein nachheriges Wilzen des Rades wegfillt,
indem der Radkranz rund und die Zahnform intakt bleibt.

http:/digital slub-dresden.de/id318541912-18330000/702

13N

e (it



