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Konstruktion und Bestandteilfabrikation von Taschen-

und Armbanduhren

III. Die Blockschnitte
Von Dipl.-Ing. H. Ermann

Vor Beginn der Fabrikation der Uhrenteile miissen die stark ist; es verzieht sich dann in den Ecken, und die Ober-
Stanzwerkzeuge angefertigt werden. Zu diesem Zweck werden fliche wird uneben. Um eine scharfe Form zu erhalten, hat
zunichst die sogenannten Originale, das sind Muster der der zum Aushauen der Messingteile verwendele Blockschnill
Arbeitsstiicke der einzelnen einen Dorn, der etwas
Arbeitsginge, hergestellt. Die : gréBer ist als das Ge-
Originale werden aus einer senk, so dall das Material
Stahlplatte auf der Lehrenbohr- darch das Gesenk gedrickl
maschine nach den vom Kon- wird. Dabei dari das durch-
strukteur berechneten Koordi- laufende Band nur so breitl ge-
naten herausgearbeitet. Nach wihlt werden, dall die beim
diesen Originalen ist es dann Aushauen im Material ent-
nicht mehr schwierig, Dorn und stehenden Dehnungen das Band
Gesenkplatten der Stanzwerk- aulreiflen konnen. Trotzdem
zeuge genau zu formen. jedes ausgehauene Stiick das

Zur Herstellung von Platine vorausgegangene, noch im Ge-
und Briicken eines Anker- senk steckende Stiick weiler-
Kalibers ist es nitig, etwa 15 schiebt, ist es bei angeslrebter
bis 20 Originale zur Anlerti- besserer Qualitil nitig, jeden
sung der Werkzeuge, die zum Schnittnachzudriicken.
Aushauen, Nachstanzen und Der Dorn des Nachstanzwerk-
Kantenbrechen bendtigt wer- zeuges dringt in F’a;:-'mrhlat_l-
den, anzuferligen. Als Stanz- stirke in das Gesenk ein. Ein
werkzeuge verwendel man in weiterer Arbeilsgang ist das
der Uhrenindustrie die soge- Kantenhbrechen der nach-
nannten Blockschnille [Bloc a gestanzlen Briicken. Die FPla-
colonnes). Der Sdulenfiih- tine wird abgedreht.
rungsschnitt gestattet ein Dorn  und Gesenkplatien
Arbeiten mit groller Genauig- ,,. sind Werkzeuge von auller-

. Blockschoitf zum Anshsuen von Plalinen in siner B0 i-Exzemier-

keit, ermoglicht eine bessere presse. (Aus der Fabrikation der Omega) ordentlicher Genauigkeit. Sie

Sicht und bessere Lagerung des werden in die gegossene Grund-

durchlaufenden Bandes als die sonst bekannten Schnitl- und Kopfiplatte des Blockes eingebaut und ihre geden-

werkzeuge, seitige Lage unverriickbar durch Stift und Schraube
Der Plattenaushauer, dessen Dorn in das Ge- [estgelegt.

senk schligt, eignet sich schlecht zur Herstellung der AuBer den Blockschnitten zum Aushauen, Nachdriicken

Briicken und Kloben, weil das zu verarbeitende Material zu und Kantenbrechen benéligt man Ankérn- und Re-

SLUB http:/dligital slub-dresden.de/id318541912-19340000/225
Wir fohren Wissen.
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