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Das Harten
Von P. Biber

[Abl. Feinmechanik der Deutschen Uhrmacherschule, Glashitte 1. Sa.)

I. Die mechanische Werkstoffverfestigung vor allem von Bronze, Neusilber und Messing

Es ist kaum zuviel behauptet, dal wohl jeder Praktiker,
der oft Stahlteile zu hiarten hat, keine Abhandlung tiber diese
Arbeil ungelesen laBl. So wird er auch diesen Versuch, das
alte Thema doch wieder zu behandeln, zum wenigsten iiber-
|JI!'L'=[|.‘11. Bevor aber aul das thn besonders Interessierende ein-
gegangen wird, isl zu beriicksichtigen, daB die zwar recht
kurze, aber sehr umlfassende Uberschrilt ganz allsemein vom
Héarten spricht. Hierunter [Allt nicht immer nur das Hirten
von Stahlteilen durch Glithen und Abschrecken. Wir kennen
ja auch ein ,Hartmachen"” bezw. Widerstandsfihiger-
machen der Werkstoffe aul andere Weise, wobei natiirlich
niemals die durch den Hérteprozell bei Stahlteilen mogliche
Hirle erreicht werden kann, wohl aber die so oft benéligle
WwFederhidrte”, Dies gilt besonders dort, wo der Gebrauch
von Stahl nicht erwiinscht ist, sei dies nun weden der Rost-
gefahr oder aus Grinden magnetischer oder elektrischer
MNatur.

Hier steht im Vordergrund das Dichter- und damit Harler-
machen der Nichleisenmetalle, von denen sich besonders
Bronze und Neusilber gut Hir den meist geforderten Zweck,
zum Gebrauch als Fed ern, achleiftkontakle oder
dhnliches, eignel. Das Kennzeichnende ist wohl allgemein
hierbei, daBl erst der Stofll gehdrtet wird und
dann die Formgebunyg erlolgt. Dieses Hirten wird
durch einfaches Himmern oder Walzen des Stoffes erreicht;
eine an sich recht leichie Aulgabe, die nur in der einen Rich-
tung Schwierigkeit bietet, dall man nie so recht weill, wann
manaufhérendarf mit Himmern oder Walzen, um bei
griiter Federhirte gerade noch das Springen oder Reillen zu
vermeiden, Hier kann slels nur der Versuch zum Ziele
[ithren; denn jede auch nur angenidherte Angabe isl unmog-
lich, weil sie von dem ganz verschiedenen Ausgangszustand
des Meialles abhéngt.

Recht schlecht ist es heute meist mit dem Rund-
messing bestellt, oft mit unserem

denn da kommen wir

t" im wahrsien

alten Grundsatz ,,Messing wird kalt geschi
Sinne des Wortes richtig ,,in die Briiche”. Hier 'r:-"-_'-||u'|: wir
besser im warmen Zustand ,schmieden und biegen”. Feden
hart himmern istnichtméglich. Der 'im::nl hier
fiir ist, dal Rundmessing heute meist in \Drehqualitat
gelielert wird. Ein geringer Bleizusatz wverhindert die
lastige Spanlockenbildung, Das Messing ,spritzt” beim Drehen.

Aber auch bei Messingblech finden wir heute nicht ham-
merbares: denn gerade in der Uhrmacherer wird jetzt auch
bleihaltiges Messingblech fir die Zahn-
rider verwendet, weil es beim Einfrisen der Ziahne keinen
Grat entstehen liaBt. Die Messingwerke liefern es als soge-
nanntes ., Ridermessing”.

(Ganz allgemein -:iiirfl:- es wohl immer besser sein, lir
Federn statt Messing r Bronze, Neusilber oder ,Nickelin®
zu benulzen. Sie twaiuun grisfere Federkrifte, und die beiden
letztgenannten Melalle behalten aullerdem ihr gutes Aus-

sehen.

Das Himmern hat auBer dem Hauptvorteil, dall man
den Hammer aul jeden Fall besitzt, eine Walze aber nur
selten, den besonderen Vorzug, dafl man durch E'['I1‘-i[,‘.lTl.'L'|!LL'I:II.'Il:‘-
geschickles Ziehen des Hammers im Augenblick des Aul-
schlages rIu: Reckung des Metalles in dieser oder jener Rich-
tung elwas in der Hand hat. Wie grofi hierbei die Anderung
der [-'-:usﬁg:r,ha:il werden kann, zeigen die nachstehenden An-
gaben:

Brinellhdrle von Messing: gegossen 63, gezogen
70 bis 90: hart gewalzt 200 kg'mm®

Zugfestighkeil von Bronze: weich _x_gu-gl[ihL-il'J bis
45 kg/mm®; hart gewalzt 70 bis 90 kg/mm’, -

Zugfestigkeil von Neusilber: weich gegliiht
35 bis 45 kd/mm®; hart gewalzt 60 bis 70 kg/mm’,

Zugfestigkeit von Nickel: weich geglitht 40 his
45: hart dewalzt 70 bis 80 kg'mm”.
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